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00

00 — Technicka data

00-1 Technicka data prevodov-
ky

Oznaceni prevodovky

L7Automaticka 4-rychlostni-pfevodovka 001“ montovana
ve spojeni se 4-valcovym motorem Fabia 2000 ». Pfifa-
zeni = 00-1 strana 2.

Umisténi na pfevodovce
Kéd a konstrukéni data pfevodovky -Sipka-

Priklad:

ESK 18 07 0
I I I I
kod den mésic rok vyroby
(2000)

— Kod prfevodovky je uveden také na datovém $titku vo-
zidla.

Vydani 12.02 Technicka data pfevodovky
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Kéd, pfifazeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi

Automaticka prevodovka 001
Prevodovka Kéd ESK GJF GJG
Vyroba od 07.00 12.02 12.02
do 11.02
Méni¢ tocivého Kaéd AAN AAN AAN
momentu
Soupatkova skiin  Kod CCC CCC CCC
Pocet lamel vnitini vné&jsi vnitini vné&jSi vnitini vnéjsi
Spojka -K1- 5 5 5 5 5 5
Spojka -K2- 2 2 2 2 2 2
Spojka -K3- 3 3 3 3 3 3
Brzda -B1- 5 4 5 4 5 4
Brzdny pas Brzda -B2- (2. rychlost) 57 + 36 57 + 36 57 + 36
odstupfiovany pist-J v mm
Brzda -B2- (4. rychlost) 44 44 44
jednoduchy pist-& v mm
Prifazeni Motor 1,41-55kW 1,41-55kW 1,41-55kW
Prevod 1. rychlostni stupen 2,875 2,875 2,875
2. rychlostni stupen 1,510 1,510 1,513
3. rychlostni stupen 1,000 1,000 1,000
4. rychlostni stuper 0,726 0,726 0,726
Zpatecka 2,656 2,656 2,656
Spojovaci pfevod Pocet zubl  Hnaci kolo 49 49 39
Hnané kolo 53 53 42
Prevod 1,082 1,082 1,077
Rozvodovka Pocet zubli  Hridel 20 20 20
vloZzeného
pievodu
Ozubené 81 81 81
kolo rozvo-
dovky
Prevod 4,050 4,050 4,050
Kloubovy hfidel-pfiruba & 90 mm
Plnici mnozstvi
Planetova prevodovka a rozvodovka
Mnozstvi naplné Automaticka prfevodovka 001
Nova napli 571
(naplf na dobu Zivotnosti)
Mazaci latka ATF
Cislo nahradniho dilu:
G 052 990 A2
00-1 strana 2 Technicka data pfevodovky Vydani 12.02
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00

Naplh je spole€na pro planetovou pifevodovku i rozvo-
dovku. Kontrola a pInéni = Kap. 37-8.

Vydani 12.02 Technicka data pfevodovky
S00.5318.01.15
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00

00-2 Upozornéni a pokyny pro
opravy automatické pre-
vodovky 001

Upozornéni k automatické prevodovce
001

Informace k prevodovce podava dilenska u¢ebni pomlc-
ka = Dilenska u¢ebni pomlicka ¢is. 40; Automaticka
prfevodovka JATKO.

Prfevodovka

CtyFstupfiova automaticka pfevodovka 001 je vybavena
¢tyfmi hydraulicky ovladanymi dopfednymi rychlostnimi
stupni. Tieti a ¢tvrty rychlostni stupert miize byt
pohnanén i mechanicky, kdyZ je pfemostovaci spojka
sepnuta a méni¢ momentu pfemostén.

Ridici jednotka automatické prevodovky -J217-

Ridici jednotka vybira ze dvou rezimd, aby vyhovéla
naroklm fidi¢e (rezim ,SPORT" pro sportovni a ,ECO"
pro ekonomicky zplisob jizdy).

Tyto dva reZimy voli fidici jednotka automaticky.

Ménic toc¢ivého momentu

Méni¢ toCivého momentu je vybaven pfemostovaci spoj-
kou. Pfemostovaci spojka je spinana v zavislosti na
zatézi a rychlosti jizdy a maze zarucit mechanicky pohon
3. a 4. rychlostniho stupné (bez skluzu).

ATF

Napl ATF je trvala. V ramci udrzby tedy neni nutno ATF
ménit.

Je-li ATF plnéna, smi se pouzit jen s Cislem nahradniho
dilu

G 052 990 A2.

Napl ATF je spole€na pro planetovou pifevodovku i roz-
vodovku. Kontrola a pInéni= Kap. 37-8.

Pokyny k opravam

Dulezitym prepokladem bezvadné a Uspésné opravy pie-
vodovky jsou vysoka peclivost, Cistota a bezvadné nafa-
di. Pfi opravach samoziejmé také plati i vSeobecna
pravidla bezpecnosti.

Je zde shrnuta fada v§eobecné platnych pokyn( pro jed-
notlivé opravarenské ukony - jinak jsou na mnoha mi-
stech v Dilenské pfiru€ce uvedeny vicekrat. Plati pro tuto
Dilenskou pfiru¢ku.

Vydani 12.02 Upozornéni a pokyny pro opravy automatické pfevodovky 001
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Specialni naradi

Souhrn specialniho nafadi uvedeného v dilenské
pfiruce je uveden v pofadali = Katalog dilenského vy-
baveni.

Prfevodovka

*

*

*

Je-li demontovana olejova vana pfevodovky, nebo je
pifevodovka bez ATF, nesmi se nechat béZet motor a
vlz nesmi byt viecen.

Pfi vyméné automatické prevodovky je tfeba zkontro-
lovat ATF, pfipadné ji doplnit = Kap. 37-8. Plnici
mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.

Je-li demontovana prevodovka, zajistit ménic tocivé-
ho momentu proti vypadnuti.

Mista spojl a jejich okoli pfed rozpojenim dlkladné
oCistit.

Pfed montazi pfevodovky zkontrolovat montazni roz-
mér ménice toCivého momentu = Kap. 32-1.

Pfi montazi dat pozor na spravné usazeni licovacich
pouzder.

Demontované dily pokladat na &istou podloZku a pfi-
kryvat je. Pouzivat folie a papir. Nepouzivat textilie,
které uvolnuji viakna!

Nebude-li oprava provadéna ihned, je potfeba de-
montované ¢i oteviené dily peclivé pfikryt, pfipadné
uzavfit.

Montovat jen ¢isté dily. Nahradni dily vyjimat z obalti
teprve tésné pifed montazi.

O-krouzky, tésnici krouzky, tésnéni

*

*

*

*

O-krouzky, tésnéni a tésnici krouzky vzdy vyménit.

Tésnici krouzky uréené pro montaz potfit na vnéjsim
obvodu a na chlopnich ATF.

O-krouzky pred pouzitim potfit ATF, aby se zamezilo
zmacknuti krouzku pfi montaZzi.

V oblasti plisobnosti ATF nepouzivat Zadné jiné ma-
zaci prostiedky.

Po montazi zkontrolovat stav ATF, pfipadné ji doplnit.

Tésnici prostiedek

*

Dukladné ogistit délici plochy a nanést tésnici prostie-
dek -D 176 404 A2-.

Vénovat pozornost zaruéni Ih(ité tésniciho prostred-
ku.

Po naneseni tésniciho prostifedku dily b&hem 5 min
seSroubovat.

Po montazi musi tésnici prostifedek asi 30 min
schnout. Teprve potom smi byt ATF naplnéna.

00-2 strana 2
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Zajis ovani

+ Paojistné krouzky nadmérné neroztahovat, pfip. je
vymenit.

+ Pajistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

¢ Vymeénit pruzné koliky. Montazni poloha: zafez podé- p>
In& k prabéhu sily. m
Srouby, matice - @

+ Srouby, pfipadné& matice pro upeviiovani vik a skfini
povolovat a utahovat postupné a do kfize. L N

+ Obzvlaste citlivé dily napf. Soupatkovou skfin, nepficit
a povolovat a utahovat postupné kfizem.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

¢ Zavity Sroubl, které byly zasroubovany s pojistnym
prostfedkem, oCistit draténym kartacem. Potom

pouzit AMV 185 100 A1.

+ Samojistné matice a Srouby vyménit.

Lozisko
¢ LoZiska pfevodovky pfed montazi potfit ATF.

+ Axialni jehlova loZiska nasazovat do spravné
montazni polohy = Kap. 37-10.

¢ Vnitfni krouZky kuZelikovych loZisek pfed nalisovanim
nahrat asi na 100 °C.

+ Nezaménit vnéjSi a vnitini krouzky stejné velkych
loZisek.

+ Kuzelikova loZiska, ktera jsou umisténa na spolec-
ném hfideli, vyménovat vZzdy spole¢né a pouzit loZis-
ka jednoho vyrobce.

Pistni krouzky

+ Pfi demontazi, pfip. montazi nepfekroutit.

Nastavovaci podlozky

+ Tloustku nastavovacich podloZek kontrolovat na né-
kolika mistech mikrometrem. Rozdilné tolerance
umoznuji vybrat pfesné pozadované podloZky.

+ Kontrolovat, zda podloZky nejsou poskozené, €i zda
na nich nejsou otfepy. Pro montaz pouzivat jen bez-
vadné nastavovaci podlozZky.

Vnitini lamely

+ Nové vnitini lamely pfed montazi ponofit na 15 min do
ATF.

Soupatkova skfin

+ Jsou-li fadici €leny (lamely) spalené, vyménit Soupat-
kovou skfin.

Vydani 12.02 Upozornéni a pokyny pro opravy automatické pievodovky 001 00-2 strana 3
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Spojky

+ Spojky je mozno rozloZit, vadné &asti (napf. vnéjsi a
vnitini lamely) pfifadit podle kédu pfevodovky.

+ Pred montazi pistu potfit t€snici chlopné a tésnici
krouzky ATF.

+ Po namontovani pistu do spojek nebo brzd se jim >
musi nechat rukou otacet v obou smérech -Sipky-.

+ Jestlize tomu tak neni, je mozné, Ze tésnici chlopné,
pfipadné tésnici krouzky visi nebo jsou poskozeny.

— Jestlize k tomuto nedostatku doslo, je tfeba pist opét
demontovat.

— Zkontrolovat, zda nejsou tésnici chlopnég, pfipadné
tésnici krouzky poskozeny; poskozené vyménit.

— Pist opét namontovat a jesté jednou zkontrolovat.

Brzdy

¢ Brzdovy pas -B2- nenatahovat nasilim.

+ Po demontazi zajistit brzdovy pas (napf. vhodné upra- p»
venym dratem -A-), aby ho nebylo mozZno roztahnout.

Vlastni diagnostika

+ Pfed opravami automatické pfevodovky je nutné po-
kud mozno pfesné urcit pfi€inu zavady pomoci vilastni
diagnostiky = opr. sk. 01.

Vysvétleni pojmu, které se vyskytuji v
této dilenské pfrirucce.

Vysvétleni se vztahuji jen na tuto opravarenskou skupi-
nu: Automaticka pfevodovka 001. Vysvétleni nejsou plat-

= Dilenska u¢ebni pomicka &is. 40; Automaticka prevo-
dovka JATKO.

ATF (Automatic Transmission Fluid)

Olej pro automatické prevodovky

Cerpadlo ATF

Zubové Cerpadlo. Je pohanéno ménic¢em tocivého mo-
mentu.

Brzdy

Zastavuji rotujici ¢asti pfevodovky. Automaticka prevo-
dovka 001 obsahuje jednu pasovou a jednu lamelovou
brzdu. Na rozdil od spojek se brzdy opiraji o skfif pfevo-
dovky.

Ménic¢ toc¢ivého momentu

Prenasi to€ivy moment na automatickou pfevodovku a
slouzi jako hydraulicka rozjezdova spojka. Méni¢ tocive-
ho momentu obsahuje také pfemostovaci spojku.

- Upozornéni a pokyny pro opravy automatické pfevodovky 001 Vydani 12.02
00-2 strana 4 S00.5318.01.15
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Vlastni diagnostika

Schopnost fidici jednotky:

¢ rozpoznavat chyby,

¢ reagovat na chyby,

+ ukladat chyby do paméti zavad,

+ zpracovavat naméfené hodnoty a zobrazit je v bloku
naméfenych hodnot.

Volnobézka a rozvadéci kolo

Zajistuji zvétSeni toCivéeho momentu pfi rozjezdu.

Volnobézka a pifevodovka

Z technického hlediska zjednodusuji fazeni bez pre-

ruSeni pfenosu sily a zaru€uji stalou kvalitu fazeni.

Snimac otacek prevodovky -G38-

Snima otacky spojky -K3- a informaci pfedava fidici jed-

notce automatickeé prfevodovky.

Snimac rychlosti -G68-

Snima otacky hnaného kola a informaci predava fidici

jednotce automatické pifevodovky (ne rychloméru).

Snimac teploty ATF -G93-

Snima teplotu ATF.

Spojky

Spolu s brzdami zafazuji jednotlivé rychlosti.

Elektromagnet blokovani volici paky -N110-

Nachazi se v ovladani fazeni v blizkosti volici paky. V po-

lohach ,P* a ,N* znemozZiiuje (nechténé) zafazeni

rychlosti, aniz by byl seSlapnuty brzdovy pedal.

Elektromagnetické ventily

Oteviraji a zaviraji olejové kanaly spojek a brzd.

Vicefunkéni spinac -F125-

Elektricky spinag, ktery plni rizné ukoly. Blizsi informace

= Dilenska u¢ebni pomlcka &is. 40; Automaticka prevo-

dovka JATKO.

Nouzovy chod

»ReZim fidici jednotky«, ktery, v pfipadé&, Zze byly rozpoz-

nany zavady, zajistuje bezpecnost jizdy, zabranuje sko-

dam na pievodovce a pfitom co nejmeéné ovlifiuje jizdni

vlastnosti.

Vydani 12.02 Upozornéni a pokyny pro opravy automatické pievodovky 001 00-2 strana 5
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Parkovaci zapadka

U stojiciho vozidla je kolo parkovaci zapadky mechani-
cky blokovano a jisti vozidlo proti (nechténému) rozjeti.

Planetova prevodovka

Je mechanicka ¢ast automatické pfevodovky, ktera je ov-
ladana pres spojky a brzdy bez pferuseni pfenosu sily.
Soupatkova skfin

Nachazi se na pifevodovce dole a je kryta olejovou vanou
pfevodovky. Jeji ventily nastavuji velikost tlaku a rozdé&lu-
ji ho pfes olejové kanaly a fadici Cleny (spojky a brzdy).

Ridici jednotka automatické prevodovky -J217-

Ridici jednotka stanovuje fadici body. Funkci pfevodovky
sleduje vlastni diagnostika. Pfi vypadku soucasti resp.
snimacll prechazi systém do nouzového programu, aby
vozidlo zUstalo pojiizdné.

Pfemos ovaci spojka méni¢e moment

Mechanicky pfenasi to€ivy moment motoru na pfevodov-
ku.

00_2 strana 6 Upozornéni a pokyny pro opravy automatické pfevodovky 001 Vydani 12.02
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01 — Vlastni diagnostika, elektricka kontrola

01-1 Funkce vlastni diagnosti-
ky

Funkce vlastni diagnostiky

Rizeni automatické prevodovky je elektronicko hy-
draulické.

Pojem ,vlastni diagnostika“ se vztahuje na elektricko
elektronické Fizeni.

Dals$i potfebné informace

+ Dilenska u¢ebni pomucka ¢&. 40

Ridici jednotka J217 s Fazenim dle jizdnich pod-
minek (Fuzzy Logic)

Stanoveni okamziku Fazeni podle jizdnich podminek a
jizdniho odporu probiha automaticky.

Prednosti:

¢ zapina se s ohledem na spotfebu paliva
+ plny vykon motoru je vZdy dostupny

+ Je mozno zvolit individualné okamziky fazeni ve
vSech jizdnich reZzimech.

+ libovolné pozmé&néné okamziky Fazeni

Funkce fidici jednotky automatické prevodovky

Ridici jednotka automatické prevodovky -J217- dostava
informace od soucasti, které maji vliv na fazeni a tyto in-
formace pfedava Soupatkové skfini s elektromagne-
tickymi ventily, ktera hydraulickym fazenim ovlada fadici
Cleny.

Aby bylo mozno rychle zjistit pfi€inu zavady pfi poSkozeni
nékterého elektrického &i elektronického dilu nebo pfi
preruseni vedeni, je fidici jednotka automatické pfevo-
dovky vybavena paméti zavad. Zavada je elektrickymi si-
gnaly rozpoznana a uloZzena do paméti zavad.

Rozpoznani zavady fidici jednotkou auto-
matické prevodovky

Elektrickymi signaly rozpozna fidici jednotka zavadu za
provozu, a uloZi ji do paméti zavad = Kap. 01-4.

Pfi vyhodnocovani informaci rozliSuje mezi sporadickymi
a stavajicimi (statickymi) zavadami, a uklada je.

Pokud zavada na ur€itou dobu zmizi nebo se b&éhem
delSi trasy neprojevuje, je oznaena za sporadickou.

Zavada, ktera po opravé nebyla vymazana z paméti
zavad, je rovnéz oznacena jako sporadicka.

Vydani 09.00 Funkce vlastni diagnostiky
S00.5318.00.15
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Pri ¢teni paméti pomoci -V.A.G 1552- jsou sporadické
zavady oznacovany jako ,Sporadické®. Vpravo na displeji
se objevi hlaseni ,SP*.

Pokud se tato sporadicka zavada po del$i dobu nebo
béhem delsi trasy nevyskytne, je vymazana z paméti
zavad.

Pamé™ zavad

Pamét zavad fidici jednotky je ,trvala pamét”. Nebude-li
fidici jednotka pod napétim, uloZzené zavady se nevy-
mazou. | v pfipadé&, Ze je fidici jednotka delSi dobu bez
proudu, napf. odpoji-li se akumulator nebo svorkovnice
fidici jednotky, zlstavaji zavady v paméti ulozeny.

Bezpecnostni funkce Fidici jednotky auto-
matické pfevodovky

Vyskytnou-li se chyby za jizdy, m(ize fidici jednotka akti-
vovat nahradni funkce nebo nouzové rezimy. Tyto mo-
hou mit vliv na funkci a kvalitu fazeni.

V nouzovém feZimu je mozné zaradit 3. rychlostni stupef
a zpate€ku pomoci volici paky.

Pokud se zavada vyskytne je-li volici paka v poloze ,P*,
,N“nebo ,R* je i v nouzovém reZimu aktivovano ,P“, ,N*
nebo ,R".

Pfevodovka bude v nouzovém rezimu tak dlouho, dokud
nebude zavada odstranéna, nebo pokud se po delsi
dobu nevyskytne.

Zavady, které mohou zpusobit nouzovy rezim:

PreruSeni vedeni, zkraty a zavady na elektronickych a
hydraulickych dilech.

Zasady bezpecnosti prace

Je-li pfi zkuSebnich jizdach nutno pouZzit sadu kontrolnich
a méficich pfistrojl, je tfeba dbat na nasledujici:

+ Kontrolni a zkuSebni pfistroje je tfeba vzdy pfipevnit
na zadnim sedadle a k jejich obsluze je tfeba
pfitomnost 2. mechanika. Kdyby byly zkuSebni a
meéfici pFistroje obsluhovany z mista spolujezdce,
mohlo by v pfipadé nehody aktivaci airbagu spolujez-
dce dojit ke zranéni osob.

Diagnosticky pristroj -V.A.G 1552-

Prehled pouzitelnych funkci diagnostického pfistroje
-V.A.G 1552- = Kap. 01-3.

Elektrické zavady, které maji vliv na jizdni vlastnosti mo-
hou byt zjistény diagnostickym pfistrojem -V.A.G 1552-.

01-1 strana 2 Funkce vlastni diagnostiky
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Technicka data vlastni diagnostiky

Pamét’
¢ Trvala pamét
¢ Docasna pameét’

Vystup dat
+ Test systému vozidla
+ Vystup dat blikanim

Diagnostika akénich ¢lenl

Uvedeni do zakladniho
nastaveni

ano = Kap. 014

Kddovani Fidici jednotky

Nacteni bloku
naméfenych hodnot

ano = Kap. 01-5

Elektrické/elektronické
dily a montazni mista

= Kap. 01-2

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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01-2 Elektrické/elektronické dily a montazni mista

Soucasti ve vozidle

Soucasti na pfevodovce = 01-2 strana 5

1-

N
1

w
1

(5]
[

»
[

(=]
1

Ridici jednotka motoru

Q montazni misto a demontaz
a montaz = Obr. 1 v 01-2
strana 2

Q pfenos signalu je pies dato-
vé vedeni CAN-BUS pohohu

@ Upozornéni

Pokud dojde k vyméné ridici

Jednotky motoru nebo prevodov-

ky, je nutno provést zakladni

nastaveni = Kap. 01-4

Ukazatel polohy volici paky

-Y6-

Q montazni misto = Obr. 7 v
01-2 strana 4

Q pfenos signalu je pies dato-
vé vedeni CAN-BUS pohohu

Diagnosticka zasuvka

Q montazni misto = Obr. 2 v
01-2 strana 2

Elektromagnet blokovani vo-

lici paky -N110-

Q montazni misto demontaz a
montaz = Kap. 37-2

Q relé spinano od centralni fi-
dici jednotky vozu -J519-

Spinac¢ brzdovych svétel -F-

A montazni misto = Obr. 4 v
01-2 strana 3

Q pfenos signalu je pies dato-
vé vedeni CAN-BUS pohohu
od fidici jednotky ABS -J104-

2
a2 teees

S01-0102

Relé blokovani spoustéce -J207-

A montazni misto = Obr. 5 v 01-2 strana 3

Q relé spinano od centralni fidici jednotky vozu -J519-

Snimac¢ polohy plynového pedalu -G79-

Q montazni misto a demontaz a montaz = Obr. 3 v 01-2 strana 2

Q vytvofeni signalu Kick-down

Q prenos signalu je pfes datové vedeni CAN-BUS pohohu od fidici jednotky motoru

Prevodovka

Q elektrické/elektronické dily pfevodovky = 01-2 strana 5
Ridici jednotka automatické prevodovky -J217-

@ montazni misto = Obr. 6 v 01-2 strana 3

Q demontaz = Obr. 6 v 01-2 strana 3

Q kontrola fidici jednotky vlastni diagnostikou = Kap. 01-3

Vydani 09.00
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Montazni mista
Obr. 1: Ridici jednotka motoru

Montazni misto: Ridici jednotka se nachazi na oddélo-
vaci sténé.

Demontaz a montaz fidici jednotky = Motor - vstfiko-
vani; opr. sk. 24

Obr. 2: Diagnosticka zasuvka

Montazni misto: Diagnosticka zasuvka se nachazi za od-
kladaci schrankou -Sipka- na strané fidice.

Obr. 3: Snima¢ polohy pedalu akcelerace -G79-

Montazni misto: Snima¢ polohy pedalu akcelerace
- G79- -8ipka- je soucast pedalu akcelerace.

Snimac polohy plynového pedalu -G79- vytvafi ,signal
Kick-down" v pedalu akcelerace pfi plném seslapnuti.

K vlastni diagnostice

Signal maze byt kontrolovan pouze blokem naméfenych
hodnot = Kap. 01-5.

Demontaz a montaz snimace polohy pedalu akceler-
ace -G79 -

= Motor - mechanicka &ast; opr. sk. 20

>

>

>

01-2 strana 2 Elektrické/elektronické dily a montazni mista
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Obr. 4: Spinac¢ brzdovych svétel -F-

Montazni misto: Spina¢ brzdovych svétel -F- -Sipka- se
nachazi na pedalovém ustroji.

K vlastni diagnostice

Signal mdze byt kontrolovan pouze blokem naméfenych
hodnot = Kap. 01-5.

Demontaz a montaz spinace brzdovych svétel

= Podvozek; opr. sk. 45

Obr. 5: Relé blokovani spoustéce -J207-

Montazni misto: Relé se nachazi na reléové desce -1-
nad centralni fidici jednotkou vozu -2-.

Releova deska se nachazi za odkladaci schrankou fi-
dice.

Relé je oznageno ¢&islem ,53".

Demontaz a montaz relé

— Demontovat nastrané fidi€e spodni kryt = Karoserie
montazni prace; opr. sk. 68.

— Vytahnout relé z releové desky.

Obr. 6: Ridici jednotka automatické prevodovky
-J217-

Ridici jednotka -Sipka- se nachazi za akumulatorem na
drzaku akumulatoru.

Demontaz ridici jednotky
— Vypnout zapalovani, otevfit kapotu motoru.

— Odijistit vicepolovou svorkovnici a odpojit ji od fidici
jednotky.

>

>

Vydani 09.00 Elektrické/elektronické dily a montazni mista
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— VysSroubovat oba $rouby -Sipky- a vyjmout Fidici jed- P>
notku.

Montaz se provadi v opacném poradi.

— Zahajit uvedeni do zakladniho nastaveni = Kap. 01-
4.

— Provést vlastni diagnostiku = Kap. 01-3.

Obr. 7: Ukazatel polohy volici paky -Y6- |
Montazni misto: v panelu pfistroji

Demontaz a montaz: = Elektricka zafizeni; opr. sk. 90

K vlastni diagnostice:

Pfi nouzovém chodu a funkci fidici jednotky sviti na pa-
nelu pfistruji véechny segmenty ukazatele volby polohy
volici paky -Y6-.

Pfi nouzovém chodu a vadné fidici jednotce se neobjevi
Zadné zobrazeni na ukazately volby polohy volici paky.

] 70 PRND321
(oo ]
N
01 -2 strana 4 Elektrické/elektronické dily a montazni mista Vydani 09.00
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Elektrické/elektronické dily prevodovky

1- 6 Nm

2 - Kabelovy svazek

3 - Snimag¢ rychlosti jizdy -G68-
Q s pfipojovacim kabelem
Q montazni misto a demontaz

a montaz = Obr. 9 v 01-2
strana 6

Q kontrolovan vlastni diagnos-
tikou

4-6Nm
5- 6 Nm

6 - Snima¢€ otacek pifevodovky
-G38-
Q s pfipojovacim kabelem

|
I/
g~

:
,
(=

3
SN
) p—5

,ﬁ” A
15

O montazni misto a demontaz

a montaz = Obr. 9 v 01-2 .@'
strana 6 , 0
Q kontrolovan vlastni diagnos- /
tikou K
7 - Pfevodovka 8
8 - Kabelovy svazek
Q elektromagnetl a snimace
teploty pfevodového oleje
-G93-
U montazni misto a demontaz
a montaz = Obr. 8 v 01-2
strana 5
9 - Vicefunkéni spinac -F125-
Q sefizeni = Obr. 10 v 01-2
strana 6
Q kontrolovan vlastni diagnos- S$37-0059
tikou __
10 - 3Nm
11 - Paka
Q fradiciho hfidele
12 - 17 Nm

Montazni mista

Obr. 8: Kabelovy svazek elektromagnetti a snimace P>
teploty pfevodového oleje -G93-

Montazni misto: Kabelovy svazek se nachazi v olejové
vané pod Soupatkovou skFini.

Demontaz a montaz kabelového svazku

Kabelovy svazek mize byt vymén pii namontované pre-
vodovce bez demontované Soupatkové skiiné.

— Vypustit ATF = Kap. 37-8. O :-
— Demontovat olejovou vanu = Kap. 38-2. O»A@‘!.‘@, ,
B ) . . /L o
Rozpojit svorkovnici na pfevodovce.
-_837-0066
—
Vydani 09.00 Elektrické/elektronické dily a montazni mista 01-2 strana b
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— Odjistit svorkovnici -Sipky- a vyjmout ze skfiné pfevo-
dovky.

— Vyhaknout snimac teploty pfevodového oleje -G93 - b
-3-.

— Odpojit svorkovnici -4- od elektromagnetickych ventil(
6 - N93-.

— Rozpojit svorkovnici -1- elektromagnetickych ventil(.

— Uvolnit kabelovy svazek z drzaku -2-.

Montaz se provadi v opacném poradi.

— Ogistit tésnici plochy pfevodovky a olejové vany a pfi
montazi potfit t&snicim tukem:

D176 404 A2
— Kap. 37-11

— Naplnit ATF = Kap. 37-8.

Utahovaci momenty:
Olejova vana na pfevodovku: 8 Nm

Obr. 9: Snimac otacek pfevodovky -G38- a snima¢ P>
rychlosti jizdy -G68-

Montazni misto: Snima¢ se nachazi na horni strané pre-
vodovky.

-A- -G38- s pfipojovacim kabelem

-B- -G68- s pfipojovacim kabelem

Demontaz a montaz snimace

— Rozpajit svorkovnici na kabelovém svazku.

— Demontovat Srouby, vytahnout snimac.

— Vyménit O-krouZek.

Montaz se provadi v opacném poradi.

— Dotahnout Srouby 6 Nm.

Obr. 10: Sefizeni vicefunkéniho spinace >
Predpoklady

e Sefizeni tahla volici paky v porfadku = Kap. 37-4

IR =

M)

e Volici paka v ,N*

e Povolit Srouby -Sipky-

— Zasunout pakou fazeni do areta&niho otvoru vice-
funkéniho spinace vrtak o priméru 4 mm -A-.

— Dotahnout Srouby (3 Nm) -Sipky- na vicefunk&nim
spinaci v tomto nastaveni.

— Vyjmout vrtak.
NI
IHIN==
il
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01-3 Provedeni viastni diag-
nostiky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

+ Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-
+ Diagnostické vedeni -V.A.G 1551/3-

Podminky pro kontrolu

e Napéti akumulatoru nejméné 11,5V
e Ukostieni na motoru a pfevodovce v pofadku

e Pojistky dle aktualniho schématu zapojeni v pofadku

Pracovni postup

Diagnosticka zasuvka se nachazi za odkladaci schrank-
ou fidice.
— Sklopit kryt smérem dol(.

— Pripojit diagnosticky pfistroj - V.A.G 1552- s diag- |
nostickym vedenim -V.A.G 1551/3 -.

Po pfipojeni diagnostického pfistroje:

— Podle poZadované funkce je nutno zapnout zapalo-
vani nebo spustit motor.

@ Upozornéni

+ Jestlize se vlivem chyby pfi zadavani na displeji zob-
razi ,Chyba v datovém prenosu®, odpojit vedeni diag-
nostického pristroje, opétovné jej pfipojit a znovu
provést vSechny pracovni tkony.

¢ Zobrazi-li se na displeji jedno z nasledujicich hlaseni, >
Je treba provést kontrolu diagnostického vedeni podle
Hledani zavad: = Elektricka schémata, Hledani
zavad, MontaZni mista nebo = Navod k pouZiti diag-
nostického pristroje.

>
>
>

— Diagnosticky pfistroj obsluhovat s ohledem na hlageni
zobrazovana na displeji.

Zobrazeni na displeji: | g
— Zvolit (0) (2] pro ,Adresu* 02 a potvrdit (@).

Na displeji diagnostického pfistroje -V.A.G 1552 - se >
zobrazi identifikace Fidici jednotky, napf.:

Identifikace Fidici jednotky

oo

A=
Y

ZEra

Test systemu vozidla HELP
Ridici jednotka neodpovida

Test systemu vozidla HELP
Zavada v navazani komunikace

Test systemu vozidla HELP
Vedeni K neprepina na kostru

Test systemu vozidla HELP
Vedeni K neprepina na plus

Test systemu vozidla HELP

Zadejte adresu

XX

001927731H AG4

Prevodovka 001 JEG2944 ->

Vydani 09.00 Provedeni vlastni diagnostiky
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Ridici jednotka miZe v zavislosti na verzi programu vyka-
zovat jinou identifikaci nez je v tomto pfikladu zobrazeno.
Prirazeni fidici jednotky = Katalog nahradnich dild.

¢ 001927731H = ¢islo dilu Fidici jednotky (aktualni verzi
fidici jednotky Ize zjistit z katalogu nahradnich diltl)

+ AG4 Prevodovka 001 = Automaticka pfevodovka 4-
rychlostni 001

¢ 2944 = stav dat (verze softwaru Fidici jednotky)

— Stisknout ().

Zobrazeni na displeji:

> Test systemu vozidla HELP
Zvolte funkci XX

— DalSi postup viz postupy oprav.

— Stisknout tlagitko (HELP), zobrazi se piehled moznych
funkci.

Prehled volitelnych funkci

Popis funkce strana

01 - Predteni verze fidici jed- = 01-3 strana 1
notky = Provedeni vilastni
diagnostiky

02 - VyzvaKk vypisu paméti = 01-3 strana 2
zavad

04 - Uvedeni do zakladniho = Kap. 01-4
nastaveni

05 - Mazani paméti zavad = 01-3 strana 2

06 - Ukongeni vystupu

08 - Nactenibloku naméfenych = Kap. 01-5
hodnot

Cteni a mazani paméti zavad

Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

+ Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-

+ Diagnostické vedeni -V.A.G 1551/3-

Vyzva k vypisu paméti zavad

— Pripojit diagnosticky pfistroj - V.A.G 1552-. Zapnout
zapalovani a zvolit ,Adresu” 02 fidici jednotka pfevo-
dovky = 01-3 strana 1

— Zadat(0)(2) pro funkci ,Vyzva k vypisu chybové pamé-
ti* a potvrdit (@).

Na displeji se zobrazi podet chyb ulozenych v paméti P [ 23isteno X zavad!

zavad, pfipadné ,Nezjisténa Zadna zavada“.

Neni-li ulozena zadna zavada:
— Zvolit funkci 06 ,Ukon¢eni vystupu® a potvrdit @

Je-li v paméti ulozena jedna €i vice zavad:

- Provedeni vlastni diagnostiky Vydani 09.00
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— Stisknout (5).
s . .. - _>
Zobrazeni na displeji, napf.:
obraze a displeji, nap > Cislo poruchy: 00258 035
— Stisknout (5).
. . ) . , . Elek ) il 1 -N
Oznageni vadného mista s popisem zavady, napt.: p | Elektromag. venti 88
zkrat na kostru
— Stisknout (5).

UloZzené zavady se postupné zobrazi.

— Zvolit funkci 06 ,Ukoné&eni vystupu® a potvrdit (Q).

— Zobrazené zavady odstranit podle Tabulky zavad
= Kap. 01-4.

@ Upozornéni

Béhem kontrolnich a montazZnich praci se muZe stat, Ze i

Jiné ridici jednotky rozpoznaji zavadu, jako je napf. rozpo-
Jena svorkovnice. Proto je potieba na zavér precist a vy-
mazat paméti vSech ridicich jednotek. K tomu je nutno:

— Zvolit funkei (0) (0) ,Automaticky test* a potvrdit ( Q).

-V.A.G 1552- vysila postupné& v8echny znamé adresy.

Mazani paméti zavad
Podminky pro kontrolu

e Zavady odstranény

e Byl u€inén dotaz na chybovou pamét = 01-3
strana 2

@ Upozornéni

Po odstranéni zavad musi byt pamét zavad znovu prec-
tena a nakonec vymazéana.

— Zadat (0] (5) pro funkci ,Mazani chybové paméti‘ a
potvrdit (Q).

Zobrazeni na displeji:

@ Upozornéni

Jestlize béhem ,Vyzvy k vypisu chybové paméti“ a ,Ma-
zani chybové paméti“ dojde k vypnuti zapalovani, pamét
zavad se nevymaZe.

> Test systemu vozidla ->
Chybova pamet byla vymazana

— Zvolit funkci 06 ,Ukon¢eni vystupu“ a potvrdit @

— Provést zkuSebni jizdu. Potom znovu precist pamét
zavad. Nesmi se iz Zadna zavada zobrazit.

@ Upozornéni

DodrZovat bezpecnostni pfedpisy, platné pro zkusebni
Jizdu = Kap. 01-1.

Vydani 09.00 Provedeni vlastni diagnostiky 01-3strana 3
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01-4 Tabulka zavad a uvedeni do zakladniho nastaveni

Tabulka zavad

@ Upozornéni

+ Tabulka zavad je setfidéna podle vlievo umisténych &isel zavad.

+ Jestlize jsou konstrukcni dily oznaCeny jako vadné: Zkontrolovat nejprve vdechny privodni vodice, svorkovnice k
témto dilim a ukostreni systému podle schéma zapojeni. Teprve neni-li ani zde zjisSténa zavada, soucast vyménit.
To plati zejména, je-li zavada vykazovéana jako ,sporadicka“ (SP).

+ Objevi-li se na displeji diagnostického pfistroje -V.A.G 1552- literatura®, je nutno vyhledat pfislusny text v ta-

bulkéach zavad dle kédu prislusné zavady.

Zobrazeni na -V.A.G1552-

Mozna pri¢ina zavady

Odstranéni zavady

00258 ¢ pferuseninebo | ¢ pFerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 1 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N88- ¢ zkrat na kostru na plus 004 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 1 -N88- zkuSebni krok 5 = Kap. 01-7.
00260 + pferuseninebo | ¢ pFerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 2 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N89- ¢ zkrat na kostru na plus 004 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 2 -N89- zkuSebni krok 6 = Kap. 01-7.
00262 + pferuseni nebo | ¢ pFerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 3 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N90- ¢ zkrat na kostru na plus 004 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 3 -N90O- zkuSebni krok 7 = Kap. 01-7.
00264 ¢ pferuseninebo | ¢ prerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 4 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N91- ¢ zkrat na kostru na plus 003 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 4 -N91- zkuSebni krok 8 = Kap. 01-7.
00266 ¢ pferuseninebo | ¢ pFerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 5 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N92- ¢ zkrat na kostru na plus 004 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 5 -N92- zkuSebni krok 9 = Kap. 01-7.
00268 ¢ pferuseninebo | ¢ prerusené vedeni — Nagteni bloku naméfenych
Magneticky ventil 6 zkrat na plus + zkrat vedeni na kostru nebo hodnot, zobrazovana skupina
-N93- ¢ zkrat na kostru na plus 004 = Kap. 01-5.
+ vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
ventil 6 -N93- zkuSebni krok 10 = Kap. 01-
7.
00281 ¢ Zadny signal ¢ pferusené vedeni nebo zkrat | — Nacteni bloku naméfenych
Snimac rychlosti jizdy na kostru hodnot, zobrazovana skupina
-G68- + vadny snimaé rychlosti jizdy 003 = Kap. 01-5.
-G68- — Provést elektrickou zkousku,
zkusebni krok 3 = Kap. 01-7.
— Vymeénit snimac rychlosti jizdy
-G68- = Kap. 01-2.

Vydani 09.00
$00.5318.00.15

Tabulka zavad a uvedeni do zakladniho nastaveni

01 -4 strana 1




01

FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

Zobrazeni na -V.A.G1552-

Mozna pri¢ina zavady

Odstranéni zavady

00293
Multifunkéni spina¢
-F125-

+ nedefinovany
stav spinace

o Zadny signal

+ preruSené vedeni

¢ vicefunkéni spinag -F125-
neni sefizen

+ vadny vicefunkéni spinac
-F125-

— Nacteni bloku naméfenych

hodnot, zobrazovana skupina
004 = Kap. 01-5.

Nastavit vicefunkéni spinac
- F125- = Kap. 37-4.

Provést elektrickou zkousku,
zkuSebni krok 2 = Kap. 01-7.

00296
Spinac kick-down -F8-

¢ zkrat na kostru

¢ pferusené vedeni

+ vadny snimac polohy peda-
lu akcelerace -G79-

+ vadné vedeni CAN-BUS

Nacteni bloku naméfenych
hodnot, zobrazovana skupina
004 = Kap. 01-5.

Zkontrolovat snima¢ polohy
pedalu akcelerace -G79-

= Motor - vstfikovani; opr.
sk. 24.

Zkontrolovat datové vedeni
CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.

00297 ¢ Zadny signal + prerusené vedeni Nacteni bloku naméfenych
Snimac otacek prevo- + vadny snimag otagek prevo- hodnot, zobrazovana skupina
dovky -G38- dovky -G38- 001 = Kap. 01-5.
Provést elektrickou zkousku,
zkusebni krok 4 = Kap. 01-7.
00300 + pferudeni nebo + prerusené vedeni Nadéteni bloku naméfenych

Snimac teploty oleje v
pfevodovce -G93-

zkrat na plus

+ vadny snimac teploty oleje
-G93-

hodnot, zobrazovana skupina
002 = Kap. 01-5.

Provést elektrickou zkousku,
zkusebni krok 11 = Kap. 01-
7.

00350
Modulaéni ventily
zpétného vedeni

+ vystup nespina/
zkrat na plus

¢ pferusené vedeni

+ vadna fidici jednotka auto-
matické pfevodovky - J217-

Prekontrolovat vedeni a svor-
kovnice podle elektrického
schématu = Elektricka sché-
mata, hledani zavad a
montazni mista.

Vyménit Fidici jednotku

= Kap. 01-2.

Provést zakladni nastaveni
= 01-4 strana 4

00526
Spina¢ brzdovych své-
tel -F-

¢ zkrat na plus

¢ pferusené vedeni

+ vadny spina¢ brzdovych své-

tel -F-
+ vadné vedeni CAN-BUS

Nacteni bloku naméfenych
hodnot, zobrazovana skupina
004 = Kap. 01-5.

Zkontrolovat datové vedeni
CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.

Zkontrolovat spinac brz-
dovych svétel -F-
= Podvozek; opr. sk. 45.

01 -4 strana 2
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Zobrazeni na -V.A.G1552- Mozna pri¢ina zavady Odstranéni zavady
00529 ¢ Zadny signal ¢ pferusené vedeni — Nacteni bloku naméfenych
Chybi informace o + vadné vedeni CAN-BUS hodnot, zobrazovana skupina
otackach 001 = Kap. 01-5.
— Zkontrolovat fidici jednotku
motoru = Motor - vstfikovani;
opr. sk. 01.
— Zkontrolovat datové vedeni
CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.
00545 ¢ pleruseni nebo | ¢ pferuseni vedeni nebo zkrat | — Naéteni bloku naméfenych
EIek’Erické spojeni mo- zkrat na kostru + 2adné spojeni mezi motorem hodnot, zobrazovana skupina
tor/prevodovka + zkrat na plus a fidici jednotkou pfevodov- 125 = Kap. 01-5.
ky — Zkontrolovat fidici jednotku
+ vadny pfenos signalu pro fi- motoru = Motor - vstfikovani;
zeni okamzZiku zaZzehu mezi opr. sk. 01.
r'?és'orzg\?fmtkam' motorua | _ Zkontrolovat datové vedeni
P y CAN-BUS = Elektricka zafi-
+ vadné vedeni CAN-BUS zeni: opr. sk. 90.
— Provést zakladni nastaveni
= 01-4 strana 4
00652 + nesmysiny signal | « elektricka nebo hydraulicka | — Zjistit pfi jizd&, ve kterém
Kontrola rychlostniho chyba rychlostnim stupni zavada vz-
stupne + vadna spojka nebo $oupat- nika.
kova skfif — Proveést vyhledani zavad pod-
le tabulky zavad = Kap.37-3.
00777 ¢ Zadny signal ¢ pferusené vedeni — Nacteni bloku naméfenych
Snimac polohy plyno- + vadny snima¢ polohy peda- hodnot, zobrazovana skupina
veho pedalu -G79- lu akcelerace -G79- 003 = Kap. 01-5.
+ vadné vedeni CAN-BUS — Zkontrolovat datové vedeni
CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.
— Zkontrolovat snima¢ polohy
pedalu akcelerace -G79-
= Motor - vstfikovani; opr.
sk. 24.
01166 + nesmysiny signal | ¢ pferuSené vedeni — Zkontrolovat fidici jednotku
Signal momentu mo- + vadny prenos signalu pro motoru = Motor - vstfikovani;
toru to&ivy moment motoru mezi opr. sk. 01.
fidicimi jednotkami motoru a | _ zkontrolovat datové vedeni
prevodovky CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.
01192 + vadna spojka ¢ pferusené vedeni — Nacteni bloku naméfenych
Spojka pfemosténi premosténi meé- |, gpoika pfemosténi ménice hodnot, zobrazovana skupina
menice nice prokluzuje 003 = Kap. 01-5.
¢+ mechanicka + vadny elektromagneticky — Provést elektrickou zkousku,
zavada ventil 4 -N91- zkugebni krok 8 = Kap. 01-7.
+ vadna Soupatkova skfif
Vydani 09.00 Tabulka zavad a uvedeni do zakladniho nastaveni 01-4 strana 3
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Zobrazeni na -V.A.G1552-

Mozna pri¢ina zavady

Odstranéni zavady

01236

Magnet zamku volici

¢ zkrat na kostru
+ pferuseni nebo

+ preruSené vedeni nebo zkrat
na kostru

— Nacteni bloku naméfenych
hodnot, zobrazovana skupina

Datova sbérnice
hnaciho systému

bez komunikace

BUS a svorkovnice

¢ vadné nebo chybné kédova-
né fidici jednotky na dato-
vém vedeni CAN-BUS

paky -N110- zkrat na plus + vadny elektromagnet bloko- 004 = Kap. 01-5.
vani volici paky -N110- — Zkontrolovat centralni Fidici
+ vadna centralni fidici jednot- jednotku vozu - J519-
ka vozu -J519-. = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 90
— Vymeénit elektromagnet bloko-
vani volici paky -N110-
= Kap. 37-6.
01312 vadna + vadné datové vedeni CAN- | — Zkontrolovat datové vedeni

CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.

— Zkontrolovat fidici jednotky na
datovém vedeni CAN-BUS
= Motor - vstfikovani; opr.
sk. 01.

vadna

matické pfevodovky - J217-

01314 bez komunikace | ¢« vadné datove vedeni CAN- | — Zkontrolovat Fidici jednotku
RJ motoru chybné vybaveni |  BUS a svorkovnice motoru = Motor - vstfikovani;
¢ zavada v systému motoru opr. sk. 01.
¢ nespravné nakddovanafidici | — Zkontrolovat datove vedeni
jednotka motoru CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.
01316 bez komunikace | ¢ vadné datove vedeni CAN- | — Zkontrolovat Fidici jednotku
RJ brzd BUS a svorkovnice ABS = Podvozek; opr. sk. 45.
¢+ zavadav systemu ABS — Zkontrolovat datové vedeni
CAN-BUS = Elektricka zafi-
zeni; opr. sk. 90.
65535 fidici jednotka + vadna fidici jednotka auto- — Vymeénit fidici jednotku

= Kap. 01-2.

— Provést zakladni nastaveni
= 01-4 strana 4.

Provadét po zjisténi nize uvedenych zavad a jejich nasledovném odstranéni zavad:

+ mechanicka zavada
¢ hydraulicka zavada

+ nebo prislusné elektrické/elektronické soucasti, tak i spojeni vedenim

V pfipadé vymény fidici jednotky automatické prfevodovky -J217- = Kap. 01-2, provést zakladni nastaveni = 01-4

strana 4.

Uvedeni do zakladniho nastaveni

Zakladni nastaveni se provadi po nasledujicich opra-

vach:

* & & oo o

-J217-

Vyména motoru

Demontaz a montaz pfevodovky

Vyména nebo kddovani fidici jednotky motoru
Vymeéna snimace polohy pedalu akcelerace -G79 -
Vyména fidici jednotky automatické pifevodovky

01 -4 strana 4

Tabulka zavad a uvedeni do zakladniho nastaveni
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— Pfipojit diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-, zadat
,adresu® 02 ,Elektronika pfevodovky* a postoupit da-
le, aZ bude na displeji zobrazeno ,Zvolte funkci XX*
= Kap. 01-2.

Zobrazeni na displeji: >

— Zvolit funkci (0] (4) ,Uvedeni do zakladniho nastaveni*.

@ Upozornéni

Pedal akcelerace jeSté neseslapovat.

Zobrazeni na displeji: >
— Zadani potvrdit tlagitkem (@).

Zobrazeni na displeji: >
— Stisknout (0), (0] a (0).

— Zadani potvrdit tlagitkem (@).

Zobrazeni na displeji: >
Timto je systém v zakladnim nastaveni.

— Seslapnout pedal akcelerace az nadoraz a v této po-
loze jej podrzet 3 vtefiny.

— Stisknout tlagitko ().
Zobrazeni na displeji: >

— Pedal akcelerace opét uvolnit.

Test systemu vozidla HELP
Zvolte funkci XX

Test systemu vozidla Q
04 - Uvedeni do zakladniho nastaveni

Uvedeni do zakladniho nastaveni
Zadejte cislo zobrazovane skupiny XXX

System v zakladnim nastaveni 0

Test systemu vozidla HELP
Zvolte funkci XX

Vydani 09.00 Tabulka zavad a uvedeni do zakladniho nastaveni

$00.5318.00.15
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01-5 Nacteni bloku

namérenych hodnot

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje

a pomocné prostiedky

+ Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-
+ Diagnostické vedeni -V.A.G 1551/3-

Pracovni postup

— Pfipojit diagnosticky pfistroj - V.A.G 1552-. Zapnout
zapalovani a zvolit ,Adresu” 02 fidici jednotka pfevo-

dovky = Kap. 01-1.

Zobrazeni na displeji:

— Zvolit funkci (0) (8) ,Naéteni bloku naméfenych hod-

not* a potvrdit ( Q).

Zobrazeni na displeji:

> Test systemu vozidla
Zvolte funkci

HELP
XX

> Nacteni bloku namerenych hodnot

Zadejte cislo zobrazovane skupiny XXX

— Zvolit poZzadovanou zobrazovanou skupinu = 01-5

strana 1.

— Dalsi postup viz postupy oprav.

Prehled zobrazovanych skupin

Zobrazeni na displeji (pFiklad) C. zobr. Zobr. | Oznaéeni
skupiny pole
Nacteni bloku naméfenych hodnot 1 - 001 1 snimac rychlosti -G68-
2 snimac otacek prevodovky -G38-
20km/h 1500 /min 1520 /min 1 3 |otacky motoru .
4 zafazeny rychlostni stupen
Nacteni bloku naméfenych hodnot 2 - 002 1 hodnota pedalu akcelerace
2 elektromagneticky ventil 6 -N93-
0 0 o (regulece v %)
0% 35 % 30.0°C 125V 3 teplota - ATF
4 napéti akumulatoru
Nacteni bloku namérfenych hodnot 3 - 003 1 snimac rychlosti -G68-
2 hodnota pedalu akcelerace
0 0 3 zafazeny rychlostni stupen
20 km/h 0% 1 4% 4 | elektromagneticky ventil -N91- (re-
gulace v %)
Nacteni bloku naméfenych hodnot 4 - 004 1 poloha volici paky
2 vicefunkéni spinac
D 00001000 01000000 00000110 3 | polohy spinace
4 fadici vystupy
Nacteni bloku naméfenych hodnot 125 - 125 1 fidici jednotka motoru na CAN-
BUS
; 2 fidici jednotka ABS na CAN-BUS
M 1 ABS 1 K 1 o
otor S ombi 3 | panel pristroji na CAN-BUS
4 neobsazeno

Pokud je ve v8ech zobrazovanych polich dosazeno

poZadovanych hodnot:

— Stisknout tlagitko (=).

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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Zobrazeni na displeji:

— Zvolit funkci (0) (6) ,Ukon&eni vystupu* a potvrdit (@)-

ZkusSebni tabulka

>

Test systemu vozidla
Zvolte funkci

HELP
XX

C. Zob | Oznaceni Podminky pro kontrolu Displej Opatreni pfi odchylkach od pozado-
zobr. r. V.A.G 1552 | vané hodnoty
skupi- | pole
ny
001 1 | Snimaé za jizdy ...km/h Zobrazeni na panelu pfistroji a hodnoty
rychlosti -G68- na V.A.G 1552 se mohou nepatrné od-
liSovat.
— Zkontrolovat snimag rychlosti jizdy
-G68- = Kap. 01-7.
2 | Snimag otacek | pfi béZicim motoru .../min — Zkontrolovat snimaé otagek prevo-
pifevodovky vozidlo za jizdy dovky - G38- = Kap. 01-7.
-G38-

3 | Otacky motoru | pfi bézicim motoru .../min Zobrazeni na panelu pfistrojli a hodnoty
na V.A.G 1552 se mohou nepatrné od-
liSovat.

— Provést vlastni diagnostiku Fidici jed-
notky motoru = Motor - vstfikovani;
opr. sk. 01.
— Zkontrolovat datové vedeni CAN-
BUS = Elektricka zafizeni; opr. sk.
90.
4 Zafazeny, za jizdy — Zkontrolovat elektromagnetické ven-
L)/ecr?lostnl stu- neutral 1 tily = Kap. 01-7
zpateCka (do 1
asi 10 km/h)
1 hydraulicky
2 hydraulicky 2
3 hydraulicky 3H
3 mechanicky 3M
4 hydraulicky 4H
4 mechanicky 4M
01-5 strana 2 Nacteni bloku namérenych hodnot Vydani 09.00
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C. Zob | Oznaceni Podminky pro kontrolu Displej Opatieni pfi odchylkach od pozado-
zobr. r. V.A.G 1552 | vané hodnoty
skupi- | pole
ny
002 1 Hodnota peda- | vozidlov volnobéh 0..1% Pfi pfidani plynu z volnob&hu na plny
lu akcelerace klidu plyn se hodnota souvisle zvySuje v %.
plny plyn 90 % — Zkontrolovat snimag¢ polohy pedalu
kick-down 99 % akcelerace -G79- = Motor - vstfiko-
vani; opr. sk. 23 oder 24.
— Provést zakladni nastaveni = Kap.
01-4.
2 | Elektromagne- |vozidlov volnobéh 0..25% |— Zkontrolovat elektromagneticky ven-
tiﬁi;); ventil 6 klidu piny plyn 88100 % il 6 -N93- = Kap. 01-7.
3 | Teplota ATF ve volnobé&hu .°C — Zkontrolovat snimac¢ teploty prevo-
ATF kontrola pfesné zobrazeni teploty dového oleje -G93- = Kap. 01-7.
pfi teploté od nastane nejprve od asi
35..45°C 30 °C.
4 | Napéti aku- vozidlo v min. 11,5V | — Zkontrolovat napajeci napéti = Kap.
mulatoru klidu max. 14.4V 01-7
— Zkontrolovat akumulator
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.
003 1 | Snimaé za jizdy ...km/h Zobrazeni na panelu pfistroju a hodnoty
rychlosti -G68- na V.A.G 1552 se mohou nepatrné od-
liSovat.
— Zkontrolovat snima€ rychlosti jizdy
-G68- = Kap. 01-7.
2 | Hodnota peda- | vozidlov volnobéh 0.1% Pfi pfidani plynu z volnob&hu na plny
lu akcelerace klidu plyn se hodnota souvisle zvySuje v %.
plny plyn 90 % — Zkontrolovat snimag¢ polohy pedalu
kick-down 99 % akcelerace -G79- = Motor - vstfiko-
vani; opr. sk. 23 oder 24.
— Provést zakladni nastaveni = Kap.
01-4.
3 Zafazeny, za jizdy — Zkontrolovat elektromagnetické ven-
rychlostni stu- neutral 1 tily = Kap. 01-7
pen
zpatecka (do 1
asi 10 km/h)
1 hydraulicky 1
2 hydraulicky 2
3 hydraulicky 3H
3 mechanicky 3M
4 hydraulicky 4H
4 mechanicky 4M
4 Mag_neticky za jizdy — Zkontrolovat elektromagneticky ven-
ventil 4 -N91- hydraul, 4 6% til 4 -N91- = Kap. 01-7.
rychlostni
stupen
mech. 94...96 %
rychlostni
stupen
Vydani 09.00 Nacteni bloku naméfenych hodnot 01-5strana 3
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01 FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001
C. Zob | Oznaceni Podminky pro kontrolu Displej Opatieni pfi odchylkach od pozado-
zobr. r. V.A.G 1552 | vané hodnoty
skupi- | pole
ny
004 1 Pgloha volici volici paka v — Zkontrolovat vicefunk&ni spinac
paky =) p - F125- = Kap. 01-7.
R R
N N
D D
3 3
2 2
1 1
2 Vi(;eflJvnkéni volici paka v — Zkontrolovat vicefunkéni spina¢
spinac -F125- P 00000001 -F125- = Kap. 01-7.
R 00000010
N 00000100
D 00001000
3 00010000
2 00100000
1 01000000
3 prvnich Sest mist neuvazovat
Signal kick- signal kick-down — Zkontrolovat snima¢ polohy pedalu
down 7 misto  stisknut 1 akcelerace -G79- = Motor - vstfiko-
- vani; opr. sk. 23 oder 24.
nestisknut 0
Zkontrolovat datové vedeni CAN-
BUS = Elektricka zafizeni; opr.
Spir)aé brzv- brzda Zkontrolovat spina¢ brzdovych své-
dlgVyCh svétel | g misto sepnut 1 tel -F- = Podvozek; opr. sk. 45.
nesepnut 0
01-5 strana 4 Nacteni bloku namérenych hodnot Vydani 09.00
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C. Zob | Oznaceni Podminky pro kontrolu Displej Opatieni pfi odchylkach od pozado-
zobr. r. V.A.G 1552 | vané hodnoty
skupi- | pole
ny
004 4 | Elektromagne- | 1. misto sepnut 1 — Zkontrolovat elektromagneticky ven-
ticky ventil 4 til 4 -N91- = Kap. 01-7.
"N91- spojky nesepnut 0
pfemosténi
ménice
Elektro,rne,agnet 2. m_is,to sepnut 1 Zkontrolovat elektromagnet bloko-
blokovani vo- volici vani volici paky -N110- = Kap. 37-6.
lici paky -N110- | pakav - . N
p« Zkontrolovat spina¢ brzdovych své-
nebo v tel -F- = Podvozek; opr. sk. 45.
JJN“
Seslap- rozepnut 0
nout brz-
du nebo
volici
paka v
UR“HID"H13
, 2,1
Odpojeni kli- 3. misto  bude vypnuta 1 Zkontrolovat klimatizaci
matizace nebude vyp- 0 = Klimatizace; opr. sk. 87.
nuta Zkontrolovat datové vedeni CAN-
BUS = Elektricka zafizeni; opr. sk.
90.
OyJivnéni bodu | 4. misto _zagnuto (ob- 1 Provést vlastni diagnostiku fidici jed-
zazehu Jevi se pouze notky motoru = Motor - vstfikovani;
pfi fazeni) opr. sk. 01.
rozepnut 0 Provést zakladni nastaveni = Kap.
01-4.
Elektromagne- | 5. misto sepnut 1 Zkontrolovat elektromagneticky ven-
ticky ventil 3 nesepnut 0 til 3 -N90- = Kap. 01-7.
-N90-
Elektromagne- | 6. misto sepnut 1 Zkontrolovat elektromagneticky ven-
ticky ventil 5 nesepnut 0 til 5 -N92 - = Kap. 01-7.
-N92-
Elelftroma_lgne- 7. misto sepnut 1 Zkontrolovat elektromagneticky ven-
ticky ventil 2 nesepnut 0 til 2 -N89- = Kap. 01-7.
-N89-
Elektromagne- | 8. misto sepnut 1 Zkontrolovat elektromagneticky ven-
tlﬁl;)éventll 1 nesepnut 0 til 1 -N88- = Kap. 01-7.

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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C. Zob | Oznaceni Podminky pro kontrolu Displej Opatieni pfi odchylkach od pozado-
zobr. r. V.A.G 1552 | vané hodnoty
skupi- | pole
ny
125 1 | Ridici jednotka Motor  na CAN-BUS 1 Zkontrolovat datové vedeni CAN-
motoru neni na CAN- 0 BUS = Elektricka zafizeni; opr.
BUS sk. 90.
Provést vlastni diagnostiku Fidici jed-
notky motoru = Motor - vstfikovani;
opr. sk. 01.
2 | Ridici jednotka ABS na CAN-BUS 1 Zkontrolovat datové vedeni CAN-
ABS neni na CAN- 0 BUS = Elektricka zatizeni; opr.
BUS sk. 90.
Provést vilastni diagnostiku ABS
= Podvozek; opr. sk. 45.
3 | Panel pfistroji | Kombi  na CAN-BUS 1 Zkontrolovat datové vedeni CAN-
neni na CAN- 0 BUS = Elektricka zafizeni; opr.
BUS sk. 90.
Provést viastni diagnostiku panelu
pfistrojil = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 90.
4 neni obsazeno
01-5 strana 6 Nacteni bloku namérenych hodnot Vydani 09.00
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01-6 Kontrola elektromagne-

tickych ventilli a Fadicich
prvku za jizdy

V bloku namérenych hodnot ,08%, €islo zobrazované sku-
piny ,004“ (= Kap. 01-5), mohou byt elektromagnetické
ventily a Fadici prvky kontrolovany za jizdy.

*

Dbat bezpe€nostnich opatieni = Kap. 01-1

V tabulce jsou uvedeny aktivované elektromagnetické
ventily -N88-, -N89- a -N92- v jednotlivych rychlost-
nich stupnich. Nastavuji polohu pfislusnych fadicich
prvkl v zavislosti na rychlostnim stupni.

Elektromagneticky ventil -N91- ovlada modula&ni
ventil spojky pfemosténi ménice.

Elektromagneticke ventily -N90- a -N93- maji nepfimy
vliv na fazeni a zajidtuji jeho vysoky komfort. -N90- =
ventil Casové prodlevy,-N93- = hlavni tlakovy ventil
(neni zobrazovan v zobrazované skupiné 004)

@ Upozornéni

*

*

Zobrazeni na diagnostickém pristroji -V.A.G 1552- je
8 mistné (napr. :01000011).

UvaZovat pouze mista 1., 3., 7. a 8.

Podminky pro kontrolu

Eletromagnetické ventily a poloha radicich prvku

Volici paka v poloze ,D*

Rychlost vozidla vétsi nez 10 km/h

Elektromagnetické ventily Radici prvky
rychlos | N91 zobrazeni neuvazovat | N92 | N89 | N88 | K1 K2 K3 B1 B2 F UK
tni stu-
pen
1 0 1 0 1 X X
2 0 1 1 1 X X
3H 0 0 1 0 X X
3M 1 0 1 0 X X X
4H 0 0 1 1 X X
4M 1 0 1 1 X X X
X = sepnuté fadici prvky
K1 = 1. az 3. rychlostni stupefi - spojka
K2 = zpatelka - spojka
K3 = 3. a 4. rychlostni stupen - spojka
B1 = zpatecka a 1. rychlostni stupen - brzda
B2 = 2. a 4. rychlostni stupen - brzda
F = volnobé&zZka
Vydani 09.00 Kontrola elektromagnetickych ventilti a fadicich prvké za jizdy 01-6 strana 1
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UK = prfemostovaci spojka

- Kontrola elektromagnetickych ventilli a fadicich prvkl za jizdy Vydani 09.00
01-6 strana 2 S00.5318.00.15
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01-7 Elektricka kontrola
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Ru¢ni multimetr (napf. -V.A.G 1526 A-)
¢+ Pomocna méfici souprava (napf. -V.A.G 1594 A-)
¢ ZkuSebni box -V.A.G 1598/18-

DalSi potifebné informace

¢+ Porada¢ = Elektricka schémata, hledani zavad a
montazni mista Fabia 2000 >

Podminky pro kontrolu
e Napéti akumulatoru nejméné 11,5V
e Pojistky podle schématu jsou v pofadku.

e Kostfici body jsou v poradku.

Provedeni kontroly

Ridici jednotka automatické pfevodovky -J217- -8ipka- B>
1

se nachazi na drzaku akumulatoru.

— Vypnout zapalovani, odjistit vicepdlovou svorkovnici a
odpojit ji od fidici jednotky automatické pfevodovky
-J217 -.

— Nasunout zku$ebni box -V.A.G 1598/18- na vicepolo- b
vou svorkovnici -1- a zajistit ve sméru Sipky -2-.

Pomoci zkuSebniho boxu -V.A.G 1598/18- mohou byt
kontrolovana vedeni podle schéma zapojeni.

— Pred kazdym pfipojenim méficiho vedeni musi byt
nastaven na méficim pfistroji spravny méfici rozsah.
Jinak mlize dojit k po$kozeni elektronickych souc¢asti!

+ Uvedené poZzadované hodnoty jsou platné pro okolni
teplotu 0 °C az 40 °C.

¢ Odchyluji-li se naméfené hodnoty od poZzadovanych
hodnot, ur€it zavadu podle schéma zapojeni.

¢ Odchyluji-li se naméfené hodnoty od pozadovanych
hodnot pouze nepatrné, odistit zdifky a svorkovnice
zku$ebnich pfistrojli a méfici vedeni a zkousku opa-
kovat. Pfed vyménou soucasti zkontrolovat jejich ve-
deni a pfipojeni. Zejména u poZzadovanych hodnot
pod 10 Q, mé&feni odporu u souc¢asti opakovat.

V.A.G
1598/18

Vydani 09.00 Elektricka kontrola

$00.5318.00.15
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Obsazeni kontaktu Fidici jednotky automatické prevodovky -J217- (zdifky na -V.A.G 1598/18-)

1 - Ukostfeni (svorka 31) 35 - Snimag rychlosti -G68-
2 - neni obsazeno 36 - Snimac rychlosti jizdy -G68-
3 - neni obsazeno 37 - neniobsazeno
4 - neni obsazeno 38 - neniobsazeno
5 - K-vedeni diagnostiky 39 - neniobsazeno
6 - neni obsazeno 40 - Vicefunkéni spina¢ -F125- (poloha ,R¥)
7 - neni obsazeno 41 - Vicefunkéni spina¢ -F125- (poloha ,N¥)
8 - neni obsazeno 42 - Vicefunkéni spinac -F125- (poloha ,P)
9 - Snimac otacek prevodovky -G38- 43 - Vicefunkéni spinac -F125- (poloha ,3%)
10 - Snimac¢ otacek prevodovky -G38- 44 - Vicefunkéni spina¢ -F125- (poloha ,D%)
11 - neniobsazeno 45 - Napajeci napéti (svorka 15)
12 - neniobsazeno 46 - neniobsazeno
13 - neni obsazeno 47 - neniobsazeno
14 - neniobsazeno 48 - Elektromagneticky ventil 1 -N88-
15 - CAN-BUS High 49 - Elektromagneticky ventil 2 -N89-
16 - CAN-BUS Low 50 - Elektromagneticky ventil 5 -N92-
17 - neniobsazeno 51 - neniobsazeno
18 - Vicefunkéni spina¢ -F125- (poloha ,1%) 52 - neniobsazeno
19 - Vicefunkéni spina¢ -F125- (poloha ,2%) 53 - neniobsazeno
20 - neniobsazeno 54 - neniobsazeno
21 - neniobsazeno 55 - neniobsazeno
22 - Napajeci napéti (svorka 30) 56 - neni obsazeno
23 - neniobsazeno 57 - neniobsazeno
24 - neniobsazeno 58 - neniobsazeno
25 - Elektromagneticky ventil 4 -N91- 59 - neni obsazeno
26 - Elektromagneticky ventil 3 -N9O- 60 - neniobsazeno
27 - neniobsazeno 61 - neniobsazeno
28 - neniobsazeno 62 - neniobsazeno
29 - neniobsazeno 63 - neniobsazeno
30 - neniobsazeno 64 - Zpétné vedeni kostry (k ventilové diagnostice)
31 - neniobsazeno 65 - neniobsazeno
32 - neniobsazeno 66 - Napajeci napéti eletromagnetického ventilu 6
- N93-
33 - Snimac teploty pfevodového oleje (ATF) -G93- |67 - neni obsazeno
34 - Snimac teploty pfevodového oleje (ATF) -G93- |68 - Svorka 15 vystup pro vicefunkéni spinac
-F125-
Pfehled zkusebnich kroku
+ Provést pouze zkusebni kroky vypsané podle
soucasti z tabulky zavad a bloku naméfenych hodnot.
01-7 strana 2 Elektricka kontrola Vydani 09.00
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Zkousena soucast

Zkusebni krok

Zkousena soucast

Zkusebni krok

Napajeci napéti fidici jed-
notky automatické pfevo-
dovky -J217-

— Provést zkusebni krok 1

Elektromagneticky ventil
3 -N90-

Provést zkusebni krok 7

Vicefunkéni spinac -F125-

— Provést zkuSebni krok 2

Elektromagneticky ventil
4 -N91-

Provést zkusebni krok 8

Snima¢ rychlosti jizdy
-G68-

— Provést zkuSebni krok 3

Elektromagneticky ventil
5 -N92-

Provést zkusebni krok 9

Snimac¢ otacek prevodovky
-G38-

— Provést zkusSebni krok 4

Elektromagneticky ventil
6 -N93-

Provést zkusebni krok
10

Elektromagneticky ventil 1
-N88-

— Provést zkuSebni krok 5

Elektromagneticky ventil 2
-N89-

— Provést zkuSebni krok 6

Snimac teploty oleje v
pfevodovce -G93-

Provést zkusebni krok
11

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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ZkusSebni tabulka

Nastavit méfici rozsah: Méfeni napéti (20 V =)

Zkuse | ZkuSebni box | Kontrolovano e Podminky pro | PoZado- Opatieni pfi odchylkach
bni -V.A.G 1598/ kontrolu vana hod- | od pozadované hodnoty
krok 18-, zdiFky nota
— dodatec¢na
prace
1 22 +1 Napajeci napéti fi- | @ zapalovanivyp- | asinapéti | — Prekontrolovat vedeni
dici jednotky auto- nuto aku- od konektoru 1 na
matické pfevodovky mulatoru kostru = Elektricka
-J217- (svorka 30) schémata, hledani
zavad a montazni mis-
ta.

— Zkontrolovat vedeni od
konektoru 22 na svorku
30 = Elektricka sché-
mata, hledani zavad a
montazni mista.

— Zkontrolovat akumulator
= Elektricka zafizeni;

opr. sk. 27.

45 +1 Napajeci napéti fi- e zapalovanivyp- | asinapéti | — Piekontrolovat vedeni
dici jednotky auto- nuto aku- od konektoru 1 na
matické prevodovky mulatoru kostru = Elektricka
-J217- (svorka 15) schémata, hledani

zavad a montazni mis-
ta.

— Zkontrolovat vedeni od
konektoru 45 na svorku
15 = Elektricka sché-
mata, hledani zavad a
montazni mista.

— Zkontrolovatakumulator
= Elektricka zafizeni;
opr. sk. 27.

- Elektricka kontrola Vydani 09.00
01-7 strana 4 S00.5318.00.15
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Nastavit mérici rozsah: Méfeni napéti (20 V =)

ZkuSe |ZkuSebni box | Kontrolovano Podminky pro |Pozado- Opatieni pfi odchylkach
bni -V.A.G 1598/ kontrolu vana hod- | od pozadované hodnoty
krok 18-, zdirky nota
dodate¢na
prace
2 68 + 1 Vicefunkéni spina¢ zapalovani zap- | asinapéti | — Zkontrolovatsvorkovnici
-F125- nuto ak,u- na vicefunkénim spinadi
mulatoru na korozi na kontak-
42 + 1 Vicefunkéni spinad Volici paka v po- | asi napéti tech, pfip. vymeénit.
-F125- loze ,P* aku- — Nastavit vicefunkéni
mulatoru spina¢ = Kap. 37-4.
Volici p:é\ka v po- 0-1V | _ Zkontrolovat vedeni od
Ioz“e R , N . Fidici jednotky auto-
D%, ,3%,2% ,1 matické prevodovky
40 +1 Vicefunkéni spinaé Volici paka v po- | asi napéti -J217- k vicefunkénimu
-F125- loze R aku- spinadi - F125- = 01-7
mulatoru strana 7.
Volici paka v po- 0-1V — Vymenit vicefunkeni
loze ,P*, N*, spina¢ -F125- = Kap.
JJD“Y 113“1 112“1 111“ 37-4.
41 +1 Vicefunk&ni spina¢ Volici paka v po- | asi napéti
-F125- loze ,N* aku-
mulatoru
Volici paka v po- 0-1V
loze ,P“, ,R",
UD“7 773“7 772“7 111“
44 + 1 Vicefunkéni spinad Volici paka v po- | asi napéti
-F125- loze ,D* aku-
mulatoru
Volici paka v po- 0-1V
loze ,P*, ,R",
UN“7 773“7 772“7 111“
43 + 1 Vicefunkéni spinaé Volici paka v po- | asi napéti
-F125- loze ”3“ aku-
mulatoru
Volici pakavpo-| 0-1V
loze ,P“, ,R",
JJN“Y llD“Y 112“1 111“
19+ 1 Vicefunkéni spinaé Volici paka v po- | asi napéti
-F125- loze ,2" aku-
mulatoru
Volici paka v po- 0-1V
loze P, ,R",
UN“7 77D“7 773“7 111“
18 +1 Vicefunkéni spinaé Volici paka v po- | asi napéti
-F125- loze ,1 aku-
mulatoru
Volici paka v po- 0-1V
loze ,P“, ,R",
UN“7 77D“7 773“7 112“
Vydani 09.00 Elektricka kontrola 01-7 strana 5
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Nastavit méfici rozsah: Méfeni odporu (20 kQ)

Zkuse | ZkuSebni box | Kontrolovano e Podminky pro |PozZado- Opatieni pfi odchylkach
bni -V.A.G 1598/ kontrolu vana hod- | od pozadované hodnoty
krok 18-, zdiFky nota
— dodatec¢na
prace
3 35+ 36 Snimag rychlosti jiz- min. 0,4 kQ Zkontrolovat vedeni od
dy -G68- max.| 06kQ fidici jednotky auto-
matické pifevodovky
-J217- ke snimaci
rychlosti jizdy -G68-
= 01-7 strana 7.
Vyménit snimac
rychlosti jizdy -G68-
= Kap. 01-2.
4 9+10 Snimac otacek pre- min. 04kQ Zkontrolovat vedeni od
vodovky -G38- max.| 06kQ fidici jednotky auto-
matické pifevodovky
-J217- ke snimaci
otacek pfevodovky
-G38- = 01-7 strana 7.
Vyménit snima¢ otacek
pfevodovky -G38-
= Kap. 01-2.
Nastavit méfici rozsah: Méfeni odporu (200 Q)
ZkusSe | ZkuSebni box | Kontrolovano e Podminky pro |Pozado- Opatreni pfi odchylkach
bni -V.A.G 1598/ kontrolu vana hod- | od pozadované hodnoty
krok 18-, zdirky nota
— dodate¢na
prace
5 48 + 1 Elektromagneticky e zapalovanivyp- | 9..24Q | — Zkontrolovat spojeni ve-
ventil 1 -N88- nuto deni od Fidici jednotkou
+ L . _ automatické prevodov-
6 49 + 1 Elek.tromagnetlcky e zapalovani vyp 9..24Q ky -J217- k elektromag-
ventil 2 -N89- nuto S )
netickému ventilu
7 26 +1 Elektromagneticky e zapalovanivyp- | 9...24Q = 01-7 strana 7.
ventil 3 -N90- nuto — Vyménit elektromagne-
8 25+ 1 Elektromagneticky e zapalovani vyp- 9..24Q ticky ventil = Kap. 38-8.
ventil 4 -N91- nuto
9 50 +1 Elektromagneticky e zapalovani vyp- 9...24Q
ventil 5 -N92- nuto
01-7 strana 6 Elektricka kontrola Vydani 09.00
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Nastavit mérici rozsah: Méfeni odporu (20 kQ)
Zkuse | ZkuSebni box | Kontrolovano Podminky pro | Pozado- Opatieni pfi odchylkach
bni -V.A.G 1598/ kontrolu vana hod- | od pozadované hodnoty
krok 18-, zdiFky nota
— dodatecna
prace
10 66 + 1 Elektromagneticky e zapalovanivyp- | 9..24Q Zkontrolovat spojeni ve-
ventil 6 -N93- nuto deni od fidici jednotkou
automatické pfevodov-
ky -J217- k elektromag-
netickému ventilu
= 01-7 strana 7.
Vyménit elektromagne-
ticky ventil = Kap. 38-8.
1 33+ 34 Snimac teploty ATF | @ zapalovani vyp- Zkontrolovat vedeni od
-G93- nuto fidici jednotky auto-
matické pfevodovky
* Teplota ATF -J217- ke snimadi teplo-
asi 30 °C 2,2 kQ ty ATF -G93 - = 01-7
asi 70 °C 0,5 kQ strana 7.
asi 110 °C 02 kO Vymeénit snimac teploty
’ ATF -G93- = Kap. 01-2.

Po elektrické zkousce

— Zasunout vicepoélovou svorkovnici -Sipka 1- do fidici P>
jednotky automatické prevodovky -J217- a nasledné
vicepoblovou svorkovnici zajistit -Sipka 2-.

@ Upozornéni

Pri nasazovani dat pozor, aby vedeni dosedlo na koliky
fidici jednotky.

Kontrola spojeni vedeni mezi fidici jed-
notkou automatické prevodovky -J217-a
pfevodovkou

N37-0292

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje
a pomocné prostiedky

¢ Ruéni multimetr (napf. -V.A.G 1526 A-)
¢+ Pomocna méfici souprava (napf. -V.A.G 1594 A-)
¢ ZkusSebni box -V.A.G 1598/18-

Dals$i potfebné informace

¢ Porada¢ = Elektricka schémata, hledani zavad a
montazni mista Fabia 2000 >

Vydani 09.00
$00.5318.00.15

Elektricka kontrola

01 =7 strana 7



01

FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

Svorkovnice na pfevodovce

1 - 68-polova svorkovnice k fidici jednotce automatické
pifevodovky -J217-

2 - 2-polova svorkovnice k snimagi rychlosti jizdy -G68-

3 - 2-pdlova svorkovnice k snimaci otacek pfevodovky
-G38-

4 - 8-polova svorkovnice k elektromagnetickym ven-
tilim a ke snimadi teploty ATF -G93-

5 - 10-pdlova svorkovnice k vicefunkénimu spinaci
- F125-

— Vypnout zapalovani, odjistit vicepdlovou svorkovnici a
odpojit ji od fidici jednotky automatické pfevodovky
-J217 -.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru.
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

>

— Nasunout zkusebni box -V.A.G 1598/18- na vicepolo- b

vou svorkovnici -1- a zajistit ve sméru Sipky -2-.

Kontrola vedeni ke snimaci rychlosti jizdy -G68-

— Rozpojit 2-poélovou svorkovnici a zkontrolovat vedeni b

na pieruseni.

]
S
3 4

V.A.G
1598/18

G
U 4 T
IJE =]
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Nastavit mérici rozsah: Méfeni odporu (200 Q)

Snimac rychlosti jizdy | ZkuSebni box -V.A.G 1598/ | Pozadovana ho- | Opatreni pfi odchylkach od

-G68- 18-, zdiFky dnota pozadované hodnoty
1 35 mensinez 1,5Q | — Odstranit pferuseni vedeni podle
2 36 mensi nez 1,5 Q schématu zapojeni = Elektricka

schémata, hledani zavad a
montazni mista.

— Zkontrolovat svorkovnici na:
¢ korozi kontaktt

+ vnikani vody
+ netésnost

@ Upozornéni

Pokud tato kontrola spojeni vedeni neukaZe Zadné nepovolené odchylky, musi byt snimac rychlosti jizdy -G68-
vyménén = Kap. 01-2.

Kontrola vedeni ke snimaci otacek prevodovky

-G38- 1 2
— Rozpojit 2-podlovou svorkovnici a zkontrolovat vedeni b
na pferuseni. f [ ] '
L1
N — )
(5 &
o d

Nastavit mérici rozsah: Méfeni odporu (200 Q)

Snimac otacek prevo- | ZkusSebni box -V.A.G 1598/ | Pozadovana ho- | Opatfeni pfi odchylkach od

dovky -G38- 18-, zdirky dnota pozadované hodnoty
1 9 mensinez 1,5Q | — Odstranit pferuseni vedeni podle
2 10 mensi nez 1,5 Q schématu zapojeni = Elektricka

schémata, hledani zavad a
montazni mista.

— Zkontrolovat svorkovnici na:
¢ korozi kontaktd

+ vnikani vody
+ netésnost

@ Upozornéni

Pokud tato kontrola spojeni vedeni neukaze Zadné nepovolené odchylky, musi byt snimac otaéek prevodovky -G38-
vyménén = Kap. 01-2.

Vydani 09.00 Elektricka kontrola 01-7 strana 9
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Kontrola vedeni ke svorkovnici elektromagne-
tickych ventili a ke snimaci teploty ATF -G93-

— Rozpojit 8-polovou svorkovnici a zkontrolovat vedeni b

na pferuseni.

=

\LI_I—I_I_\_I_J/
S A
7 8
Nastavit méfici rozsah: Méfeni odporu (200 Q)
8-polova svorkovnice k elek- | ZkuSebni box Pozadovana | Opatfeni pfi odchylkach od
tromagnetickym ventilim a -V.A.G 1598/18-, hodnota pozadované hodnoty
ke snimaci teploty ATF -G93- | zdirky
1 48 mensinez 1,5 Q | — Odstranit pferu$eni vedeni podle
2 26 mensi nez 1,5 Q schématu zapojeni = Elektricka
5 T schémata, hledani zavad a
3 5 mensi nez 1,5 Q montazni mista.
4 33 mensinez 1.5Q | _ Zkontrolovat svorkovnici na:
5 49 mensi nez 1,5 Q . . i
6 66 mensi nez 1,5 Q ¢ o-r02| ontaktu
— + vnikani vody
7 50 mensi nez 1,5 Q .
¢ netésnost
8 34 mensi nez 1,5 Q

@ Upozornéni

Pokud tato kontrola spojeni vedeni neukaZe Zadné nepovolené odchylky, musi byt snimac teploty ATF -G93-, kabe-
lovy svazek v Soupatkové skfini nebo elektromagneticky ventil vyménén = Kap. 01-2.

Kontrola vedeni k vicefunkénimu spinaci -F125 -

— Rozpojit 10-pdlovou svorkovnici a zkontrolovat vedeni b
na pieruseni. 1 6
m
EEEEIEE
\\—#’K
7 10
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Nastavit mérici rozsah: Méfeni odporu (200 Q)

Vicefunkéni spinac
-F125-

Zkusebni box
-V.A.G 1598/18-, zdirky

Pozadovana hod-
nota

Opatieni pfi odchylkach od
pozadované hodnoty

1 19 mensinez 1,5Q | — Odstranit prerueni vedeni podle
2 44 mensinez 1,5 Q schématu zapojeni = Elektricka
ST nes 1 schémata, hledani zavad a
3 43 mensinez 1,5 O montaZni mista.
4 41 menSinez15Q |_ Zkontrolovat svorkovnici na:
5 42 mensi nez 1,5 Q vorozi kontakt
6 18 mens$inez 1,5 Q * o.r02| ontaktu
—— + vnikani vody
7 40 mensi nez 1,5 Q .
+ netésnost
8 68 mensi nez 1,5 Q
9 Kontakty 9 a 10 nejsou spojeny s Fidici jednotkou automatické pfevodovky -J217-.
10

@ Upozornéni

Pokud tato kontrola spojeni vedeni neukaZe Zadné nepovolené odchylky, musi byt vicefunkéni spinac -F125-

vyménén = Kap. 01-2.

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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32 — Meénic tocivého momentu

32-1 Meénic toc¢ivého momentu

Oznaceni ménice tocivého momentu

Existuji rozdilné ménice tocivého momentu. Oznaceni je P>
provedeno kodem -Sipka-.

Pfifazeni ménice toCivého momentu k pfevodovce
= Kap. 00-1.

1

Oznaceni ménice toc¢ivého momentu >

(zabudovana prevodovka)

— Demontovat kryci plech -Sipka-.

Vyprazdnéni ménice to€¢ivého momentu

Méni¢ to€iveho momentu je nutno vyprazdnit je-li ATF b

znecisténa nebo pfi generalni opravé pievodovky.

Demontaz a montaz tésniciho krouzku \
ménice to€ivého momentu

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje

a pomocné prostiedky

¢ Pouzdro -T30024-

+ Vytlacovaci paka -MP 3-418- \

Vydani 09.00 Mé&ni& to&ivého momentu 32-1 strana 1
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Demontaz tésniciho krouzku ménice to¢ivého mo- p
mentu

Narazeni tésniciho krouzku ménice to¢ivého momen-p>
tu

Montaz meénice tocivého momentu

Je-li ATF plnéna, smi se pouZit jen s Cislem nahradniho
dilu -G 052 990 A2-.

— Naplnit méni¢ to€ivého momentu 1,5 | ATF.

— Namontovat méni¢ to¢ivého momentu.

Pohon ¢erpadla ATF se provadi pomoci ménice to¢ivého b
momentu -Sipky-.

Pfi montazi ménice toc¢ivého dbat na to, aby naboj zapa-
dal do vnitfniho otvoru Cerpadla ATF.

32-1 strana 2 Méni¢ toCivého momentu Vydani 09.00
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Ménic¢ toCiveho momentu je spravné& namontovany, jest- p
lize vzdalenost mezi pfirubou skfiné pfevodovky a Ce-
pem ménice to€ivého momentu je 18 mm.

Vydani 09.00 Mé&ni& to&ivého momentu 32-1 strana 3
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37 — Ovladani, skrin

37-1 Kontrola radicich bodu

Pred kontrolou fadicich bodu

— Provést vlastni diagnostiku a odstranit existujici zava-

dy.
— Pfip. provést zakladni nastaveni.
— Zkontrolovat stav ATF = Kap. 37-8.

— Zkontrolovat sefizeni motoru = Dilenska pfiru¢ka

pfislusného motoru.

Pirevodovka fadi pfili$ brzy nebo pfili$ pozdé do nas-

ledujiciho stupné.

Pfi kontrole fadicich bodl dat pozor na to, Ze se

rychlomér maze odchylovat v povolenych mezich od

poZadované hodnoty.

Ke kontrole radicich bod pfipojit -V.A.G 1552- = Kap.

01-3.

H = hydraulické Fazeni (s prokluzem ménice).

M = mechanické fazeni (bez prokluzu ménice).

Polohy radicich segmentl v pfislu$nych rychlostnich

stupnich = Kap. 01-6.

Jsou uvedeny pouze fadici body pfi seSlapnuti pedalu ak-

celerace nadoraz.

Radici body v km/h

Kéd automatické pfevodovky Razeni Kickdown
001 km/h"
ESK 1H-2H 36...42
2H-3H 75...81
3H-3M 75...81
3M-4H 122...128
4H-4M 122...128
1) Za jizdy: k natteni poZadovanych hodnot je zapotiebi 2. mechanik.

Vydani 09.00
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37-2 Méreni otaéek pevné brz-
dy

@ Upozornéni

¢ Otacky pevné brzdy jsou otacky motoru zabrzdéného
vozidla s volici pakou v poloze ,D*.

¢ Otacky pevné brzdy klesaji s pribyvajici nadmorskou
vySkou (asi o 125 1/min na 1000 m).

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje

a pomocné prostiedky

+ Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-

+ Diagnostické vedeni -V.A.G 1551/3-

Prubéh kontroly

— Pripojit diagnosticky pfistroj - V.A.G 1552-. Nastarto-
vat motor a zvolit adresu ,Adresa“ 02 fidici jednotka
prfevodovky = Kap. 01-3.

— Zadat funkci 08 ,Nacteni bloku naméfenych hodnot‘ a
zvolit zobrazovanou skupinu 001.

— Vozidlo bezpe&né zablokovat ruéni a noZni brzdou.
— Nastavit volici paku do polohy ,D*.

— Kratkodobé pfidat plny plyn (max. 5 s), pfip. kontrolu
po 20 s opakovat. Pfitom musi byt dosaZeny otacky
pevné brzdy, které jsou uvedeny v tabulce.

— Pokud nejsou dosazeny kone¢né otacky, mohou byt
pficinou nasledujici zavady:

Otacky pevné brzdy pfili§ | Spojka vpred prokluzuje,
vysoké volnobéZka prokluzuje

Otacky pevné brzdy niz§i | Zkontrolovat sefizeni mo-
0 méné nez 200 1/min toru

Otacky pevné brzdy niz§i | Vadny méni¢ tocivého mo-
o vice nez 200 1/min mentu

V pfipadé pochybnosti vZdy nejprve zkontrolovat sefizeni
motoru a pfip. zkorigovat.

Spravny ménic¢ toc¢ivého momentu musi byt vzdy pfifazen
spravné prevodovce.

Otacky pevné brzdy

Kéd automatické pfevodovky 001 Kéd ménice toc¢ivého momentu Otacky pevné brzdy
1/min
ESK AAN 2320...2620
Vydani 09.00 Mé&Feni otagek pevné brzdy 37-2 strana 1
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37-3 Hledani zavad

V nasledujici tabulce jsou uvedeny zavady a jejich mozné
pFiciny.

DalSi potifebné informace

¢ Porada¢ = Elektricka schémata, hledani zavad a
montazni mista Fabia 2000 >

Pred hledanim zavad

Pied hledanim zavad je tfeba provést nasledujici

prace:

1 - Provést vlastni diagnostiku, k tomu patfi:

e Kontrola identifikace Fidici jednotky

e \/yzva k vypisu paméti zavad

Nadcteni bloku naméfenych hodnot

Odstranit elektricko/elektronické zavady

2 -V kazdém pripadé zkontrolovat stav ATF
— Kap. 37-8

Na funkci pfevodovky ma nepfiznivy vliv pfili§ nizky i pFi-
liS vysoky stav ATF.

3 - Je-li tazna sila prevodovky mala nebo kom-
fort Fazeni nedostate¢ny: zmérit otacky pevné
brzdy

— Kap. 37-2

Dbat na to, Ze t&mito méfenimi znaéné stoupne teplota
ATF, a proto je tfeba pfedem (!) zkontrolovat stav ATF.

4 - Zkontrolovat, zda motor a jiné systémy ve vo-
zidle pracuji spravné, protoze jejich zavady mo-
hou mit nepfFiznivy vliv na automatickou
pifevodovku.

Pokud po téchto pracich nepracuje automaticka prevo-
dovka bezchybné, mize se pokracovat v hledani zavad
podle tohoto postupu.

Zasady bezpecnosti prace

@] Upozornéni

DodrZovat bezpecénostni pfedpisy, platné pro zkusebni
Jizdu = Kap. 01-1.

Kontrola fadicich ¢lent (spojky, brzdy) za jizdy
(zavady ¢. 26 az 32 tohoto postupu hledani
zavad)

Pro pfipad poruchy nahonu znazorfiuje tabulka ,Elektro-
magnetickych ventilll a polohy radicich ¢lenl*, které fa-

Vydani 09.00 Hledani zavad
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dici ¢leny se podili na fazeni jednotlivych rychlosti. To
umoZznuje usoudit, které radici prvky nepracuji bezvadné.

Aby bylo moZno presné zjistit vadné fadici Cleny, je tfeba
provést zkuSebni jizdu s pfipojenym diagnostickym

pfistrojem, pfi které dojde k zafazeni vSech rychlostnich
stupnd. Volici paku je mozno pfitom umistit do poloh ,1*

az ,D* = Kap. 01-5.

Pred rozebranim pfevodovky a vyménou spojky nebo
brzdy, je nutno podle schéma zapojeni zkontrolovat ve-
deni k elektronickym sou¢astem vadnych radicich ¢lend.
ZvySenou pozornost vénovat svorkovnicim na pfevodov-
ce a na fidicich jednotkach. Neodstrané&né zavady ve ve-
deni by mohly mit za nasledek nespravné diagnézy a
nespravné opravy. Elektromagnetické ventily na Soupat-
kové skiini se mohou kontrolovat i za jizdy = Kap. 01-5.

Jestlize jsou lamely fediciho Clenu spalené, je nutno pre-
vodovku rozebrat a vycistit (znecisténa ATF) Soupatko-

vou skFin vyménit

Tabulka vyhledavani zavad

Vadny kontakt ve spinaci

Vadné vedeni ke spinaci nebo
vadna svorkovnice, vedeni nebo
svorkovnice nejsou zapojeny po-
dle elektrického schématu.

C. Nedostatek Mozna pri¢ina zavady Odstranéni zavady
1 | Vozidlo nejede dopfedu Vadny vicefunkéni spinag -F125- — Vyhodnotit blok naméfenych hodnot,
ani necouva

zobrazovana skupina 004 = Kap. 01-
5.

— Zkontrolovat vicefunkéni spinac
-F125-.

— Provést elektrickou zkousku, zkusebni
krok 2 = Kap. 01-7.

Vedeni a utésnéni vedeni vadné

— Vymeénit vedeni a svorkovnice
= Elektricka schémata, hledani zavad
a montazni mista.

Poskozené uzaviraci zaslepky na
Soupatkové skfini

— Vymeénit Soupatkovou skfin = Kap.
37-10.

Volné tahlo na jedné z opérek bow-
denu.

Jistici krouZek vadny nebo neza-
padly

UnasSeci plech je roztrzeny, protoze
na pfirub& motru a pfevodovky chy-
bi stfedici pouzdra

— Vyménit jistici krouZek.

pfip.

— Vyménit a sefidit tahlo volici paky
= Kap. 37-5.

— Vymeénit stfedici pouzdra mezi moto-
rem a pfevodovkou a vyménit unaseci
plech.

2 | Vozidlo nejede dopiedu

1. az 3. stupen nelze zafadit, vadna
spojka -K1-

— 1. Opravit spojku -K1- pro 1. az 3.
rychlostni stupen = Kap. 38-3.

3 | Vozidlo necouva

Vadna brzda -B1- zpatecky

Vadna spojka -K2- zpatecky

— Opravit brzdu -B1- zpate¢ky = Kap.
38-6.

— Opravit spojku -K2- zpate¢ky = Kap.
38-4.

37-3 strana 2

Hledani zavad

Vydani 09.00
S00.5318.00.15




FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

37

p<

Nedostatek

Mozna pfric¢ina zavady

Odstranéni zavady

4 | Pfevodovka zaolejovana

Vadna tésnéni nebo netésné
soucasti na vnéjSi ¢asti pfevodovky
Netésna prevodovka

— Vycistit motor a pfevodovku a zjistit,
kde je pfevodovka nebo motor
netésny; v pfipadé potieby pouzit
sprej na vyhledavani netésnosti olejo-
vého systému ND €. G 001 900 Af1.

— Jestlize je pfevodovka netésna, je tfe-
ba vadné dily utésnit, pfip. vymeénit.

— Vymeénit tésnéni, té€snici krouzky,
Sroubova spojeni nebo skfin prevo-
dovky (skfifi ménice toCivého momen-
tu).

Netésny motor

— Utésnit motor.

Vysoky stav ATF, ATF vytéka z od-
vétrani

— Qcistit pfevodovku, zkontrolovat stav
ATF, v pfipadé potfeby odsat = Kap.
37-8.

5 | ATF unika v blizkosti mé-
ni¢e to¢ivého momentu

Nespravny odstup unaseciho ple-
chu

— Nastavit odstup unaseciho plechu
= Motor - mechanika; opr. sk. 13.

Vadny tésnici krouzek ménice tocli-
vého momentu

Pouzdro v ménici to¢ivého momen-
tu je vadné nebo volné

— Vymeénit tésnici krouzek ménice toci-
vého momentu; jestlize je poSkozena
pracovni plocha ménic¢e to¢ivého mo-
mentu, je nutno vyménit i ménic toci-
vého momentu = Kap.32-1.

Netésné Cerpadlo ATF

— Rozebrat a sestavit Cerpadlo ATF a
vymeénit vadné soucasti = Kap. 38-1.

— Pohledem zkontrolovat, neni-li méni¢
toCiveho momentu poskozeny.

6 | Viditelné znedisténi ATF
nebo chladici kapaliny
motoru

Vadny chladi¢ ATF, chladici kapali-
na a ATF unika

e Predpoklad: v chladici kapaliné neni
motorovy olej (t&snéni hlavy valcl atp.
je v pofadku)

— Vymeénit chladi¢ ATF.
— Vymeénit chladici kapalinu a ATF.

Chladici kapalina by mohla poskodit la-
mely a t&snéni pfevodovky. Po vyméné
chladici kapaliny a ATF je tfeba:

— Provést zkusebni jizdu, pfitom zkon-
trolovat ,Elektromagneticke ventily a
poloha fadicich prvk(“ = Kap. 01-5.

— Zkontrolovat fadici body = Kap. 37-1.
— Zméfit otacky pevné brzdy = Kap. 37-
2.

Vyskytnou-li se poruchy, je tfeba opravit
pifevodovku = Kap. 37-9.

7 | Obtizné razeni

Obtizné fazeni mimo prevodovku

— Demontovat tahlo volici paky od paky/
hfidele Fazeni.

— Opravit ovladani fazeni = Kap. 37-4.

— Zlomené tahlo volici paky vzdy vymé-
nit = Kap. 37-5.

Obtizné fazeni v pfevodovce

— Rozebrat a slozZit parkovaci zapadku
= Kap. 38-9.

Vydani 09.00
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C. Nedostatek Mozna pri¢ina zavady Odstranéni zavady
8 | Nedaji se zvolit vSechny VolIné tahlo na jedné z opérek bow- | — Vyménit jistici krouZek.
polohy volici paky, zvole- | denu.
ne ryc_hlostnl stupne ne- Jistici krouZek vadny nebo neza- .
funguiji padly pfip.
— Vymeénit a sefidit tahlo volici paky
= Kap. 37-5.
9 | Parkovaci zapadka ne- Tahlo volici paky vadne nebo Spat- | — Vyménit a sefidit tahlo volici paky
zaskakuje né sefizené — Kap. 37-5.
VolIné tahlo na jedné z opérek bow- | — Vyménit jistici krouZek.
denu.
Jistici krouZek vadny nebo neza- fi
padly prIp-
— Sefidit tahlo volici paky = Kap. 37-5.
Vadna blokovaci paka, parkovaci — Opravit blokovaci paku, parkovaci
kolo nebo vadné ovladani blokovaci kolo nebo ovladani blokovaci paky
paky — Kap. 38-9.
10 | Parkovaci zapadka ,na- Reakce blokovaci paky parkovaciho | — Zatahnout ruéni brzdu nez zapadne
jednou® vypadne (ob&as kola na zménu zatiZeni jestlize: parkovaci zapadka.
J?ﬁ \éOI'CéPaka zteZkaz | vozidio stoji na kopci nebo se pohy-
,P* do ,R") by volici paky sem a tam pfedepne
parkovaci zapadka.
11 | Hluk v rozvodovce Kuzelikové loZisko hlu¢né — Vymeénit kuZelikové loZisko = Kap.
39-2.
Hridel vlozeného pfevodu hluény — Vyménit htidel vioZzeného pievodu
= Kap. 39-2.
Hnaci kolo hlu¢né — Vyménit hnaci kolo s hnanym
Hnané kolo hlugné kolem=> Kap. 39-2.
Hnaci soustava (kuzelove kolo a — Vyménit hnaci soustavu = Kap. 39-2.
talifové kolo) hlu¢na
12 | Jizdni vlastnosti: trhavy Neté&sné hrdlo Skrtici klapky — Zkontrolovat tésnost hrdla $krtici klap-
chod volnobéhu, trhavy ky a vzduchového vedeni = Motor -
chod pfi urcitych otackach vstfikovani; opr. sk. 24.
motoru nebo pfevodovky
13 | Otacky motoru klesaji po Ridici jednotka motoru nerozpoz- — Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
zvoleni rychlosti nava signal o tom, Ze je volici paka — Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.
v poloze P nebo N
Vadna fidici jednotka motoru — Provést vlastni diagnostiku fidici jed-
notky motoru = Motor - vstfikovani;
opr. sk. 01.
37-3 strana 4 Hledani zavad Vydani 09.00
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C. Nedostatek Mozna pfric¢ina zavady Odstranéni zavady
14 | Vozidlo nestartuje, nebo | Vadné vedeni vicefunkéniho Zkontrolovat vedeni podle schéma za-
startuje v polohach ,R-D- | spinace -F125- nebo vedeni relé pojeni = Elektricka schémata, hle-
3-2-1" blokovani spousténi -J207- dani zavad a montazni mista.
Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.
Vadna centralni fidici jednotka vozu Zkontrolovat centralni fidici jednotku
-J519 -. vozu -J519- = Elektricka zafizeni;
opr. sk. 90.
Vadny vicefunkéni spina¢ -F125 - Zkontrolovat vicefunkéni spinac
-F125-, v pfipadé potfeby vyménit
= Kap. 01-7.
Vadné relé blokovani spousteni Vymeénit relé blokovani spousténi
-J207- -J207- = Kap. 01-2.
15 | Volici paku Ize posunout z | Vadny elektromagnet blokovani vo- Vyhodnotit blok namérenych hodnot,
polohy ,N* nebo ,P*, aniz | lici paky -N110- zobrazovana skupina 004 = Kap. 01-
by se musela seSlapnout 5.
brzda. -
Zkontrolovat elektromagnet blokovani
fadici paky -N110- = Kap. 01-7.
Vadna centralni fidici jednotka vozu Zkontrolovat centralni fidici jednotku
-J519 -. vozu -J519- = Elektricka zafizeni;
opr. sk. 90.
Prerusene vedeni k elektromagne- Zkontrolovat vedeni podle schéma za-
tu blokovani Fadici paky -N110-. pojeni = Elektricka schémata, hle-
dani zavad a montazni mista.
Zadny signal od spinace brzdovych Viyhodnotit blok namérenych hodnot,
svetel -F- zobrazovana skupina 004 = Kap. 01-
5.
Zkontrolovat spina¢ brzdovych svétel
-F- = Podvozek; opr. sk. 45.
vadné vedeni CAN-BUS Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.
e Zobrazeni na displeji Vybrat fidici jednotku podle katalogu
-V.A.G 1552-: Nezjist&€na Zadna nahradnich dildl a vyménit ji = Kap.
zavadal” 01-2.
Vadna fidici jednotka automatické
pifevodovky -J217-
16 | Volici paku nelze posu- Spina¢ brzdovych svétel -F- vadny, Zkontrolovat spinaé¢ brzdovych svétel
nout do polohy ,N“ nebo Zadny signal -F- = Podvozek; opr. sk. 45.
.P*, pfestoze je seslap- - ;
s breda P~ [vadné vedeni CAN-BUS Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.
Vydani 09.00 Hledani zavad 37-3 strana 5
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Nedostatek

Mozna pri¢ina zavady

Odstranéni zavady

17 | Pfevodovka nefadi (nebo
ob¢as nezaradi)

Prohozené svorkovnice snimace
rychlosti jizdy -G68- a snimace
otacek prfevodovky - G38-

Svorkovnice spravné zapojit
Provést zkuSebni jizdu.

Provést viastni diagnostiku = Kap.
01-3.

Vadny vicefunkéni spina¢ -F125 -

e Vadné kontakty ve spinaci

e Vadné vedeni ke spinaci nebo
vadna svorkovnice, vedeni nebo
svorkovnice nesjou zapojeny po-
dle elektrického schématu.

Zkontrolovat vicefunkéni spinaé
-F125- = Kap. 01-7.

Zkontrolovat vedeni podle schéma za-
pojeni, pfip. vedeni vymeénit

= Elektricka schémata, hledani zavad
a montazni mista.

e \edeni a utésnéni vedeni vadné

Vyménit vedeni a svorkovnice
= Elektricka schémata, hledani zavad
a montazni mista.

PoSkozené uzaviraci zaslepky na
Soupatkové skfini

Soupatkovou skfif vyménit

Vzpfi¢ené Soupatko nebo vzpiiceny
elektromagneticky ventil v Soupat-
kové skfini

Vyménit Soupatkovou skfin, ATF a sit-
ko ATF = Kap. 37-8.

Provést zkusebni jizdu a zkontrolovat
pomoci -V.A.G 1552-, zda za jizdy
funguji vSechny elektromagneticke
ventily a fadici prvky = Kap. 01-6.

VoIné nebo poSkozené impulzni
kolo snimace rychlosti -G68-.

Vyménit hnaci kolo = Kap. 39-2.

18 | V8echna fazeni probihaji

Ltvrdé, trhavé

Prohozené svorkovnice snimace
rychlosti -G68- a snimace otacek
pfevodovky -G38-. Pfi nacteni bloku
naméfenych hodnot vykazuje sni-
mac otacek prevodovky -G38- ,nes-
myslny signal“.

Pfi vypnutém motoru provést viastni
diagnostiku, smazat pamét zavad,
proveést uvedeni do zakladniho nasta-
veni = Kap. 01-4.

Svorkovnice spravné zapojit

Provést zkuSebni jizdu.

Znovu provest viastni diagnostiku
= Kap. 01-3.

Zadny signal od snimade teploty
ATF -G93-, snimac vadny.

Vyhodnotit blok naméfenych hodnot,
zobrazovana skupina 002 = Kap. 01-
5.

Proveést elektrickou zkousku, zkusebni
krok 11 = Kap. 01-7.

Vymeénit snimac teploty ATF -G93-.

Zkrat mezi vedenim ventilt

Zkontrolovat vedeni ventild, v pfipadé
potfeby vyménit = Kap. 01-7.

Namontovana $patna fidici jednot-
ka, vadna fidici jednotka

Precist identifikaci Fidici jednotky
= Kap. 01-3.
Vybrat fidici jednotku z katalogu

nahradnich dild, porovnat a v pfipadé
potfeby vyménit = Kap. 01-2.

Vadné Soupatko nebo vadny elek-
tromagneticky ventil v Soupatkoveé
skFini

Vyménit Soupatkovou skiifh = Kap.
38-8.

37-3 strana 6
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p<

Nedostatek

Mozna pric¢ina zavady

Odstranéni zavady

Jedno fazeni probiha ,tvr-

dé, trhavé

jeden fadici ¢len (jedna brzda nebo
jedna spojka) vadny

Zkontrolovat, pfi kterém stupni probiha
tvrdé fazeni

— Pfipojit diagnosticky pfistroj
-V.A.G 1552- a nacist blok
naméfenych hodnot = Kap. 01-3.

— Provést zkuSebni jizdu. Tabulka ,elek-
tromagnetickych ventil(i a polohy fa-
dicich ¢len(“ v dilenské pfiruc¢ce
znazoriuje, ktere fadici Cleny mohou
byt vadné = Kap. 01-5.

— Vyménit vadné fadici ¢leny = Kap.
37-9.

20

Razeni ,probiha dlouho*

Vadna spojka nebo brzda

Zkontrolovat, pfi kterém stupni probiha
fazeni pomalu

— Pfipojit diagnosticky pfistroj
-V.A.G 1552- a nacist blok
naméfenych hodnot = Kap. 01-3.

— Provést zkuSebni jizdu. Tabulka ,elek-
tromagnetickych ventil(i a polohy fa-
dicich ¢len(“ v dilenské pfiruc¢ce
znazoriuje, ktere fadici ¢leny mohou
byt vadné = Kap. 01-5.

Vadny méni¢ to€iveho momentu

— Zméfit otacky pevné brzdy = Kap. 37-
2.

Vzpfi¢ena Soupatka v Soupatkoveé
skfini

— Vymeénit Soupatkovou skfifi = Kap.
38-8.

21

Tvrdé fazeni bezprostied-
né po opravé

e Zobrazeni na displeji
-V.A.G 1552-: ,Nezjisténa zadna
zavada!”

e \ylou€eny zavady ve vedeni (a
svorkovnicich!)

Neprovedeno uvedeni do zakladni
nastaveni

— Provést uvedeni do zakladniho nasta-
veni = Kap. 01-4.

22

Pfevodovka pfi konstant-
ni jizdé bez zfetelného
ddvodu podrazuje

ATF neni dostate¢né ochlazovana,
pfevodovka provadi podifazenim
bezpec€nostni opatfeni.

— Zjistit, pro€ teplota ATF nadmérné
stoupa. Brat na védomi dodatecné
montaze a zmény ve vozidle, které
mohou mit vliv na chlazeni. | doda-
te€na montaz tazného zafizeni bez
pfisludné vymeény motoru ventilatoru
mUize vést k problémdm chlazeni.

Signal ota€ek motoru neni fidici jed-
notkou automatické pfevodovky
spravné rozpoznan

— Vyhodnotit blok naméfenych hodnot,
zobrazovana skupina 001 = Kap. 01-
5.

— Provést viastni diagnostiku fidici jed-
notky motoru = Motor - vstfikovani;
opr. sk. 01.

— Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.

Vydani 09.00
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C. Nedostatek Mozna pri¢ina zavady Odstranéni zavady
23 | Pfevodovka nefadi pfi Vadny snima¢ polohy pedalu akce- Zkontrolovat snima¢ polohy pedalu
seslapnuti pedalu akceler- | lerace -G79-, zadny signal akcelerace -G79- = Motor - vstfiko-
ace nadoraz (Kick-down) vani; opr. sk. 24.
Provést uvedeni do zakladniho nasta-
veni = Kap. 01-4.
Zkontrolovat datové vedeni CAN-BUS
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 90.
24 | Pfevodovka fadi teprve po | Vadné Soupatko nebo vadny elek- Vymeénit Soupatkovou skiifi = Kap.
delSim zahfivani tromagneticky ventil v Soupatkove 38-8.
skfini
Pfevodovka nefadi 4. rychlostni stu-
pen, je-li teplota ATF niZsi nez
15 °C. Neni to zadna zavada.
25 | Pfevodovka pfechazi do | Zobrazeni na displeji -V.A.G 1552-: Pfi vypnutém motoru provést viastni
nouzoveho chodu snimac otacek prevodovky -G38- - diagnostiku, smazat pamét zavad,
,nesmysliny signal®, prohozené provést uvedeni do zakladniho nasta-
svorkovnice snimace otacek prevo- veni = Kap. 01-4.
dovky -G38- a snimace rychlosti . L. .
_G68- Svorkovnice spravné zapojit
Provést zkuSebni jizdu.
Znovu proveést vlastni diagnostiku.
Vadr)é svorkovnice na pfevodovce, Pfekontrolovat vedeni a svorkovnice
volny kontakt podle elektrického schématu
e . = Elektricka schémata, hledani zavad
e ZnecCidténi nebo koroze kontaktu a montazni mista.
e Vadneé kontaktni jazy&ky ve svor-
kovnici (nespravné zasazeny)
e Zkrat nebo pferuseni ve vedeni.
Zkrat nebo pferuseni ve vedeni Provést vlastni diagnostiku a elektrick-
ventill nebo ve vedeni k elektroma- ou zkousku, a potom vyménit vadné
gnetickym ventilim vedeni nebo sougastky = Kap. 01-3.
Poskozené uzaviraci zaslepky na Vymeénit $oupatkovou skiifi = Kap.
Soupatkové skfini 38-8.
Vzpfi¢ena Soupatka v Soupatkové Vyménit Soupatkovou skfih = Kap.
skFini 38-8.
e Zobrazeni na displeji Precist identifikaci Fidici jednotky
-V.A.G 1552-: |Nezjisténa Zadna = Kap. 01-3.
. "
zavadal Zvolit a pfip. vyménit fidici jednotku
Namontovana $patna fidici jednot- podle katalogu nahradnich dild.
ka, vadna fidici jednotka
26 | Volici paka v poloze ,1* Vadna spojka -K1- pro 1. az 3. Dbat na zasady bezpecnosti prace a
automaticka pfevodovka | rychlostni stupen, nebo vadna brz- upozornéni: ,Kontrola elektromagne-
nefadi 1. rychlostni stuper | da -B1- pro zpétny chod tickych ventildl a Fadicich prvk( za jiz-
(pfi 1. rychlostnim stupni dy“ = Kap. 01-6.
nenastava prenos sil
P ) Opravit brzdu -B1- zpate¢ky = Kap.
38-6.
1. Opravit spojku -K1- pro 1. az 3.
rychlostni stupefi = Kap. 38-3.
Oprava volnobé&Zky = Kap. 38-2
37-3 strana 8 Hledani zavad Vydani 09.00
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C. Nedostatek Mozna pric¢ina zavady Odstranéni zavady

27 | Volici paka v poloze ,D, 3 | Vadna spojka -K1- pro 1. az 3. Dbat na zasady bezpecnosti prace a
nebo 2°, automaticka pl‘e- rychlostnl' Stupeﬁ nebo vadna upozornéni: ”Kontro|a e|ektromagne_
vodovka nefadi do 1. volnobézka tickych ventild a fadicich prvku za jiz-
rychlostniho stupné (nen- dy“ = Kap. 01-6.
astava pfenos sil

P fly) 1. Opravit spojku -K1- pro 1. a2 3.
rychlostni stupefi = Kap. 38-3.
Oprava volnobézky = Kap. 38-2

28 | Volici paka v poloze ,D, 3 | Vadna brzda -B2- pro 2. a 4. Dbat na zasady bezpecnosti prace a
nebo 2°, automaticka pre- | rychlostni stupen upozornéni: ,Kontrola elektromagne-
vodovka nefadi do 2. tickych ventild a fadicich prvki za jiz-
rychlostniho stupné dy“ = Kap. 01-5.

Opravit brzdu -B2- pro 2. a 4. rychlost-
ni stupen nebo volnob&Zzku = Kap.
38-7.

Oprava volnobéZky = Kap. 38-2

29 | Volici paka v poloze ,D 3. Vadna spojka -K3- pro 3. a 4. Dbat na zasady bezpecnosti prace a
nebo 3, automaticka pfe- | rychlostni stupen upozornéni: ,Kontrola elektromagne-
vodovka nefadi 3. tickych ventilt a fadicich prvku za jiz-
rychlostni stupef hydrauli- dy“ = Kap. 01-5.
cky (3H

y (3H) 3. Opravit spojku -K3- pro 3. a 4.
rychlostni stupefi = Kap. 38-5.

30 | Volici paka v poloze ,.D Vadna pfemostovaci spojka Dbat na zasady bezpecnosti prace a
nebo 3", automaticka pre- upozornéni: ,Kontrola elektromagne-
vodovka nefadi 3. tickych ventild a fadicich prvku za jiz-
rychlostni stupefi mecha- dy“ = Kap. 01-5.
nicky (3M) ey a

Vymeénit méni¢ to€ivého momentu
= Kap. 32-1.

31 | Volici paka v poloze ,D*, Vadna pfemostovaci spojka Dbat na zasady bezpecnosti prace a
autvom,atické pFevopIovka ) upozornéni: ,Kontrola elektromagne-
nefadi 4. rychlostni stupen tickych ventilt a fadicich prvki za jiz-
mechanicky (4M) dy“ = Kap. 01-5.

Vyménit méni¢ tocivého momentu
= Kap. 32-1.

32 | Volici paka v poloze ,R*, | Vadna spojka -K2- pro zpétny chod Dbat na zasady bezpecnosti prace a
automaticka pl"'evodovka vadna brzda -B1- pro zpétny chod upozornéni: ”Kontro|a e|ektromagne_
nefadi zpétny chod tickych ventild a fadicich prvku za jiz-

dy“ = Kap. 01-5.
Opravit spojku -K2- zpate¢ky = Kap.
38-4.
Opravit brzdu -B1- zpate¢ky = Kap.
38-6.

Vydani 09.00 Hledani zavad 37-3 strana 9

$00.5318.00.15



37 FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

- Hledani zavad Vydani 09.00
37-3 strana 10 S00.5318.00.15



FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

37

37-4 Kontrola razeni

Kontrola razeni

@] Upozornéni

¢ Vpolohach volici paky 1% ,2% ,3% ,D"a ,R“se nesmi
rozbéhnout spoustec.

+ Prirychlostech nad 5 km/h a zarazeni volici paky do
polohy ,N“ nesmi elektromagnet pro blokovani volici
paky zaskocit a volici paku blokovat. Volici pakou
muZe byt zarazen rychlostni stuperi.

¢ Prirychlostech pod 5 km/h a zarazeni volici paky do
polohy ,N“ smi elektromagnet pro blokovani volici
zaskocit teprve asi po 1 s. Volici paka mizZe byt vyra-
zena z polohy ,N* teprve pri seSlapnutém brzdovém
pedalu.

Volici paka v poloze ,,P“ pfip. ,,N“ a zapnuté za-
palovani:
e Brzdovy pedal neni seSlapnuty:

Volici paka zablokovana a nem(ze byt z polohy ,P“
pfip. ,N“ vyfazena. Elektromagnet pro blokovani volici
paky volici paku blokuje.

e Brzdovy pedal seslapnuty:

Elektromagnet pro blokovani volici paky volici paku
uvoliiuje. Zafazeni rychlostniho stupné je mozné. Vo-
lici pakou pomalu fadit od ,P* pfes ,R, N, D, 3, 2, 1%
pfitom kontrolovat, zda souhlasi zobrazeni polohy vo-
lici paky na panelu pfistrojli s polohou volici paky.

Kontrola a nastaveni tahla volici paky

Kontrola

— Volici paku zaradit do polohy ,P*.

— Demontovat hlukovou izolaci = Motor 1,4/55; 1,4/74 -
mechanika; opr. sk. 10.

— Odpacit smérem nahoru tahlo volici paky -A- od paky »>

fadiciho hfidele -B- pomoci montazniho kli¢e a odlozZit
tak, Ze koncem Ize volné pohybovat.

1 - montazni kli¢ OK 13, bézny
Tahlo volici paky neohybat nebo nelamat.
— Zafadit volici pakou z ,P* na 1%
— Volici paku zafadit do polohy ,P“.

e QOvladani fazeni a tahlo volici paky musi mit pfi fazeni
lehky chod, pfip. tahlo volici paky vyménit = Kap. 37-
5 nebo opravit ovladani fazeni.

— Zkontrolovat pfedni ochrannou manZetu na tahle vo-
lici paky zda neni poskozena, pfip. tahlo vyménit.

[ ]-
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— Natlagit tahlo volici paky pomoci klesti na paku/hfidel
fazeni.

Sefizeni

— Volici paku zaradit do polohy ,P*.

— Povolit $roub -A- na predni kulové panvi tahla volici P>
paky -B-.

— Nastavit na pfevodovce paku fadiciho hfidele do ,P*.
Zapadka musi zapadnout do parkovaciho kola, obé

pfedni kola jsou blokovana (nenechaji se otacet ve
stejném sméru).

— Dotahnout Srouby -A- (8 Nm).

— Zkontrolovat ovladani razeni = 37-4 strana 1.

[ ]-
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37-5 Demontaz a montaz me-

chanizmu razeni

Demontaz a montaz mechanizmu razeni

@ Upozornéni

Po montazi zkontrolovat mechanizmus razeni
= Kap. 37-4.

Demontaz

Nejprve zkontrolujte, zda je namontované radio vyba-
veno zabezpe€ovacim kodem. V tomto pfipadé
vyZadat zabezpec€ovaci kod.

Volici paku zaradit do polohy ,P*.

Pfi vypnutém zapalovani odpoijit kostfici kabel aku-
mulatoru.

Demontovat rukojet volici paky = 37-5 strana 5.

Demontovat stfedni panel = Karoserie - montazni
prace; opr. sk. 68.

Demontovat smérem nahoru od mechanizmu rfazeni P>

ram -8ipky- s krytem a ukazatelem polohy volici paky.
Rozpojit svorkovnici -Sipka- ukazatele polohy volici P>

paky.

Rozpojit svorkovnici -Sipka- elektromagnetu bloko- P>

vani volici paky -N110-.

Demontovat hlukovou izolaci = Motor 1,4/55; 1,4/74 -
mechanika; opr. sk. 10.

¥
a8a
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— Demontovat vzpéru -1- pod vyfukovou soustavou. >
— Uvolnit z drzaku -2- vedeni k lambda-sondé.
— Demontovat ochranny kryt -3- a rozpojit svorkovnici.

— Rozpoijit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky
-4-.

— Demontovat vyfukové potrubi s katalyzatorem
= Motor 1,4/55; 1,4/74 - mechanika; opr. sk. 26.

— OdSroubovat drzak -5- vyfukového potrubi.

— Demontovat stinici plech -6-.

el

.
@ @
S34-0368 |

— Odsroubovat spodni kryt télesa razeni.

— Qdtlagit Sroubovakem tahlo volici paky -3- od volici P>
paky -2-.

— Stahnout pojistnou sponu -1- tahla volici paky.

1
E Al A37-0213 |
— |
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— Odsroubovat matice -Sipky- télesa fazeni.
Pfitom téleso Fazeni zajistit, aby nespadlo.

— Demontovat téléso rfazeni od tahla volici paky a spus-
tit.

Montaz

— Montaz se provadi v opacném pofadi.

— Vymeénit pfi montazi tésnéni mezi tahlem volici paky a
télesem fazeni a tésnéni mezi vikem a skfini pfevo-
dovky.

Utahovaci momenty:

téleso razeni na karoserii 25 Nm

vzpéra na karoserii 25 Nm

Demontaz a montaz tahla volici paky

@ Upozornéni

¢ Sefizeni tahla volici paky = Kap. 37-4.
¢ Zkontrolovat mechanizmus fazeni = Kap. 37-4.

Demontaz

— Vytahnout pojistnou sponu -1- tahla volici paky z opér- p>
ky -2-.

— Vyvésit tahlo volici paky z drzaku -Sipky-. >

— Demontovat hlukovou izolaci = Motor 1,4/55; 1,4/74 -
mechanika; opr. sk. 10.

—‘_w4
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— Odpacit tahlo volici paky -A- od paky fadiciho hridele p>
-B- pomoci montazniho klice.

1 - montazni kli¢ OK 13, bézny

— Demontovat vzpéru -1- pod vyfukovou soustavou. |
— Uvolnit z drzaku -2- vedeni k lambda-sondé.
— Demontovat ochranny kryt -3- a rozpojit svorkovnici.

— Rozpoijit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky
-4-.

— Demontovat vyfukové potrubi s katalyzatorem
= Motor 1,4/55; 1,4/74 - mechanika; opr. sk. 26.

— OdSroubovat drzak -5- vyfukového potrubi.

— Demontovat stinici plech -6-.

— QOdsroubovat spodni viko na mechanizmu razeni.

©| &

o
S
S34-0368
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— Odtlagit Sroubovakem tahlo volici paky -3- od volici
paky -2-.

— Stahnout pojistnou sponu -1- tahla volici paky.
— Odejmout tahlo volici paky.

— Opatrné vyjmout tahlo volici paky z motorového pros-
toru.

Montaz

— Montaz se provadi v opaéném pofadi.

@ Upozornéni

¢ Zkontrolovat zda neni poSkozena ochranna manZeta;
ochranna manZeta mizZe byt vyménéna pouze spo-
le¢né s tadhlem volici paky.

+ Zkontrolovat spravnou polohu ochranné manZety a
ochrannou manZetou pri montaZi neotacet.

+ Téahlo volici paky neohybat nebo nelamat.

e Volici paka a paka/hfidel fazeni stoji v poloze ,P*,
pfedni kola jsou zablokovana.

— Vyménit pfi montazi tésnéni mezi tahlem volici paky a
télesem fazeni a tésnéni mezi vikem a skfini pfevo-
dovky.

Demontaz a montaz rukojeté volici paky

Demontaz

— Volici paku zaradit do polohy ,2“.
— Posunout smérem dolu pouzdro -1-.

— Stahnout rukojet -2- z volici paky.

Montaz

— Natlacit rukojet -2- aZz nadoraz na volici paku.
montazni poloha:

Tlagitko ukazuje k fidi¢i.

— Posunout pouzdro -1- nahoru a otacet az zapadnou
dva Siroké vystupky rukojeti -A- do zarezl pouzdra -B-
a pfipevnit pouzdro s rukojeti.

— Volici paku zaradit do polohy ,P*.

>

[ I I
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37-6 Rozlozeni a sestaveni ovladani razeni

@ Upozornéni

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 142 A2-.

1-

8-
9-
10 -
1 -
12 -

13 -

14 -
156 -
16 -

17 -

Rukoje” volici paky

Q0 demontaz a montaz = Kap.
37-5

Pouzdro

Q zapada do rukojeti volici
paky

Q zabranuje stazeni rukojeti
volici paky

Kryt

Q se stupnici poloh volici paky

Kryci pas

Q zasazenvramu = poz.7

Ukazatel polohy volici paky

Q vodici listu poloh volici paky
a ukazatele (osvétleni) uvol-
nit ze zapadek, pfipadné do
zapadek upevnit

Q konektory poloh volici paky
ukazuji ke kontaktni pruziné
= poz. 27 volici paky

Q drzak = poz. 6 je pfipevnén
naramu = poz. 7

O zavésit vedeni ke svorkovni-
ci do uchyceni na ramu

Q rozpojeni a spojeni svorkov-
nice = 37-6 strana 3

Drzak

Q kabelového svazku

Ram

Q pro demontaz vytahnout
smérem nahoru spolu s uka-
zatelem polohy volici paky
= poz. 5 a krytem = poz. 3

7 Nm

Podlozka

Blokovaci segment

Drzak

Zapadavaci pruzina

§37-0100

Q zapada do zajisténi volici paky = poz. 13

O sefizeni = 37-6 strana 3
Volici paka

Q s tahlem, pruzinou, zajist&nim polohy volici paky a odjisténim zajistovaciho tahla
Q demontaz a montaz = Kap. 37-5

Valecek
Pojistny krouzek
Tésnéni

Q zatlagit Cepy do uchyceni na télese fazeni = poz. 17

Téleso Fazeni

Q pro vyménu tahla volici paky nebo soucasti fazeni ho neni nutné demontovat

Vydani 09.00
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Rozlozeni a sestaveni ovladani fazeni 37-6 strana 1



37 FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

18 - Sroub s nakruzkem
Q s drazkovanim
Q hlavu Sroubu pouze pfidrZzovat; neotacet ji!
Q dfik potfit tukem
19 - Blokovaci paka
Q k zablokovani v poloze ,P*

20 - Podlozka
21- 2,5 Nm
22 - Tésnéni
Q vzdy vyménit
23 - 8 Nm
Q 2 kusy

24 - Spodni viko
Q télesa fazeni

25- 1,5 Nm
Q 14 kusy
26 - Tésnéni

Q vzdy vyménit
27 - Kontaktni pruzina
28 - Kontaktni desti¢ka

29 - 4 Nm

Q pro povoleni a utazeni umistit volici paku do polohy ,P*
30- 1,3Nm

Q 2 kusy

O magnet na téleso fazeni
31 - Elektromagnet blokovani volici paky -N110-
Q demontaz a montadz = 37-6 strana 3
Q demontaz a montaz jen v poloze ,1% volici paky
Q kabelovy svazek polozit tak, aby se nemohl poskodit ani volici pakou ani elektromagnetem pro blokovani vo-
lici paky
Q pfi demontazi dat pozor na pruzinu a aretacni Cep
QO montovat sou€asné s aretanim ¢epem a pruzinou, volici pakou pfitom pohybovat sem a tam
Q Ize kontrolovat elektrickou zkouskou a v bloku naméfenych hodnot = opr. sk. 01
32 - Tlaéna pruzina
33 - Aretacni cep

34 - 13 Nm
Q vzdy vyménit
35 - Podlozka
36 - 25 Nm
Q s nakruzkem
Q 4 kusy
37 - Tésnéni

Q vzdy vymeénit
38 - Pojistna spona

Q vzdy vyménit

Q pro tahlo volici paky na téleso fazeni

Q montovat zahnutym koncem do télesa fazeni
39 - Tahlo volici paky

4 neohybat, nelamat

Q jestlize je poSkozeno ochranné pouzdro, musi se vyménit tahlo volici paky

Q kontrola a nastaveni = Kap. 37-4

Q demontaz a montaz = Kap. 37-5

Q kulové panve na koncich tahla nemazat

- RozloZeni a sestaveni ovladani fazeni Vydani 09.00
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40 - 8 Nm

Q pro tahlo volici paky

41 - Pojistna spona

Q pro tahlo volici paky na pifevodovku
Q vzdy vyménit
Q zahnuty konec ukazuje na konec lanka volby

42 - 25 Nm

Q 2 kusy
Q pro opéru na pfevodovce

Nastaveni zapadavaci pruziny

Predpoklady nastaveni:

Demontovana rukojet’ volici paky
Demontovany kryt ovladani fazeni

Demontovany stfedni panel
Volici paku zaradit do polohy ,2°
Povolit $roub -1-. >

Zatlagit zapadavaci pruzinu do zajisténi volici paky
-2-.

Pritom utahovat Sroub -1-.

Demontaz a montaz elektromagnetu blo-
kovani radici paky -N110-

Demontaz

Nejprve zkontrolujte, zda je namontované radio vyba-
veno zabezpefovacim kédem. V tomto pfipadé
vyZzadat zabezpelovaci kod.

Volici paku zaradit do polohy ,P*.

Pfi vypnutém zapalovani odpoijit kostfici kabel aku-
mulatoru.

Demontovat rukojet volici paky = Kap. 37-5.

Demontovat stfedni panel = Karoserie - montazni
prace; opr. sk. 68.

Demontovat smérem nahoru od mechanizmu fazeni P>
ram -Sipky- s krytem a ukazatelem polohy volici paky.

o) eene
=i

&
==
|

&)
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— Rozpojit svorkovnici -Sipka- ukazatele polohy volici P>
paky.

— Rozpoijit svorkovnici -1- elektromagnetu blokovani vo- p»
lici paky -N110-.

— Demontovat drzak kabelového svazku -2- od télesa
fazeni.

— Demontovat svorku kabelQ -3-.

— Demontovat ram od télesa fazeni -Sipky 1-.
Zadni Sroub neni na obrazku zobrazen.

— Odsroubovat Srouby -Sipky 2- od elektromagnetu.

— Volici paku zaradit do polohy , 1.

- -
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— Vytahnout elektromagnet -1-, pruzinu -2- a aretacni
Cep -3-.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi, je tfeba dodrzet
nasleduijici:

e Pfi montazi elektromagnetu musi byt volici paka v po-
loze 1"

— Zasunout elektromagnet s pruzinou a aretaénim Ce-
pem do télesa fazeni.

— Aretacni ep musi zasahovat do otvoru -Sipka- v téle-
se fazeni.

— K tomu trochu pohnout volici pakou.

Po montazi musi byt aretani €ep -1- na pfedni strané té-
lesa fazeni -2-.

— Zkontrolovat mechanizmus fazeni = Kap. 37-4.

>

>

[em ]

>

2] [y
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37-7 Demontaz a montaz pre-
vodovky

Demontaz
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje
a pomocné prostiedky

Uchyceni pifevodovky -3282-

Sefizovaci deska -3282/24-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Momentovy kli¢ 40 az 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-

Zvedak agregatu (napf. -V.A.G 1383 A-) {K«(\&(\%@«(I«%(m««« ;
J

Transportni pfipravek -MP 3-478-
Ao\

Hadicova svorka -MP 7-602- ‘D ‘
0N
— Demontovat kryt motoru. .‘ @3))

* & O 6 o o o o

Zavésné zarizeni -MP 9-200- .
—

=il
DiaS2=:

— Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kbdovanym \ ‘@i
autoradiem zjistit kéd. JWWM% ‘
— Kostfici kabel akumulatoru odpojovat pfi vypnutém N me}' i l r’\f\\\\&v

2 L@ “‘A\K\\
— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru = W\\&\K&%&?\
— Elektricka zafizeni; opr. sk. 27. / \E&\ >
— Vytahnout pojistnou sponu -1- tahla volici paky z opér- p>-

ky -2-.

— Odpacit tahlo volici paky -A- od paky fadiciho hfidele P>
-B- pomoci montazniho klice.

j// N AN

1 - montazni kli¢ OK 13, bézny

[ ]-
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7/
(o)

MP 7-602 { [
i

svorek -MP 7-602- a od chladi¢e demontovat. NS

— Sevifit obé hadice chladi¢e ATF pomoci hadicovych P> g ” (
— Uzavfit chladi¢ ATF pomoci Cisté zatky. 7

i
)

A

=

<
A

— Demontovat opérku tahla volici paky -1- od pfevodov- p
ky -Sipky-.

— Odpojit svorkovnici -1- z drzaku -2-. >

— Demontovat drzak -2- od pfevodovky -Sipky-.

>

e
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1
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— Vytahnout kabelovy kanal -1- ze zavésného oka pre- P
vodovky -2- ve -sméru Sipky-.

@)
//\\\ NPASN

— Stahnout kabelovy kanal -1- od spojovaciho sroubu B[~
motor/pfevodovka -2- ve -sméru Sipky-. ‘

— Demontovat horni spojovaci Sroub motor/pfevodovka.

— VyS&roubovat upeviiovaci Sroub spoustéce nahore.

=2
» )\
(

]
FidaRa T
o CON

— Vytahnout svorkovnici -1- ve -sméru Sipky- z drzaku P>
-2- na krytu tlumicové jednotky a rozpojit.

— Demontovat levé pfedni kolo a vozidlo vyzvednout.

— Demontovat vlozku levého blatniku = Karoserie -
montazni prace; opr. sk. 66; Vlozka blatniku.

— Demontovat hlukovou izolaci = Motor 1,4/55; 1,4/74 -
mechanika; opr. sk. 10.

— Demontovat levy koubovy hfidel = Podvozek; opr.
sk. 40.

— Demontovat vyfukové potrubi s katalyzatorem —
= Motor 1,4/55; 1,4/74 - mechanika; opr. sk. 26. =
— Demontovat pravy kloubovy hfidel od pfirubového hfi-
dele a uvazat ho tak vysoko jak to je mozné. Pfitom _337_0072 z
neposkodit ochranny natér kloubového hfidele. L \_/\ 3
— Demontovat spousté¢ = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 27.
Vydani 09.00 DemontaZ a montaz pievodovky 37-7 strana 3
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— Odpojit svorkovnici -Sipka- od snimace rychloméru b
-G22-.

— Demontovat kryt méni¢e to€ivého momentu.

m T
. Z - .
‘ =y ‘ fre N
A DA
““‘“‘“«“’»»’»)))))2)9“ /‘“‘

© p

{

’\) ST
N
N

— OdSroubovat matici -Sipka- od ménice to¢ivého mo- P>
mentu (3 kusy).

— VySroubovat spojovaci $Sroub motor-pfevodovka nad
pravym pfirubovym hfidelem.

— OdSroubovat kyvnou vzpéru -1- -Sipky A-. >
— Demontovat kryci plech -2- od pfevodovky -Sipky B-.
— Demontovat kryci plech vany ATF.

-~
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— Namontovat zavésné zarizeni -MP 9-200-. >

@ Upozornéni

Pri montazi haku zavésného zafizeni dat pozor na hadice
a kabely v blizkosti zavésnych ok, aby nedo$lo k jejich
poskozeni.

— Pomoci vietena lehce pfedepnout agregat motor-pre-
vodovka.

— Vysroubovat upeviiovaci srouby -Sipky- z uloZzeni pre-
vodovky.

— Demontovat Srouby konzoly pfevodovky.

— Demontovat Srouby -2- uloZeni motoru. >

— Spustit motor-pfevodovku asi o 60 mm a vyjmout kon-
zoly pfevodovky.

@ Upozornéni

Pri spousténi agregatu motor-pfevodovka dbét na to, aby
se prevodovka nedotykala napravnice.

= [s57ore |

= 1 1

" [Soom ]

1
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— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
tor-pfevodovka, napf. -V.A.G 1383 A-.

— Sefidit zvedak motoru-pfevodovka s uchycenim pre- b
vodovky -3282-, sefizovaci desku -3282/24- pro pie-
vodovku ,001“ a uchycovaci prvky (sefizovaci desku
Ize umistit jen v jedné poloze).

— Ramena uchyceni pfevodovky vyrovnat podle otovort
v sefizovaci desce.

— Prisroubovat uchycovaci prvky pfipravku tak, jak je
znazornéno na sefizovaci desce.

— Postavit zvedak pfevodovky pod vozidlo, symbol Sip-
ky na sefizovaci desce sméiuje ve sméru jizdy.

— Vyrovnat sefizovaci desku rovnobézné s pfevodovk- B>
ou a zaaretovat zajiStovaci uchyty -Sipka-.

— Odsroubovat stinici plech -1- od pfevodovky -Sipka A-.

— VysSroubovat Sroub upevnéni motoru a pfevodovky
-Sipka B-.

— Pfevodovku odtlagit od motoru, pfitom méni¢ to€ivého
momentu vytlacit z unaseciho kotouce.

— Tlagit méni¢ toCivého momentu proti Cerpadiu ATF.
— Motor zatlagit smérem dopfedu (druhy mechanik).
— Potom pfevodovku opatrné spustit.

— Zajistit ménic proti vypadnuti.

Vo

- Demontaz a montaz pifevodovky Vydani 09.00
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— Prisroubovat transportni pfipravek -MP 3-478- na >

pfirubu skfiné pfevodovky. MP 3-478
— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci ‘ Y
zajiStovaciho Cepu -Sipka-. F----4 Y F Secccecoos

Pocet viditelnych otvorl = 5.

— Vyzvednout pfevodovku pomoci dilenského jefabu a {
transportniho pfipravku -MP 3-478-.

— Pfevodovku odlozit, napf. do piepravni palety. @:

Montaz

Montaz pfevodovky se provadi v obraceném poradi, je | K \\ (
_ \

tfeba dodrzet nasledujici:

I NN e

— Namontovat bez pnuti uloZzeni motoru a pfevodovky
= Motor 1,4/55; 1,4/74 - mechanika; opr. sk. 10.

— Zkontrolovat nastaveni tahla volici paky, pfip. nastavit
= Kap. 37-4.

— Zkontrolovat a doplnit stav ATF = Kap. 37-8.

@ Upozornéni

¢ Zkontrolovat, zda jsou v bloku valcu stredici pouzdra
k vystredéni prevodovky, pfipadné je vioZit.

+ Namontovat spoustéc-vedeni = Elektricka zafizeni;
opr. sk. 27.

¢ Po zapojeni akumuléatoru u vozidel s kbdovanym au-
toradiem vioZit kéd, nastavit hodiny, u vozidel s elek-
trickym stahovanim oken provést nastaveni
= Servisni prohlidky a udrzba

Utahovaci momenty

Prevodovka k motoru.

Pozice Sroub Kusy Nm
1 M12 x 65 2 80

2 M12 x 75 1 45

3 M7 x 12 2 15

4 M12 x 70 1 80
51 M8 x 30 1 25

6 M8 x 35 1 25
72 M8 x 35 1 25

" Sroub se zavitovym kolikem M8
2 Sroub s T kolikem

A: Stfedici pouzdra k vystfedéni

Kyvna vzpéra @
j
@ Upozornéni
Umistit Srouby -1- v podélnych dirdch kyvné vzpéry tak, 2—¢

mezi pfevodovkou a népravnici byl maximalni odstup.

Vydani 09.00 Demontaz a montaz prevodovky 37-7 strana 7
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Pracovni postup:

— Rukou dotahnout Srouby -1- a -2-.

— Stanovit maximalni vzdalenost mezi pfevodovkou a
napravnici a dotahnout Srouby -1- utahovacim mo-

mentem.

— Potom dotahnout utahovacim momentem Srouby -2-.

1 - 30 Nm + 90° ('/, otacky) - vyménit
2 - 40 Nm + 90° (/, otaky) - vyménit

Konstrukéni dil Utahovaci mo-
ment

ménvic“: tQéivéhg momentu na 85 Nm

unaseci kotou¢

tzym plech vany ATF na pievodov- 45 Nm

opérka tahla volici paky na pfevo- 25 Nm

dovku

leva konzola pfevodovky na pievo- o

dovku "M8 20 Nm + 90

konzola pfevodovky na uloZeni o

prevodovky D M10 40 Nm + 90

kloubovy hfidel na pfirubovy hfidel

M8 [-10 Nm

dotahnout do kfiZe ve dvou stup- II-40 Nm

nich (lall)

plechové matice kloubového hfide- 50 Nm

le na hlavu loZiska €epu kola

hlvava ,kul’oveho kloubu na rameno 20 Nm + 90°

piedni napravy " M8

drzak stabilizatoru na stabilizator 40 Nm

Srouby kola na hlavu kola 120 Nm

) Tyto $rouby vZdy vyménit.

37-7 strana 8
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37-8 Kontrola a doplnéni stavu
ATF

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Diagnostické vedeni -V.A.G 1551/3-

Diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552-

Plnici systém ATF -V.A.G 1924-

* & o o

Bude-li ATF plnéna, tak pouzit ATF s Cislem nahradniho
dilu -G 052 990 A2-.

— Tésnéni -Sipka- uzaviraciho Sroubu ATF musi byt |
vZzdy vyménéno.

Zkontrolovat stav ATF.

Podminky pro kontrolu

e Prevodovka neni v nouzovém rezimu, teplota ATF
nepfesahuje 30°C.

e Vozidlo ve vodorovné poloze

e \Volici paka v ,P*

Kontrola

— Pripevnit zasobni nadobku piniciho systému ATF
- V.A.G 1924- na vozidlo.

— Pripojit diagnosticky pfistroj -V.A.G 1552- s diag-
nostickym vedenim -V.A.G 1551/3- = Kap 01-3.

— Zvolit adresu ,02 elektronika pfevodovky* a postoupit
vpfed, az bude na displeji zobrazeno ,Zvolit funkci
XX".

— Nastartovat motor.
— Zvednout vozidlo.

— Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku.

Zobrazeni na displeji: | g

— Zadat adresu (0) (8) ,Nacteni bloku naméfenych hod- B>
not* a potvrdit (Q).

— Zadat funkci (0), (0) a (2] ,Cislo zobrazované skupiny
002" a potvrdit (@).

V.A.G 1552

Test systemu vozidla
Zvolte funkci XX

HELP

Nacteni bloku namerenych hodnot

Zadejte cislo zobrazovane skupiny XXX

Zobrazeni na displeji' > Nacteni bloku namerenych hodnot 2 ->
' 0% 4% 30°C 12,9 v
Tieti pole zobrazeni ukazuje teplotu ATF.
@ Upozornéni
Teplota ATF nesmi pfi zacatku kontroly presahovat teplo-
tu 30 <C.
Vydani 09.00 Kontrola a doplnéni stavu ATF 37-8 strana 1
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— ATF uvést na zkuSebni teplotu.
Zkusebni teplota: 35 °C az 45 °C

— Demontovat uzaviraci Sroub pro kontrolu ATF v olejo- >
vé vané -Sipka-.

ATF odtéka z pfepadové trubky.
Ukapava-li z otvoru ATF:
ATF neni tfeba doplhovat.

— Opatfit uzaviraci Sroub novym tésnicim krouzkem a
utdhnout 15 Nm.

Tim je kontrola ATF ukon&ena.

Doplnéni ATF

— Sroubovakem vypagit Sepitku -Sipka- k zajisténi uza- P
viraci zatky.

Cepitka s aretaéni sponou se pfitom zni&i, proto &epitku
vZzdy vyménit.

Uzaviraci zatku stahnout z plnici trubky.

Naplnit ATF pomoci plniciho systému ATF >
-V.A.G 1924 -, az ATF vytéka z kontrolniho otvoru

-Sipka-.

@ Upozornéni

Prilis malé i pfili§ velké mnoZstvi néplné ATF negativhé
ovlivriuje funkci prevodovky.

/ AL VAG 1904
. ,.ff%—ﬁ/« § @ \7)/
| b\o

N

& ¢
= =

=

\

T2

L7 /7
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— Opatfit uzaviraci Sroub -8ipka1- novym té&snicim
krouZzkem a utahnout 15 Nm.

— Nasadit uzaviraci zatku plnici trubky a zajistit novou
CepiCkou -Sipka 2-.

Vyména ATF

Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku.

vé vané -Sipka-.
— Vysroubovat pfepadovou trubku kontrolnim otvorem.
Nechat vytéci ATF.

Namontovat prfepadovou trubku.

Nasroubovat uzaviraci Sroub.

Bude-li ATF pInéna, tak pouzit ATF s ¢islem nahradniho
dilu -G 052 990 A2-.

Naplnit plnicim otvorem asi 2 litry ATF.

Nastartovat motor a pfi stojicim vozidle zafadit pos-
tupné vSechny polohy volici paky.

Nasledovné zkontrolovat a doplnit stav ATF = Kap.
37-8.

>

Demontovat uzaviraci $roub pro kontrolu ATF v olejo- B>

L7 /7

DAY

D
7
DN

gt
A
RamEE el A

L7 /7
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37-9 Rozlozeni a slozeni pfevodovky
Prfevodovka s fadicimi prvky

Umisténi Fadicich prvki

Pfed opravami prfevodovky je nutné nejprve provést viastni diagnostiku = opr. sk. 01.

1 - 3. a4. rychlost - spojka -K3-

2 - Brzda zpatecky -B1-
3 - Volnobézka 3
4 - Spojka zpatecky -K2-
5 - 1. az 3. rychlostni stupeii -

spojka -K1-
6 - 2. a 4. rychlostni stupei - brz-

da -B2- : |

- i F eni meénice in- "‘lllll |||.| i il L

7 - Spojka premosténi ménice in v _gu;;i!!;_.“ N [k

tegrovana v ménici to¢ivého A DT =
momentu -UK- LD e = S

. L

N37-0612

Poloha fadicich prvku

Pfi reklamacich chybnych hodnot akcelerace a zrychleni
nebo vSeobecné pfi poruchach pohonu dava nasledujici
tabulka informaci o tom, které fadici prvky jsou v jednot-
livych stupnich ovladany. To umoziuje usoudit, které fa-
dici prvky nepracuji bezvadné.

V8echny rychlosti jsou hydraulicky fazeny.

Dopfedna 3. a 4. rychlost mlize byt pohanéna mechani-
cky pomoci pfemostovaci spojky pfi pfedem dané zatézi
a rychlosti.

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni prevodovky 37-9 strana 1
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Rychl B1 B2 K1 K2
ostni
stu-
pen

K3

R X X

1H (X)

2H X

3H

X| X X| X

3M

4H X

4M X

X| x| X[ X

X - sepnuté spojky, brzdy nebo volnobézka
(X)- pouze je-li volici paka v poloze ,1* -B1- jako vyuZiti

motorové brzdy
H - hydraulické
M - mechanické

Demontaz a montaz chladice a plnici trubky ATF

1 - Skfin pfevodovky
2 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
3- 8Nm
4 - 25Nm
5 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
6 - ATF chladi¢
7 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
8 - O-krouzek
Q vzdy vymeénit
9 - Plnici trubka ATF
10 - 8 Nm
11 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
12 - Uzaviraci zatka
13 - Krytka
Q kzajisténi uzaviraci zatky po
kontrole stavu ATF = Kap.
37-8
Q vzdy vyménit

N37-0602

37-9 strana 2
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37-10 Rozlozeni a slozeni planetové prevodovky montazni prehled

+ RozloZeni a sloZeni planetové pifevodovky = Kap. 37-11
+ Montazni poloha nastavovaci podloZky a axialnich jehlovych loZisek planetové pfevodovky = 37-10 strana 4

| - Demontaz a montaz ¢erpadia
ATF az po velké centralni kolo |
= 37-10 strana 2

Il - Demontaz a montaz vika
skfiné pfevodovky az po
hnaci kolo = 37-10 strana 3

S§37-0084

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni planetové prevodovky montazni piehled 37-10 strana 1
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| - Demontaz a montaz cerpadla ATF az po velké centralni kolo

+ Prehled = 37-10 strana 1
+ RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky = Kap. 37-11

1- 20 Nm
2 - Cerpadlo ATF
Q rozloZeni a sloZzeni = Kap.
38-1
3 - Tésnéni
Q pro Cerpadlo ATF
4 - Brzdovy pas -B2-
Q bzda 2. a 4. rychlosti
Q nastaveni = Kap. 37-12

Q odlozit v montazni poloze
= Kap. 37-11
Q pfitlacnou ty¢ pistu
= poz. 19 a nastavovaci
Sroub = poz. 6 nasadit do
usazeni na brzdovém pasu
5- 45Nm
6 - Nastavovaci Sroub
Q pro brzdovy pas -B2-
Q vzdy vyménit
Q nastaveni brzdového pasu
= Kap. 37-12
7 - Nastavovaci podlozka
Q ur€eni tloustky = Kap. 37-
12, nastaveni vile spojky
mezi -K2- a Cerpadla ATF
8 - Spojka zpatecky -K2-
Q rozlozZeni a sloZzeni = Kap.
38-4
9 - Axialni jehlové lozisko
Q dbat na montazni polohu

—

= 37-10 strana 4

10 - Spojka -K1-1.az 3. rychlostis

hfidelem turbiny

Q rozloZeni a sloZzeni = Kap. 38-3
11 - Axialni jehlové lozisko

Q dbat na montazni polohu = 37-10 strana 4
12 - Hnaci hfidel
13 - Axialni jehlové lozisko s podlozkou

Q dbat na montazni polohu = 37-10 strana 4
14 - Centralni kolo, velké
15 - Hridel vlozeného pfevodu

Q rozloZeni a sloZzeni = Kap. 39-2

Q jako nahradni dil pfifazen ke kédu pifevodovky
16 - Skfin pfevodovky
17 - Pojistny krouzek
18 - Viko

Q s ovladaci pistem 4. rychlosti
19 - Ovladaci pist brzdy 2. a 4. rychlosti

Q pro brzdovy pas -B2-

Q jako nahradni dil pfifazen ke kddu pifevodovky
37_1 o strana 2 RozloZeni a sloZeni planetové pifevodovky montazni piehled Vydani 09.00
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20 - Pruzina
21 - Pruzina
Il - Demontaz a montaz vika skfiné prevodovky az po hnaci kolo
¢ Prehled = 37-10 strana 1
¢ RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky = Kap. 37-11
1- 20 Nm
2 - Viko skfiné prfevodovky 17 16
Q spistema pr,u2[1ym opérnym 18 )
plechem zpate&ky-brzdy - ’
B1- o\
Q rozlozZeni a sloZzeni = Kap. 3 '
38-6
3 - Axialni jehlové lozisko
Q dbat na montazni polohu
= 37-10 strana 4
4 - Pojistny krouzek
5 - Talifova pruzina
4 dodrzet montazni polohu:
vnéjsi primeéry ukazuji k
sobé
6 - Piitlacna deska -B1-
7 - Vnéjsi lamela -B1-
Q pocet vnéjsich lamel -B1-
= Kap. 00-3
8 - Vnitini lamela -B1-
Q pocet vnitfnich lamel -B1-
= Kap. 00-3
Q novou vnitini lamelu vlozZit
pfed montazi na 15 minut do
ATF
9 - Pritlacna deska -B1-
10 - Spojka -K3- 3. a 4. rychlosti
Q rozlozeni a sloZeni = Kap.
38-5
11 - Axialni jehlové lozisko
dbat na montazni polohu
= 37-10 strana 4
12 - Nosi¢ planetovych kol
Q pfi nasazeni do volnobé&zZky otacet doleva
13 - Pojistny krouzek
Q pro volnobé&zZku
14 - Treci krouzek
Q pro volnobé&zku = poz. 15
15 - Volnobézka
Q rozloZeni a sloZzeni = Kap. 38-2
16 - Napinaci Sroub, 60 Nm
Q zajistuje hnaci kolo
17 - Pojistny plech
Q napinaciho Sroubu
Q vzdy vyménit
Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni planetové prevodovky montazni piehled 37-10strana 3
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Q nasadit 4 vystu

pky pojistného plechu do otvoru skiiné pfevodovky

18 - Hnaci kolo s unasecim kolem
Q demontaz a montaz kruhového kola = Obr. 1 v 37-10 strana 4

19 - Unaseci kolo
20 - Pojistny krouzek

Q pro unaseci kolo
O demontaz a montaz = Obr. 1 v 37-10 strana 4

21 - Hnaci kolo
Q s radialnim kuli

¢kovym loZiskem

Q radialni kulickové lozisko neni mozné demontovat z hnaciho kola
22 - Skiin pfevodovky

Obr. 1: Demontaz a montaz unaseciho kola z >

hnaciho kola

Demontaz:

— Stlagit pojistny krouz
-B- od hnaciho kola

Montaz:

— Nasadit pojistny krouZek -A- do kruhového vybrani

hnaciho kola.

— Stladit pojistny krouZek a nasadit unaseci kolo aZ na-
doraz do ozubeni hnaciho kola.

— Po povoleni pojistného krouzku musi byt unaseci kolo

pfipevnéno.

Montazni poloha nastavovaci podlozky -F- a >

axialnich jehlovych
dovce

Rozméry nastavovaci podlozky a axialnich jehlovych

ek -A- a demontovat unaseci kolo
-C-.

lozisek v planetové prevo-

loZisek i||ﬁ-| E
Lozisko vnitini J mm vnéjsSi & mm -.'—_E;
A 2210 40,00 | 'J"
)
B 30,00 45,00 J r )
C 29,00 48,00
D 18,35 34,50
E 32az34 49 50
F 35,30 70,00
37_1 o strana 4 RozloZeni a sloZeni planetové pifevodovky montazni piehled Vydani 09.00
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37-11 Rozlozeni a slozeni plane-
tové prevodovky -
montazni postup

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje
a pomocné prostiedky

Drzak motoru -MP 1-202-

Transportni pfipravek -MP 3-478-

Kli¢ -T10003-

Montazni stojan -MP 9-101-

Zachycovaci nadobka

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Momentovy kli¢ 40 az 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-
Tésnici prostfedek -D 176 404 A2-

* & 6 & & o o o

Rozlozeni planetové prevodovky

e pfevodovka pfipevnéna na transportnim pfipravku
-MP 3-478-

— Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku.

— Demontovat uzaviraci Sroub -1-.

— Demontovat uzaviraci Sroub -2- a pfepadovou trubku
ATF -3-.

— Nechat vytéci ATF.
— Vyjmout méni¢ to€ivéhové mometu.
— QOdsroubovat matici -Sipka A- paky rfadiciho hfidele.

— Demontovat od pfevodovky Srouby -Sipky B- multi-
funkéniho spinace.

— Demontovat elektrické pfipoje a snimace od pfevo-
dovky = Kap. 01-2.

— Upevnit pfevodovku na drzak motoru a pfevodovky
-MP 1-202 - -8ipky- a nasadit do montazniho stojanu
-MP 9-101-.

— Demontovat transportni pfipravek -MP 3-478-.

>

>

>

MP 1-202

Vydani 09.00
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— Demontovat chladi¢ ATF z pfevodovky -Sipka-. >

— Demontovat olejovou vanu -Sipka-. >

— Uvolnit snimac teploty ATF -1-. >
— Rozpoijit svorkovnici -2- elektromagnetického ventilu.
— Uvolnit kabelovy svazek z drzaku -3-.

— Kdemontazi Soupatkove skiiné se vysroubuji pouze
oznacené Srouby -Sipky A az C- (pfi opétovné montazi
dbat na rozdilné délky).

Pti demontazi Soupatkové skiiné zlstane rucni
Soupatko -4- v Soupatkové skfini.

&fﬁ
A9
\| N

(©)

37-1 1 strana 2
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— Zajistit ru¢ni Soupatko proti vypadnuti.

— Sejmout O-krouzky -A-.

— Demontovat vedeni -Sipky-, demontovat kabelovy

svazek elektromagnetickych ventilG.

— Demontovat pravy a levy pfirubovy hfidel -Sipka-.
— Odsroubovat upeviiovaci $rouby (20 kust) skiiné mé-

nice.
— Vytahnout skiifi ménice.

— Demontovat diferencial -Sipka A- ze skiiné prevodov- >

ky.

— Demontovat O-krouZek -Sipka B- ze skfiné pfevodov-

ky.

— Demontovat O-krouZek -Sipka C- od hfidele turbiny.

>

|

1_3 O —— A
iy

fanan .:57 H

T -

-

4. -
N Jo)

o o

| N37-0568 |

O

|/—MP 1-202
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— Demontovat Srouby -Sipky- ¢erpadla ATF.

— Vyjmout tésnéni -1- Cerpadla ATF od pfiruby - skiingé B>
pifevodovky.

— Vyjmout nastavovaci podloZku -2- od spojky zpatecky
-K2-.

— Povolit kontramatici -1- na nastavovacim Sroubu -2- P>
pro brzdovy pas -3-.

— VySroubovat nastavovaci Sroub.

— Demontovat brzdovy pas.

- RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup Vydani 09.00
37-11 strana 4 $00.5318.00.15
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— Po demontazZi zajistit brzdovy pas proti rozevieni
(napf. vhodné upravenym dratem -A-).

— Demontovat spojku zpatecky -1-.

>

— 1.Demontovat 1. az 3. rychlost - spojku -B- s axialnim p»

jehlovym loziskem -A-.

Vydani 09.00 RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup
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— Sejmout axialni jehlové lozisko -1- z hnaciho hfidele Pp>
-2-.

— Vyjmout hnaci hfidel.

— Demontovat jehlové lozisko -A- s velkym centralnim P
kolem -B-.

— Vyjmout hfidel vioZzeného pfevodu -1- ze skfiné pre- P>
vodovky.

37_1 1 strana 6 RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup Vydani 09.00
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— Otocit pfevodovku v montaznim stojanu -MP 9-101-0 b
180°.

— Povolit rovnomérné do kfiZze Srouby vika.

T=— MP 1-202

— Sejmout viko skriné pfevodovky.

‘] $37-0092

— Demontovat O-krouzky -Sipky- ze skfiné prevodovky. B> MP 1-202

— Demontovat spojku 3. a 4. rychlosti -A- s axialnim 7
jehlovym loziskem -B-.

— Demontovat axialni jehlové lozisko -A- z nosi¢e plane- B>
tovych kol -B-.

— Demontovat nosi¢ planetovych kol.

[sroom |

7

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni planetové prevodovky - montazni postup 37-11 strana 7
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— Demontovat pomoci $roubovaku pojistny krouzek brz- p>

dy zpatecky -B1-.

— Demontovat podlozku, pfitlaénou desku, lamely a pfit-
laény kotou€ zpatecky-brzdy -B1-.

— Narovnat pomoci Sroubovaku jazy¢ky pojistného ple-
chu napinaciho Sroubu -A-.

— OdSroubovat napinaci Sroub od skfiné pfevodovky.

1 - Momentovy kli¢ 40 az 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-

>

>

I II’

sz

®/\Lﬁ|///—\\\ N\

[ ],

Vo NN\ \ N\

MP 1-202

Ezzal

@/\//—\V//_\\\ N\
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— Vyjmout hnaci kolo s unasecim kolem -A- ze skiiné P

pievodovky. MP 1-202 —

— Demontovat pomoci Sroubovaku pojistny krouzek -B-
volnobézky -C-.

— Vyjmout volnobé&zZku s tfecimi krouzky ze skfiné pfe-
vodovky.

— Demontovat hnaci kolo z unaseciho kola = Kap. 37-
10.

Slozeni planetové prevodovky
— Nasadit axialni jehlové loZisko do montazni polohy
= Kap. 37-10.

— Slozit dohromady hnaci kolo a una$eci kolo = Kap.
37-10. —

— Nasadit kompletni volnobézku s nab&hovymi krouzky P>
-C-.

sz

Vo NN\ \\

Pfi nasazovani volnobézky dbat na montazni polohu
= Kap. 38-2.

— Zajistit volnob&Zku pojistnym krouzkem -B-.

— Namontovat hnaci kolo s unasecim kolem -A- do
skFiné pfevodovky.

— Nasadit do otvor( skfiné pfevodovky novy pojistny N

- e
plech s plechovymi jazycky. ; L~ \\

— Dotahnout napinaci Sroub 60 Nm. |

— MP 1-202
1 - Momentovy kIi& 40 a2 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-

sz

~Z — V2 NN\ \ \
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— Zajistit napinaci Sroub pojistnym plechem.

— Nasadit nosi¢ planetovych kol -B- do hnaciho kola s
unasecim kolem a sou¢asné do volnobé&zky.

@ Upozornéni

Pri nasazovani do volnobéZky otacet nosicem plane-
tovych kol proti sméru otaceni hodinovych rucicek (otacet
doleva)

— Zkontrolovat funkci volnobé&zky:

Nosi¢ planetovych kol se mlze otacet pouze proti
smyslu ota¢eni hodinovych rugi¢ek (volnobézka ote-
viena)

— Vlozit axialni jehlové loZisko -A- na nosi€ planetovych
kol -B-, tak aby ¢erna plocha z(istala viditelna.

— Lamely -B1- zabudovat nasledovné:

+ Nejprve polozit vyméfenou pfitlanou desku -5-
= Kap. 37-12 na pojistny krouzek -6-.

+ Nasadit vnitini lamely -7- a vné&jsi lamely -4- -B1-.

+ Viozit pfitlaCnou desku -3-.

+ Nasadit talifové pruziny -2- do montazni polohy tak,
aby vnéjsi praméry ukazovaly k sobé.

+ Namontovat pojistny krouzek -1-.

— Nasadit spojku 3. a 4. rychlosti -A-.

— Umistit nové O-krouzky -8ipky- na skfin pfevodovky.

>

>

>

MP 1-202

37_1 1 strana 1 O RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup
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— Natlacit pruzny opérny plech na vodici ¢ep pistu -B1-. p>
Vodici €ep -A- je silngjsi nez jiné a pfidrzuje tak pruzny
opérny plech.

— Potfit axialni jehlové loZisko -B- ATF, pfi montazi se
tim loZisko pfichytne na viko skfiné pfevodovky.

. e . s e I v .  ~ ’ A
Nasadit na viko axialni jehlové loZisko do montazni polo- ) Z
hy tak, aby ¢erna plocha zlstala viditelna. S oooo >~ / ’
-
Zooy 7S
@) BEE8EE

— Nanést tésnici prostiedek -D 176 404 A2- na Cisté O|
tésnici plochy vika.

L O]l
0

— Vrstva tésniciho prostfedku musi byt 3...4 mm. A

— Nasadit viko skfiné pfevodovky.

— Utahnout $rouby rovnomérné do kfize momentem 20 b
Nm.

— Otocit pfevodovku v montaznim stojanu -MP 9-101- 0
180°.

— Nasadit hfidel vloZzeného pfevodu -1-. >

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni planetové prevodovky - montazni postup 37-11 strana 11
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— Nasadit velké centralni kolo -B- do skfiné prfevodovky. p»

— Vlozit jehlové loZisko -A- na velké centralni kolo do
montazni polohy tak, aby hladka plocha z(stala vidi-
telna.

— Nasadit hnaci hridel -2- do velkého centralniho kola. P>

— VIlozit axialni jehlové lozisko -1- na hnaci hfidel do
montazni polohy tak, aby ¢erna strana zustala vidi-
telna

— Nasadit spojku 1. az 3. rychlosti -B-. >

Umistit axialni jehlové loZisko -A- do spojky 1. az
3. rychlosti do montazni polohy tak, aby ¢erna plocha
zUstala viditelna.

Pfi vyméné jednotlivych soucasti planetoveé pifevodovky
je tfeba urcit tloustku nového jehlového loZiska = Kap.
37-12, Nastaveni vile spojky.

- RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup Vydani 09.00
37-11 strana 12 S005318.00.15
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— Namontovat spojku zpateéky -1-. >

Pfitom museji zapadnout drazky zamku -Sipka A- spo-
jky zpatecky do vystupkl -Sipka B- velkého cen-
tralniho kola.

— Umistit nastavovaci podlozku -2- na spojku zatecky - b
K1-.

Pfi vyméné jednotlivych soulasti planetové pfevodovky

je tfeba urcit tloustku nového jehlového loZiska = Kap.

37-12, Nastaveni vlle spojky.

— Nasadit tésnéni -1- Cerpadla ATF.

Zamontovat brzdovy pas nasledujicim zplsobem: | g

— Namontovat brzdovy pas -3-.

— Nasadit na pifevodovku novy nastavovaci Sroub -2- s
kontramatici -1-.

Cast zavitu $roubu opatfenou natérem zatim nezasrou-
bovavat. Koneéné utazeni nastavovaciho Sroubu se smi
provést teprve po montazi Cerpadla ATF = Kap. 37-12,
Nastaveni brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti.

N37-0574

=—
T

(-

—
W

T
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Vyrovnat Eerpadlo ATF ke skfini pfevodovky. Pfitom
dbat na spravné nasazeni nastavovaci podlozky, tés-
néni ¢erpadla ATF a pistniho krouzku ¢erpadla ATF.

Dotahnout Srouby Cerpadla ATF -Sipky- 20 Nm.

Nasadit diferencial -Sipka A-.

Vlozit nové O-krouzky na skfif pfevodovky -Sipka B-
a do turbinového hridele -Sipka C-.

Nanést tésnici prostfedek -D 176 404 A2- na Cisté
tésnici plochy skiiné ménice.

Vrstva tésniciho prostfedku musi byt 3...4 mm.

Nasadit skiifh ménice na skfifi pfevodovky, pfitom
dbat na usazovaci koliky a O-krouzky Cerpadla ATF.

Dotahnout Srouby skfiné méni¢e 30 Nm.
Namontovat pravy a levy pfirubovy hfidel -Sipka-.

Namontovat svorkovnici s kabelovym svazkem elek-
tromagnetického ventilu.

>

>

>

-
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— O-krouzky potfit ATF.

— Nasadit nové O-krouzky -A-

— Nasadit Soupatkovou skfin a pfitom nasadit také do P>

do skfiné pfevodovky. B>

A

drazky ruéniho $oupatka -4- &ep Fadiciho segmentu. e

— Utahnout rukou Srouby -Sipka A az C-, pfitom dbat na

rozdilné délky Sroubd.

+ Srouby -Sipka A- = M6 x 80
+ Srouby -Sipka B- = M6 x 68

¢ Sroub -Sipka C- = M6 x 40 mm

— Nasledovné utahnout 8 Nm
krize.

— Zapojit svorkovnici elektromagnetickych ventill -2-.
— Zavésit kabelovy svazek na drzak -3-.

— Pripevnit snimac teploty ATF -1-.

mm
mm

Srouby ve stupnich do

A A

ol =&
.

o f(&fk@‘ L,

S EARY ~N
~ - $§37-0089

Nanést tésnici prostfedek -D 176 404 A2- na olejovou

vanu popsanym postupem:

— QOdstiihnout $picku tuby na predni znaéce (& otvor asi P>

3 mm).

— Nanést tésnici prostfedek jako na obrazku na Cisté

tésnici plochy olejové vany.

Vrstva tésniciho prostiedku

V mistech otvorll pro $rouby musi byt tésnici prostie-
dek na vnitini strané -Sipky-.

musi byt 3...4 mm.

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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— Namontovat olejovou vanu.
— Namontovat chladi€ ATF na pfevodovku -Sipka-. > \
— Namontovat ménic to¢iveho momentu = Kap. 32-1. - @{E\Wl Y
— Namontovat a sefidit multifunkéni spina¢ = Kap. 01- ( k&,’?ﬂ-‘ o — =
2 M=t
C e I . “ 20 /) Py
— Namontovat elektrické pfipoje a snimace na pievo- ) /,\,{@ 4 @
dovku = Kap. 01-2. —‘f{@é’@% go,!i.
P pp D MP 9-101
— Namontovat prevodovku = Kap. 34-7. ﬂ@/ %’ .@"%
— Nasledovné zkontrolovat a doplnit stav ATF = Kap. Al (2. 'z‘u]' N
34-8. '
Utahovaci momenty MP 1-202
olejova vana na skfin pfevodovky 8 Nm
chladi¢ ATF na skfif pfevodovky 25 Nm
pfirubovy hfidel k pfevodovce (Sroub 22 Nm
s kuzZelovou hlavou)
paka fadiciho hfidele na pfevodovku 17 Nm
37_1 1 strana 16 RozloZeni a sloZeni planetové pfevodovky - montazni postup Vydani 09.00
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37-12 Sefrizovaci prace na planetovém prevodu

Prehled

| - Brzda zpatecky -B1-
Q A - Pfitlacna deska
— urgit tloustku = 37-12
strana 2
Il - Brzda -B2- 2. a 4. rychlosti
Q B - brzdovy pas
— nastavit brzdovy pas
= 37-12 strana 4
lll - Spojkova viile
Q C - axialni jehlové loZisko
— urgit tloustku = 37-12
strana 6
Q D - nastavovaci podlozka

— urgit tloustku = 37-12

i

[
gt B2 CEV S
A<y a
strana 6 [lt__! D}
L
N37-0603
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Nastaveni brzdy -B1- zpatecky

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

¢ Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
¢ Listova mérka

— Namontovat soucasti pro sefizeni brzdy -B1- zpateky do skiiné pfevodovky = Kap. 37-11.

1 - Skfin pfevodovky
2 - Pojistny krouzek
Q pro volnobézku |
3 - Pfitlana deska g |
Q pro nastaveni namontovat | | |
Q po méfeni namontovat des- ' | .
ku pFislusné tloustky ! : | 1
4 - Vnitfni lamela -B1- | %-
Q poéet kusti = Kap. 00-1 © | ”f_'\\ﬁ
5 - Vnéjsi lamela -B1- 7 ' - — \
Q pocet kusti = Kap. 00-1 < I — 2
6 - Pfitlaény kotoué © | 3
7 - Talifova pruzina | = = ~—_ 2
a doailrvz,et nowonvtéini polqlhu: . ) N
vnéjsi pruméry ukazuji k | 5
sobée ' e P
8 - Pojistny krouzek 8 —X I — 4
9 - Pruzny opérny plech | &//fﬂv\_; —9
Q s pruzinami I —) 4
10 - Viko skfiné pfevodovky ‘ 5
Q s pistem -B1- I &,@\J
Q pred demontazi nebo I _—4
montazi vika demontovat : Ny 6
snimag rychlosti jizdy -G68- | {k\gj/_
= Kap. 01-2 '
11- 20 Nm | ,
| |
Lo J
37-12 strana 2 Sefizovaci prace na planetovém prevodu Vydani 09.00
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Urceni pritlacné desky -A-

— Namontovat v8echny soucasti pro sefizeni brzdy -B1- >
zpatecky do skfiné pfevodovky = 37-12 strana 2.

/X

A

— Utahnout $rouby vika na skfini pfevodovky 20 Nm. B

— Napustit tlak vzduchu do tlakového kanalu -Sipka-. B>
Pist musi slySitelné stlacit lamelovy svazek. Bez tlaku
vzduchu se musi pist vratit do své klidové polohy.

N37-0591

Vydani 09.00 Sefizovaci prace na planetovém prevodu 37-1 2 strana 3
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— Zméfit listovou mérkou -A- vili mezi pojistnym
krouzkem -1- a pfitlaénou deskou -2-.

Vile:
min. = 0,8 mm

max. = 1,1 mm

{

Nastaveni brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky
+ Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napt. -V.A.G 1331-

— Namontovat soucasti k nastaveni brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti = Kap. 37-11.

1 - Skfin pfevodovky
Q planetova prevodovka zabu-
dovana az ke spojce -K2
zpatecky = Kap. 37-11
2 - Nastavovaci Sroub
Q pro brzdovy pas -B2-
Q vzdy vyménit
Q naSroubovat do usazeni v
brzdovém pasu -B2-

3-45Nm
4 - Brzdovy pas -B2-
5 - Tésnéni

Q pro Cerpadlo ATF
6 - Cerpadlo ATF
Q rozloZeni a sloZzeni = Kap.

38-1
7 - 20 Nm
8 - Pruzina
9 - Pruzina
10 - Ovladaci pist brzdy 2. a
4. rychlosti

Q zasadit pfitlacnou ty¢ do usa-
zeni brzdového pasu

11 - Viko
12 - Pojistny krouzek

N37-0605

- Sefizovaci prace na planetovém prevodu Vydani 09.00
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— Dotahnout Srouby Cerpadla ATF -Sipky- 20 Nm. >

Sefizeni brzdového pasu -3-:
— Utahnout nastavovaci Sroub -2- 5 Nm.

— Otocit nastavovaci Sroub o 2,5 otacky zpét.

— Utahnout matici -1- 45 Nm, pfitom zajistit nastavovaci
Sroub proti otoCeni.

Vydani 09.00 Sefizovaci prace na planetovém prevodu 37-12 strana 5
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Nastaveni viile spojky

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

* & 6 o o o

Zakladni deskova mérka -MP 3-0405/17-
Univerzalni drzak méficich hodinek -MP 3-447-
Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-

Hloubkomér
Pravitko

Uchylkomér

Namontovat souéasti k nastaveni vile spojky bez axialniho jehlového loZiska -Pos. 3-, nastavovaci podlozky -Pos.
5- a Cerpadla ATF -Pos. 7- = Kap. 37-11.

Nastavit spojkovou vili mezi -K1- a ¢erpadlem ATF- = 37-12 strana 7

Nastavit spojkovou viili mezi -K2- a ¢erpadlem ATF- = 37-12 strana 8

Provést kontrolni méfeni (vlle spojky) = 37-12 strana 10

1 - Skfin pfevodovky

Q planetova pfevodovka zabu-
dovana az k malému
hnacimu hfideli = Kap. 37-
11

2 - Spojka -K1-1. az 3. rychlosti s

hfidelem turbiny

3 - Axialni jehlové lozisko s pod-

lozkou

Q dbat na montazni polohu
= Kap. 37-10

Q pro sefizeni vile spojky ne-
montovat

4 - Spojka zpatecky -K2-
5 - Nastavovaci podlozka

Q pro sefizeni vile spojky ne-
montovat

6 - Tésnéni

Q pro Cerpadlo ATF

7 - Cerpadlo ATF

8- 20 Nm
N37-0606
37-12 strana 6 Sefizovaci prace na planetovém prevodu Vydani 09.00
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Nastaveni spojkové viile mezi -K1- a éerpadlem
ATF

Uréeni tlous ky axialniho jehlového loziska -A-

Tloustka axialniho jehlového loZiska je uréena rozmérem
mezery -x- a zvoli se podle tabulky = 37-12 strana 8.

Rozmér mezery x=a-b

A - axialni jehlové lozisko (pfi mé&feni nesmi byt zabu-

dovano)
D - tésnéni
1 - Cerpadlo ATF
2 - spojka zpateCky -K2-
3 - spojka -K1- 1. az 3. rychlosti
4 - skFin pfevodovky

Urceni hodnoty a:

— Piilozit pravitko -A- na skfin pfevodovky.
— Hloubkomérem -B- méfit na -K1-.

Priklad:

nameérena hodnota 1 = 54,8 mm

— Polozit tésnéni -C- na pfirubu ¢erpadla skfiné pfevo- >

dovky.
— Pfilozit pravitko -A- na skfif pfevodovky.

— MEéfit hloubkomérem -B- na pfirubé ¢erpadla na skfini
pifevodovky.

Priklad:

nameérena hodnota 2 = 23,2 mm

nameérena hodnota 1

= 54,8 mm
- namérena hodnota 2 = -23,2 mm
zjisténa hodnota a = 31,6 mm

>

\

L oo

Ui |

' ‘

N o oM
/ \Y o |
/ ‘: O0—0 'l"‘I v N37-0597
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Urceni hodnoty b:

— Nasadit pravitko -B- na ¢erpadlo ATF.

— Méfit hloubkomérem -A- na pfirubé Cerpadia.
— Priklad:

namérena hodnota = 33,8 mm
- pravitko = -5,7 mm
zjisténa hodnota b = 28,1 mm

Rozmér mezery x=a-b
= 31,6 mm -28,1 mm = 3,5 mm

— Tloustku axialniho jehlového loZiska stanovit podle ta-
bulky a €islo nahradniho dilu uréit podle katalogu
nahradnich dild.

Tabulka axialnich jehlovych lozisek

Rozmér mezery -x- (mm) | Axialni jehlové lozisko

(mm)
2,95...3,14 2,70
3,15...3,34 2,90
3,35...3,54 3,10
3,55...3,74 3,30
3,75...3,94 3,50
3,95...4,14 3,70

Nastaveni spojkové ville mezi -K2- a ¢erpadlem
ATF

Urceni tlous ky nastavovaci podlozky -B-

Tloustka nastavovaci podlozky je urena rozmérem me-
zery -y- a zvoli se podle tabulky = 37-12 strana 10.

Rozmér mezeryy=c+d

B - nastavovaci podloZka (pfi méfeni nesmi byt zabu-
dovana)

D - té&snéni

1 - Cerpadlo ATF

2 - spojka zpateCky -K2-

3 - spojka -K1- 1. az 3. rychlosti

4 - skiifh pfevodovky

Uréeni hodnoty c:

— Nasadit pravitko -A- na Cerpadlo ATF.

— Mé&fit hloubkomérem -B- na skfini Cerpadia.
Priklad:

naméfena hodnota 1 = 34,0 mm

>

/I A B
= he
—)=N

37-12 strana 8
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— MEéfit hloubkomérem -A- na pfirubé Cerpadla.
Priklad:

namérena hodnota 2 = 33,8 mm

namérena hodnota 1 = 34,0 mm
- naméfena hodnota 2 = -33,8 mm
zjisténa hodnota c = 0,2 mm

Uréeni hodnoty d:

— Pfilozit pravitko -A- na skfif pfevodovky.

— Hloubkomérem -B- méfit na nab&hovém krouzku zpa-
tecky - spojky -K2-.

Priklad:

nameérena hodnota 1 = 24,7 mm

— Polozit tésnéni -C- na pfirubu ¢erpadla skfiné prevo- b

dovky.

— MEéfit hloubkomérem -B- na pfirubé ¢erpadla na skfini
pfevodovky.

Priklad:

nameérena hodnota 2 = 23,2 mm

A [ttt

Al

W

//////////////////////////é/\/////
/‘ W
J

%

w

namérena hodnota 1 = 24,7 mm
- namérena hodnota 2 = -23,2 mm
zjisténa hodnota d = 1,5 mm

Rozmér mezeryy=c+d
=02mm+1,5mm=17mm

— Tloustku nastavovaci podloZky stanovit podle tabulky
a Cislo nahradniho dilu urcit podle katalogu nahrad-
nich dild.

\
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Tabulka nastavovacich podlozek:

Rozmér mezery -y- (mm) | Nastavovaci podlozky

(mm)
1,35...1,54 0,80
1,565...1,74 1,00
1,75...1,94 1,20
1,95...2,14 1,40
2,15...2,34 1,60
2,35...2,54 1,80
2,55...2,74 2,00
2,75...2,94 2,20

— Provést po montazi €erpadla ATF kontrolni méfeni
vlle spojky = 37-12 strana 10

Kontrolni méfeni (vile spojky)

— Vile spojky mlize byt zmérena teprve po montazi cer-

padla ATF.

— Drzak Ciselnikového uchylkoméru upevnit na skfin
pfevodovky a Eiselnikovy uchylkomér s pfedpétim 1

mm nasadit na hfidel turbiny.

— Turbinovym htidelem pohybovat nahoru a dollia na p>
¢iselnikovém uchylkoméru odedist vdli.

Vile:
min. = 0,25 mm

max. = 0,565 mm

37-12 strana 10
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38 — Kola, regulace

38-1

RozlozZeni a slozeni ¢erpadla ATF

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

*
¢
¢
L4

Méfici pfistroj -MP 3-0404/7-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-

Listova mérka
Uchylkomér

1 - Pistni krouzek

Q zkontrolovat spravné usa-
zeni

Q neprekroutit
2- 10 Nm
3 - Viko ¢erpadla ATF
4 - Vnéjsi kolo
Q zkontrolovat, zda neni

opotifebené = Obr. 1 v 38-1

strana 2 a = Obr. 2 v 38-1
strana 2

5 - Vnitini kolo
Q zkontrolovat, zda neni

opotifebené = Obr. 1 v 38-1

strana 2 a = Obr. 2 v 38-1
strana 2

6 - Skiin ¢erpadla ATF

7 - O-krouzek
Q vzdy vyménit

8 - Tésnici krouzek ménice toci-
vého momentu

Q0 demontaz a montaz = Kap.
321

N38-0083

Vydani 09.00
$00.5318.00.15

RozloZeni a slozeni Cerpadla ATF
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Obr. 1: Méfeni opotiebeni vnitiniho a vnéjSiho kola p
oproti skfini Cerpadla ATF
— Postavit méfici pfistroj na skfifi Cerpadla ATF.

— Jestlize je naméfena hodnota vétsi, neZ mez opotre- :
beni uvedena v tabulce, je tfeba vyménit pfislusné ko- MP 3-404/7
lo.

Misto méreni Mez opotie-
beni (mm)

Vyskovy rozdil mezi skfini ATF a 0,04

vné&jSim kolem

Vyskovy rozdil mezi skfini ATF a 0,04

vnitfnim kolem

Obr. 2: Méreni vile mezi vnéjSim a vnitfnim kolem P>
A - listova mérka 0,5 mm

— Jestlize je mozno zastréit listovou mérku 0,5 mm mezi
vné&jsi a vnitini kolo, je tfeba obé kola vyménit.

- RozloZeni a sloZeni Cerpadla ATF Vydani 09.00
38-1 strana 2 $00.5318.00.15
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38-2 Rozebrani a sestaveni volnobézky
1 - Tfeci krouzek
Q poloZit na klec se svérnymi
télisky = poz. 2
Q hladka strana sméfuje ven 1
2 - Klec se svérnymi télisky
Q namontovat do vnéjSiho
krouzku volnobézky
= Obr. 1v 38-2 strana 2
3 - Vnéjsi krouzek volnobézky
O montazni poloha: pismena a
fazeta -Sipka- sméfuji k no-
si¢i planetovych kol 2
3
1
Vydani 09.00 Rozebrani a sestaveni volnob&zky 38-2 strana 1
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Obr. 1: Sestaveni volnobézky

Polozit vnéjsi krouzek -Sipka C- na pracovni still faze-
tou -Sipka B- dol(.

PoloZit klec se svérnymi télisky -Sipka D- na vné&jsi
krouzZek tak, aby kdnusové vodici vystupky -Sipka A-
sméfovaly dold.

Zatlacit svérna téliska dovnitf, a pfitom zatlait klec
pomoci vodicich ¢epl do vnéjsiho krouzku.

Polozit tfeci krouzky na klec se svérnymi télisky.

Zkontrolovat funkci volnobé&zky:
Polozit volnobé&Zku do montazni polohy (pismena a
fazeta smérem nahoru).

Vlozit nosi€ planetovych kol do klece se svérnymi
télisky.

Otocit nosi¢em planetovych kol doleva: volnobé&zny smér

Otocit nosi¢em planetovych kol doprava: zavérny smér

>

Se—

38-2 strana 2

Rozebrani a sestaveni volnobézky

Vydani 09.00
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38-3 Rozebrani a sestaveni spojky -K1-1. az 3.

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky
Pfitlacna deska -MP 3-406-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-

Pouzdro -MP 3-486/1-

Trubkovy dil -MP 6-419-

Listova mérka

* & o oo o

Kontrola funkce spojky = Obr. 3 v 38-3 strana 2

rychlosti

1 - Pojistny krouzek
Q vypacit Sroubovakem
2 - Pfitlaéna deska

0 montaz = Obr. 2 v 38-3
strana 2

Q urgit tloustku = Obr. 4 v
38-3 strana 3
3 - Vnitfni lamela

Q montaz = Obr. 2 v 38-3
strana 2

Q pocet kusti = Kap. 00-1
4 - VnéjSi lamela

O montaz = Obr. 2 v 38-3
strana 2

Q pocet kusti = Kap. 00-1
5 - Talifova pruzina
Q montaz = Obr. 2 v 38-3
strana 2
Q vypouklou stranou (mensi
pramér) smérem k pfirubé
spojky
6 - Pojistny krouzek
Q demontaz a montaz
= Obr. 1v 38-3 strana 2
7 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
8 - Viko pistu
Q pred vioZzenim potfit tésnici
krouzky ATF
9 - Pruzina
Q vloZit mezi pist a viko pistu

(L r—

o
—

N N38-0088

—

A WO b O DA W PO P~ DN

5

10 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
Q tésnici chloperi smérem k pfirubé spojky
11 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
12 - Pist
Q rbzny, podle typu motoru
Q jako nahradni dil pfifazen ke kédu pfevodovky
Q pred vioZzenim potfit tésnici chlopné ATF
Q pfi montazich pist ponékud otodit
Q po montazich se musi dat v pfirubé spojky pistem otacet
13 - Pfiruba spojky s hridelem turbiny

Vydani 09.00 Rozebrani a sestaveni spojky -K1- 1. aZ 3. rychlosti
S00.5318.00.15
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14 - Pistni krouzek
Q zkontrolovat spravné usazeni
Q neprekroutit

Obr.1: Demontaz a montaz pojistného krouzku > ——
'
( , MP 3-408

T MP 6-419

— Zatlagit viko pistu natolik dolli, aby bylo mozno nasa-
dit pojistny krouzek -Sipka- do drazky.

= — MP 3-406
i
ai»

Obr. 2: Montaz vnéjSich a vnitinich lamel >

— Nasadit vné&jsi lamely -2- a vnitini lamely -4- na talifo-
vou pruzinu -3-.

— Polozit pfitlacny kotou€ -5- na posledni vnitini lamelu.

— Nasadit pojistny krouzek -1- do drazky pfiruby spojky.

Obr. 3: Kontrola funkce spojky >

— Napustit tlakovou pistoli vzduch do tlakového kanalu
-Sipka-.

— Prstem ucpat otvor na druhé strané.

— Pist spojky musi stlacit lamelovy svazkem.

— Nechat uniknout vzduch. Lamelovy svazek se musi
vratit do plvodni polohy.

/

Vydani 09.00

- Rozebrani a sestaveni spojky -K1- 1. az 3. rychlosti
38-3 strana 2 $00.5318.00.15
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Obr. 4: Urceni tlousku pfitlacného kotouce. >

— Zméfit vali mezi pfitlaénym kotou¢em a pojistnym

krouzkem listovou mérkou -A-.

Soucast

Montazni mira

Mez opotiebeni

Spojka -K1-

0,45...0,85 mm

1,05 mm

— Jestlize je u zabé&hnuté spojky dosaZzeno meze !

opotiebeni, je nutno vyménit lamely a vyméfit novy

pfitlaény kotoug.

— Priradit lamely a pritlaény kotou¢ podle kédu prevo-

dovky.
Vydani 09.00 Rozebrani a sestaveni spojky -K1- 1. az 3. rychlosti 38-3 strana 3
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38-4 Rozlozeni a slozeni spojky -K2- pro zpétny chod

Kontrola funkce spojky = Obr. 3 v 38-4 strana 2

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

+ Pritlaéna deska -MP 3-407-
¢ Hilavi¢nik - razidlo -MP 3-448-
+ Pritla¢ny dil -T10002-
¢ Listova mérka
1 - Pojistny krouzek — - _\
Q po demontazi oznadit a .
nasadit opét na stejné misto 1
2 - P¥itlacna deska S @ @
Q montaz = Obr. 2 v 38-4 '
strana 2

Q urgit tloustku = Obr. 4 v
38-4 strana 3
3 - Vnitini lamela

O montaz = Obr. 2 v 38-4
strana 2

Q pocet kusti = Kap. 00-1
4 - Vnéjsi lamela

O montaz = Obr. 2 v 38-4
strana 2

Q pocet kusti = Kap. 00-1
5 - Pojistny krouzek
Q vypacit Sroubovakem
Q montaz = Obr. 1 v 38-4
strana 2
6 - Pruzny opérny plech
Q s pruzinami
Q montaz = Obr. 1 v 38-4
strana 2
7 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
Q tésnici chlopern smérem k W
pfirubé spojky 10—
8 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit

9 - Pist N38-0093
Q pred vioZzenim potfit tésnici
chlopné ATF

Q tésnici chlopen smérem k pFirubé spojky
Q pfi montazich pist ponékud otocit
Q po montazZi musi jit otacet pistem v pfirub& spojky

10 - Pfiruba spojky

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni spojky -K2- pro zp&tny chod 38-4 strana 1

$00.5318.00.15
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Obr. 1: Montaz pojistného krouzku
— Nasadit pruzny opérny plech na pist spojky -K2-.
— Nasadit pojistny krouZek na pruzny opérny plech

— Pomoci pfitlaéného dilu -T10002- opatrné zatlagit po-
jistny krouzek s pruznym opérnym plechem natolik
dold, aby pojistny krouzek slysitelné zapadl do drazky.

Obr. 2: Montaz vnéjsSich a vnitinich lamel

— Namontovat vné&jSi lamely -3- a vnitfni lamely -4- do
pfiruby spojky.
— Polozit pfitlacny kotou€ -2- na posledni vnitini lamelu.

— Nasadit pojistny krouzek -1- do drazky pfiruby spojky.

Obr. 3: Kontrola funkce spojky

— Polozit nastavovaci podloZku mezi spojku -K2- a €er-
padio ATF.

— Nasadit spojku -K2- na ¢erpadlo ATF a zatlacit dold.

— Napustit tlakovou pistoli vzduch do tlakového kanalu
-Sipka-.

— Pist spojky musi stlacit lamelovy svazek.

— Nechat uniknout vzduch. Lamelovy svazek se musi
vratit do plvodni polohy.

>

>

MP 3-448
/_

T10002

38_4 strana 2 RozloZeni a sloZeni spojky -K2- pro zpétny chod Vydani 09.00
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Obr. 4: Méreni tlous'ky pfitlacného kotouce >

— Zméfit vali mezi pfitlaénym kotou¢em a pojistnym

krouzkem listovou mérkou -A-.

Soucast

Montazni mira

Mez opotiebeni

Spojka -K2-

0,5...0,8 mm

1,0 mm

— Jestlize je u zabé&hnuté spojky dosaZzeno meze
opotiebeni, je nutno vyménit lamely a vyméfit novy
pfitlaény kotoug.

— Priradit lamely a pritlaény kotou¢ podle kédu prevo-

dovky.
Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni spojky -K2- pro zp&tny chod 38-4 strana 3
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38-5 Rozlozeni a slozeni spojky -K3- 3. a 4. rychlosti

Kontrola funkce spojky = Obr. 3 v 38-5 strana 2

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky
Pritlatna deska -MP 3-407-
Hlaviénik - razidlo -MP 3-408-
Pouzdro -MP 3-486/1-
Listova mérka

*
*
¢
¢

1 - Pojistny krouzek

2 -

a

vypacit Sroubovakem

Pritlacna deska

a

a

montaz = Obr. 2 v 38-5
strana 2

urdit tloustku = Obr. 4 v
38-5 strana 3

3 - Vnitini lamela

Q

a

montaz = Obr. 2 v 38-5
strana 2

pocet kusti = Kap. 00-1

4 - Vnéjsi lamela

Q

a

montaz = Obr. 2 v 38-5
strana 2

pocet kusti = Kap. 00-1

Pojistny krouzek

a

demontaz a montaz
= Obr. 1 v 38-5 strana 2

Pruzny opérny plech

a

S pruzinami

Tésnici krouzek

a

vZdy vyménit

Tésnici krouzek

a

vZzdy vyménit

Pist

Q
Q

a

a

Q

rlizny, podle typu motoru
jako nahradni dil pfifazen ke
koédu prevodovky

pfed vloZzenim potfit tésnici
chlopné ATF

pfi montazich pist ponékud
otocit

10— E

==

=)

oo
=

po montazich se musi dat v pfirubé& spojky pistem otacet
10 - Pfiruba spojky

Vydani 09.00
$00.5318.00.15
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Obr.1: Demontaz a montaz pojistného krouzku
-Sipka-

— Viko pistu opatrné stlagit dolli az mlize byt pojistny
krouzek demontovan nebo namontovan.

Obr. 2: Montaz vnéjsSich a vnitinich lamel

— Namontovat vné&jsi lamely -4- a vnitini lamely -3- do
pfiruby spojky.
— Polozit pfitlacny kotou€ -2- na posledni vnitini lamelu.

— Nasadit pojistny krouzek -1- do drazky pfiruby spojky.

>

>

MP 3-486/1

n:
8§°1/

MP 3-407

Obr. 3: Kontrola funkce spojky >
— Polozit axialni jehlové loZisko na viko skfiné prevo- /\
dovky. —~
— Nasadit spojku -K3- na viko skfiné pfevodovky a
stlacit smérem dold.
— Napustit tlakovou pistoli vzduch do tlakového kanalu
-Sipka-.
— Pist spojky musi stlait lamelovy svazek.
— Nechat uniknout vzduch. Lamelovy svazek se musi
vratit do plvodni polohy.
38-5 strana 2 RozloZeni a sloZzeni spojky -K3- 3. a 4. rychlosti Vydani 09.00
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Obr. 4: Urceni tlousku pfitlacného kotouce. >

— Zméfit vali mezi pfitlaénym kotou¢em a pojistnym

krouzkem listovou mérkou -A-.

A
Soucast Montazni mira | Mez opotiebeni
Spojka -K3- 1,8...2,2 mm 2,4 mm
— Jestlize je u zabé&hnuté spojky dosaZzeno meze
opotiebeni, je nutno vyménit lamely a vyméfit novy 0

pfitlaény kotoug.
— Priradit lamely a pritlaény kotou¢ podle kédu prevo-

[ N e

dovky.
Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni spojky -K3- 3. a 4. rychlosti 38-5strana 3
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38-6 Rozlozeni a slozeni brzdy zpatecky -B1-

1 - Skfin pfevodovky
2 - Pojistny krouzek

Q vypacit Sroubovakem
3 - Piitla¢na deska

0 montaz = Obr. 3v 38-6
strana 2

Q ur€eni tloustky = Kap. 37-
12
4 - Vnitini lamela -B1-
Q pocet kusti = Kap. 00-1
5 - Vnéjsi lamela -B1-
Q montaz = Obr. 3 v 38-6
strana 2
Q pocet kusti = Kap. 00-1
6 - Pritlacny kotou¢
7 - Talifova pruzina
Q dodrzet montazni polohu:
vnéjsi priméry ukazuji k
sobé& = Obr. 3 v 38-6
strana 2
8 - Pojistny krouzek
Q vypacit Sroubovakem
9 - Pruzny opérny plech
Q s pruzinami
Q natlaCeni na pist = poz. 12
= Obr. 2 v 38-6 strana 2
10 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
11 - Tésnici krouzek
Q vzdy vyménit
12 - Pist -B1-

Q rdzny, podle typu motoru
Q jako nahradni dil pfifazen ke kddu pfevodovky
4 demontaz = Obr. 1 v 38-6 strana 2
Q pred vloZzenim potfit tésnici krouzky ATF
13 - Pistni krouzek
Q zkontrolovat spravné usazeni
Q neprekroutit
14 - Viko skiiné prevodovky
15 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
16 - Uzaviraci Sroub

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni brzdy zpategky -B1- 38-6 strana 1
$00.5318.00.15
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Obr. 1: Demontaz pistu -B1- >

— Demontovat pist pomoci Sroubovaku z vika skfiné
pifevodovky.

Obr. 2: Natlaéeni pruzného opérného plechuna p
pist -B1-

— Natlacit pruzny opérny plech na vodici ¢ep pistu -B1-.

Vodici Cep -A- je silngjsi nez jiné a pfidrzuje tak pruzny
opérny plech.

Obr. 3: Montaz vnéjsSich a vnitinich lamel >

— Umistit pfitlaény kotou¢ -5- na pojistny krouZek -6-,
ktery zajiStuje volnob&zZku v jeji poloze.

— Nasadit vné&jsi lamely -4- a vnitini lamely -7- do skfiné
pifevodovky.

— Polozit pfitlacny kotou€ -3- na posledni vnitini lamelu.

— Namontovat talifové pruziny -2-tak, aby vnéj$i pramé-
ry ukazovaly k sobé.

— Nasadit pojistny krouZek -1- do drazky skFiné prevo-
dovky.

$

- RozloZeni a sloZeni brzdy zpate¢ky -B1- Vydani 09.00
38-6 strana 2 S00.5318.00.15
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38-7 Rozlozeni a slozeni pistu brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky
+ Pritlacny dil -MP 3-453-

¢ Svérka (bézna)

+ Upraveny drat, samovyroba

1 - Pojistny krouzek
O demontaz a montaz
= Obr. 1 v 38-7 strana 2

2 - O-krouzek

Q vzdy vyménit
3 - O-krouzek

Q vzdy vyménit
4 - Viko

Q po demontazi pojistného
krouzku vytahnout ze skfiné
pfevodovky

5 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
6 - Ovladaci pist 4. rychlosti

Q rdzny, podle typu motoru

Q jako nahradni dil pfifazen ke
kodu prevodovky

7 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
8 - O-krouzek

Q vzdy vyménit
9 - Viko pistu
Q ovladaciho pistu 2. rychlosti
Q rozdilné podle motorizace
Q jako nahradni dil pfifazen ke
kédu prevodovky
10 - Ovladaci pist 2. rychlosti
Q rozdilny podle motorizace
Q jako nahradni dil pfifazen ke
koédu prevodovky
11 - Pruzina
12 - Pruzina
13 - Brzdovy pas -B2-
Q odlozit v zajisténé poloze = Obr. 2 v 38-7 strana 2
14 - Nastavovaci Sroub
Q pro brzdovy pas -B2-
15 - 45 Nm
16 - Skfin prevodovky

Vydani 09.00 RozloZeni a slozeni pistu brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti 38-7 strana 1
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Obr.1: Demontaz a montaz pojistného krouzku >
— Nasadit pfitlaény dil -MP 3-453- na dfik ovladaciho
pistu brzdy -B2-.
— Predepnout viko pomoci svérky -A-.
— Vypacit pojistny krouzek pomoci Sroubovaku -B-.

Obr. 2: ZajiSténi brzdového pasu -B2- >

— Po demontazi zajistit brzdovy pas proti rozevieni
(napf. vhodné upravenym dratem -A-).

N38-0109

- RozloZeni a sloZeni pistu brzdy -B2- 2. a 4. rychlosti Vydani 09.00
38-7 strana 2 S00.5318.00.15
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38-8 Demontaz a montaz Soupatkové skfiné - montazni prehled

Pofadi montaze — Kap. 37-11

A Vystraha!

Je-li demontovana olejova vana prevodovky, nebo
je prevodovka bez ATF, nesmi se nechat béZzet mo-
tor a vuz nesmi byt viecen.

@ Upozornéni

o Soupétkova skriri nebo kabelovy svazek mohou byt demontovéany i pti zabudované prevodovce.

+ Elektromagnetické ventily sméji byt vyménény.

¢ NepouZivat hadry, které uvolriuji viakna.

¢ Po montaZi olejové vany zkontrolovat a doplnit stav ATF = Kap. 37-8.
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

¢ Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
¢ Zachycovaci nadobka

1 - Uzavér, 15 Nm
Q tésnici krouzek vzdy vymeénit 9 10 11 12 13 —
= Obr. 1 v 38-8 strana 2
Q zkontrolovat a doplnit stav K
ATF = Kap. 37-8 ?
2 - Pfepadova trubka ]
Q demontovat pro vypusténi
ATF = Kap. 37-11
3-8Nm
4 - Olejova vana
Q0 demontaz a montaz = Kap.
37-11
5 - Magnet
Q nasadit na hrdlo v olejové
vané
6- 8 Nm
Q pro sitko ATF na Soupatkové
skFini
7 - Sitko ATF
Q pro vyménu je tfeba demon-
tovat a namontovat olejovou
vanu

d demontaz a montaz = 38-8
strana 3

8 - Drzak elektromagnetickych
ventill -N88- az -N92-
Q spolecné vyménit
4 demontaz a montaz — 38-8

strana 4
9- 8Nm 7 6

a M6 x 35 mm
10 - 8 Nm

Q M6 x 68 mm
11 - 8 Nm

Q M6 x12 mm
Vydani 09.00 Demontaz a montaz Soupatkové skiiné - montazni prehled 38-8 strana 1
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12 - Elektromagneticky ventil -N93-
Q rdzovy
Q demontaZz a montaz — 38-8 strana 3
13- 8 Nm
Q M6 x 75 mm
14 - Distancni podlozka
Q nasadit do prichodky = poz. 15 v 38-8 strana 2
15 - Prichodka
4 nasadit do elektromagnetického ventilu -N93- = poz. 12 v 38-8 strana 2
16 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
17 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
18 - 8 Nm
Q pro upevnéni Soupatkové skfiné na skfin pfevodovky
Q dbat na rGznou délku $roubl = Kap. 37-11
19 - Soupatkova skiif
Q demontaZz a montaz = Kap. 37-11
4 oznacgeni = Obr. 2 v 38-8 strana 3
20 - Ruéni Soupatko
Q pfi demonazi Soupatkové skiiné zajistit proti vypadnuti
21 - O-krouzek
Q vzdy vymeénit
QO demontaz a montaz = Kap. 37-11
22 - Skiin pfevodovky
23 - Svorkovnice
Q kabelového svazku
4 demontaz = Kap. 37-11
Q pfi montazZi pfichytit ve skfini pfevodovky
24 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
Q svorkovnice a kabelového svazku
25 - Kabelovy svazek
Q elektromagnetickych ventild
4 demontaZz a montaz = Kap. 01-2

Obr. 1: Vymeéna tésniciho krouzku uzavéru >
— Rozfiznout noZzem té&snici krouzek -Sipka-, tésnici
krouzek vZzdy vymenit.

— Po vyméné tésniciho krouZzku nasroubovat uzavér,
aby bylo mozZno doplnit ATF.

— Nasledovné zkontrolovat a doplnit stav ATF = Kap.

37-8.
Demontaz a montaz Soupatkové skiiné - montazni prehled Vydani 09.00
38-8 strana 2
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Obr. 2: Oznaceni Soupatkové skriné >

Oznaceni je vyrazeno na identifikaénim pasku -Sipka-.
Identifikani pasek musi zlistat pfifazen Soupatkové skfi-
ni.

Demontaz a montaz sitka ATF

Demontaz

— Demontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.

— VySroubovat Srouby -Sipky A a B-.

@ Upozornéni

Srouby -8ipky A a B- nezamériovat. Pii montézi je
na$roubovat na puavodni misto.

Montaz

— Namontovat drzak -1- svorkovnice, drzak -2- kabelo-
vého svazku a identifikaéni Stitek -3- tak, jak je zobra-
zeno na obrazku.

— Rukou utahnout Srouby -Sipky A a B-.

— Postupné utahovat Souby do kfize 8 Nm.
— Namontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.
— Naplnit ATF = Kap. 37-8.

Elektromagneticky ventil -N93-

Demontaz

— Demontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.

— Vysroubovat Sroub -1- a stahnout z n&j vedeni elektro- P
magnetického ventilu.

— Demontovat Srouby -Sipky-.
— Odijistit svorkovnici -2-.

— Vytahnout elektromagneticky ventil -3-.

Montaz
Montaz se provadi v opaéném pofadi.
— O-krouzky elektromagnetického ventilu vZdy vyménit.

— Utahnout Sroub -1- (M6 x 35 mm) a Srouby -3ipky-

S$38-0029 |

\J [l

—_—

(M6 x 75 mm) momentem 8 Nm. "
— Namontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.
— Naplnit ATF = Kap. 37-8.
Vydani 09.00 Demontaz a montaz Soupatkové skiiné - montazni prehled 38-8 strana 3
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Demontaz a montaz drzaku elektromag-
netickych ventilti -N88- az -N92-

Demontaz

— Demontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.

— Demontovat elektromagneticky ventil -N93- — 38-8
strana 3.

— Rozpojit svorkovnici -1- elektromagnetickych ventili a b
stahnout svorkovnici z drzaku.

— VysSroubovat Srouby -Sipky A az C-.

@ Upozornéni

Srouby -Sipka A- (M6 x 35 mm), -Sipky B- (M6 x 68 mm)
a -Sipka C- (M6 x 12 mm) nezamériovat. Pfi montaZzi je
na$roubovat na piavodni misto.

Montaz

Montaz se provadi v opaéném pofadi.

— Utahnout Srouby -Sipky A az C- 8 Nm.

— Namontovat elektromagneticky ventil -N93- — 38-8
strana 3.

— Namontovat olejovou vanu = Kap. 37-11.
— Naplnit ATF = Kap. 37-8.

- Demontaz a montaz Soupatkové skiiné - montazni prehled Vydani 09.00
38-8 strana 4 $00.5318.00.15
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38-9 Rozebrani a sestaveni parkovaci zapadky

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

¢ Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
+ Pritlaény dil -T30030-

@ Upozornéni

Pro rozebrani a sestaveni parkovaci zapadky je tfeba demontovat hfidel vioZzeného prevodu s kolem parkovaci zapad-
ky a Soupatkova skriri.

1 - Tésnici krouzek
Q fadiciho hfidele
Q demontaz = Obr. 1 v 38-9
strana 2
Q montaz = Obr. 2 v 38-9
strana 2
2 - Radici h¥idel
0 demontaz a montaz
= Obr. 3 v 38-9 strana 2
Q pfi transportu pfevodovky
zabranit uderm na osu fa-
diciho hfidele, mohl by se
pokfivit Sroub = poz. 3
3-10Nm
Q jisti fadici hiidel ve skfini pfe-
vodovky
4 - Pruzina radiciho segmentu
Q nepfepnout
5- 5Nm
6 - Radici segment
7 - Pruzné pouzdro
Q fadiciho segmentu
Q vytlaeni trnem

Q natladit po nasazeni fadiciho
segmentu = Obr. 3 v 38-9
strana 2

8 - Pruzné pouzdro
Q s pakou = poz. 9
Q vytlaceni trnem
Q natladit po nasazeni fadiciho

segmentu = Obr. 3 v 38-9
strana 2
9 - Paka
Q pfed montazi na fadici hfidel smontovat se zasouvaci pakou = poz. 10
10 - Zasouvaci paka
Q na fadici hfidel nasadit s pakou
11 - 27 Nm
12 - Opérny plech
Q pfitlacné paky
13- 5Nm
14 - Kryci plech
Q zajiStuje Eep parkovaci zapadky
15 - Cep parkovaci zapadky
Q Ize demontovat a montovat rukou
Vydani 09.00 Rozebrani a sestaveni parkovaci zapadky 38-9 strana 1
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16 - Vratna pruzina

A demontaz a montaz = Obr. 4 v 38-9 strana 3
17 - Parkovaci zapadka

A demontaz a montaz = Obr. 4 v 38-9 strana 3

Obr. 1: Demontaz tésniciho krouzku radiciho hfide- p>

le

Obr. 2: Natla¢eni tésniciho krouzku fadiciho hfidele p

— U nového tésniciho krouzku potfit ATF prostor mezi
tésnicim bfitem a protiprachovym té&snénim.

— Natlagit tésnici krouzek pomoci pfitlaéného dilu
-T30030- az nadoraz.

Obr. 3: Vytlaceni a natlaceni pruznych pouzder -1- p>

Vytlaceni

— Pruzna pouzdra -1- paky -4- a fadiciho segmentu -5-
vytladit jen tak, aby bylo mozZno vytahnout fadici hfidel
-2-.

Natlaceni

— Po nasunuti fadiciho hfidele na fadici segment a pa-
ku, natlagit pruzna pouzdra.

— Zajistit fadici hiidel Sroubem -3-.

__®3®

| ] ] [Ceee

T30030

] ] e

__®3Q

i Eh

38-9 strana 2 Rozebrani a sestaveni parkovaci zapadky

Vydani 09.00
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Obr. 4: Demontaz a montaz parkovacizapadky -3-s p
vratnou pruzinou

— VySroubovat Sroub -Sipka-.

— Odejmout kryci plech -1- a vytahnout ¢ep parkovaci
zapadky.

— Demontovat vratnou pruzinu -2-a parkovaci zapadku.

— Pfi montazi zahaknout rameno vratné pruziny na par-

kovaci zapadce, a druhé rameno pruzZiny nechat dolé-
hat na skfif pfevodovky.

Vydani 09.00 Rozebrani a sestaveni parkovaci zapadky 38-9 strana 3
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1 Vymeéna tésnicich
krouzku prirubového hfri-
dele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méFici pristroje

a pomocné prostiedky

Vytlatovaci paka -MP 3-418-

Pritla¢ny dil -T30033-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-

Zachycovaci nadobka
Tésnici prostredek -D 176 404 A2-

* & & oo o

Demontaz

— Demontovat hlukovou izolaci pod motorem a pfevo-
dovkou = Motor - mechanika; opr. sk. 10.

+ Pred vyménou levého tésniciho krouzku:
— Demontovat koubovy hfidel = Podvozek; opr. sk. 40.

+ Pred vyménou pravého tésniciho krouzku:

— Nastavit volant az na doraz doprava.

. <)
— Demontovat kloubovy hridel z pfirubového hridele. =
’ P AN - \

— Kloubovy hfidel zavésit tak vysoko, jak je to mozZné.
Pfitom nepoSkodit ochranny natér kloubového hfide-

le. A & ™~ T30033
- TR P\ 0
+ Pokra¢ovani pro oba tésnici krouzky: o ] NG Q
=\ \
— Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku. y N /] B p
— VySroubovat upeviovaci Srouby pfirubového hridele, = - > ot ‘(‘

k tomu zajistit pfirubu proti pootoceni. = N 2\ //b
— Vyjmout pfirubovy hfidel v€éetné pruziny. ‘ o éf
— Vytahnout té&snici krouzky pfirubového hfidele po- ) ($ @

moci vytladovaci paky -MP 3-418-. ;:\ ) ‘|\li=c{|\

— Narazit novy tésnici krouzek do pouzdra az nadoraz, | ——

pfi narazeni tésnici krouzek nevzpficit.
— Vyplnit prostor mezi bfity krouzku kapalinou ATF.

— Nanést tésnici prostiedek -D 176 404 A2- na hlavu
kuZelového Sroubu.

— Namontovat pfirubovy hfidel, Srouby utahnout 22 Nm.

@ Upozornéni

¢ Levé a pravé pfirubové hfidele maji rozdilné délky.
Nezamériovat.
+ Demontovat a montovat vZdy jen jeden prirubovy hri-

del, aby se v rozvodovce neotocila velka planetova
kola satelit a diferencialu.

Vydani 09.00 Vyména t&snicich krouzki pfirubového hidele 39-1 strana 1
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— Namontovat levy kloubovy hfidel, resp. pravy klou-
bovy hfidel naSroubovat na hfidel s pfirubou.

— Zkontrolovat a doplnit stav ATF pfi zamontované pfe-
vodovce = Kap. 37-8.

Utahovaci momenty

pfirubovy hfidel k pfevodovce (Sroub 22 Nm
s kuzelovou hlavou)

kloubovy hfidel na pfirubovy hfidel [-10 Nm
dotahnout do kfiZe ve dvou stupnich (| II-40 Nm
all)h M8

) Tyto $rouby vzdy vyménit

- Vymeéna tésnicich krouzkl pfirubového hiidele Vydani 09.00
39-1 strana 2 S00.5318.00.15
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39-2 Rozlozeni a slozeni rozvodovky

Opravarensky prehled rozvodovky

1 - Planetova pfevodovka
Q rozlozZeni a sloZeni = Kap.
37-10
2 - Hrfidel vlozeného pfevodu ]
Q rozloZeni a sloZzeni = 39-2
strana 2
Q nastaveni = Kap. 39-3
Q nastaveni rozvodovky (pieh-
led) = Kap. 39-3
Q pocet zubl = Kap. 00-1 —=
3 - Diferencial ! 1 — —
Q rozloZeni a sloZzeni = 39-2 l
strana 7
Q nastaveni = Kap. 39-3 =
Q nastaveni rozvodovky (pfeh-
led) = Kap. 39-3 ﬂ
4 - Hnané kolo 4
Q demontaz a montaz = 39-2
strana 2 3
5 - Hnaci kolo
4 demontaZz a montaz = Kap.
37-10
4
N39-0444
Vydani 12.02 RozloZeni a slozeni rozvodovky 39-2 strana 1
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Rozebrani a smontovani hfridele viozeného prevodu
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

Pritlatna deska -MP 3-406-

Pfitlaéna deska -MP 3-407-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-

Trubkovy dil -MP 3-414-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-423-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-448-

Pfitlaény kotou€ -MP 3-456-

Vymezovaci pouzdro -MP 3-458-

Pritla¢ny dil -MP 3-4014-

Scheibe -MP 6-415-

Momentovy kli¢ 40 az 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-
Vytahovak kuZelikovych loZisek, napf. - V.A.G 1582- s upinakem -V.A.G 1582/3 -
Vnitini vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
Opéra (napf. -Kukko 22/1-)

@ Upozornéni

® & 6 O O 6 6 6 O O O o o o

Aby bylo moZno demontovat hfidel vioZzeného prevodu, musi se po demontéaZi skfiné ménice to¢ivého momentu de-

montovat nejprve planetovy prevod aZ po velké centrélni kolo = Kap. 37-10.

1 - Skfin ménice to€ivého mo-
mentu
2 - Nastavovaci podlozka
Q ur€eni tloustky = Kap. 39-3
3 - Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska
Q stahnuti = Obr. 1 v 39-2
strana 3
Q nalisovani = Obr. 2 v 39-2
strana 3
4 - Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stahnuti = Obr. 3 v 39-2
strana 4 ‘7 2

O nalisovani = Obr. 4 v 39-2

strana 4
5 - H¥idel vlozeného pfevodu 3

i
|
|
|
|
|
|
|
|
|
O poget zubl = Kap. 00-1 |
Q nastaveni = Kap. 39-3 - |
6 - Kolo parkovaci zapadky i
7 - Hnané kolo |
Q pocet zubl = Kap. 00-1 !
Q vylisovani = Obr. 5 v 39-2 |
strana 4 |
Q nalisovani = Obr. 6 v 39-2 |
strana 5 |
8- 145 Nm _;
Q vzdy vymeénit
Q povolovani a utahovani
= Obr. 11 v 39-2 strana 6

e—— 8
@ o
e—10

N39-0446

39-2 strana 2 RozloZeni a sloZeni rozvodovky
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Q zajisténi = Obr. 12 v 39-2 strana 7
9 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska

Q stahnuti = Obr. 7 v 39-2 strana 5

Q nalisovani = Obr. 8 v 39-2 strana 5
10 - VnéjsSi krouzek kuzelikového loziska

Q stahnuti = Obr. 9 v 39-2 strana 6

Q nalisovani = Obr. 10 v 39-2 strana 6
11 - Skfin pfevodovky

Obr. 1: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loziska ze skiiné ménice
A - Opéra (napf. -Kukko 22/1-)
B - Vnitini vytahovak 46 aZz 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)

Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné ménice

— ) o] |
=

Vydani 12.02 RozloZeni a sloZzeni rozvodovky
S00.5318.01.15
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Obr. 3:

Obr. 4:

Obr. 5: Vylisovani hnaného kola

Stahnuti vnitiniho krouzku kuzelikového
loziska

>

Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P>
loziska

N39-0449

~ —MP 3-414

MP 3-406- (% MP 3-407

el N

—L -

= a ﬂ
| —MP 3-448

MP 3—407—\ _/—MP 3-406

39-2 strana 4

RozloZeni a sloZzeni rozvodovky
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Obr. 6:

Obr. 7:

Nalisovani hnaného kola >

Stahnuti vnitiniho krouzku kuzelikového >

loziska

\_—MP 3-408
. _—MP 3-458

[Eem ]

|_—V.AG 1582

Obr. 8: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového p>
loziska
""l—»i\
MP 3-414
Il MP 3-407
ill —\' -
i
f\g
;
Vydani 12.02 RozloZeni a slozeni rozvodovky 39-2 strana 5
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Obr. 9: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loziska ze skfiné prevodovky

A - Opéra (napf. -Kukko 22/1-)
B - Vnitini vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)

Obr. 10: Nalisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné spojky

— Podepfit skfin pfevodovky pomoci vytlatovaciho
pfipravku -MP 3-4014 - pfimo pod uchycenim loZiska,
tak jak je to znazornéno na obrazku.

Q\é\
/—MP 3-423

~ n:/;f\§
~MP 6-415 1€
a lo

Obr. 11: Povolovani a utahovani matice >

— Upnout hfidel vioZzeného pfevodu do svéraku s
ochrannymi Celistmi -A- za kolo parkovaci zapadky.

— Uvolnit zajisténi matice = -Sipky- v obr. N39-0458
= Obr. 12 v 39-2 strana 7.

B - Momentovy kli¢ 40 aZ 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-

| o]

39-2 strana 6 RozlozZeni a slozeni rozvodovky Vydani 12.02
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Obr. 12: ZajiSténi matice >

— Zajistit matici pomoci trnu do k tomu ur€enych drazek
-8ipky- na hfideli vloZzeného pfevodu.

Rozebrani a sestaveni diferencialu
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

PFitlaéna deska -MP 3-407-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-408-

Pritlany kotou¢ -MP 3-413-

Vytlatovaci paka -MP 3-418-

Pritla¢ny dil -MP 3-420-

Pouzdro -MP 3-427-

Pritla¢ny dil -MP 3-431-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Uchycovaci listy -MP 3-457-

Pritla¢ny talif -MP 3-464-

Pfitlagny talif -MP 3-467-

Pomocna ty¢ k montazi ventilovych pruzin -MP 5-400-
Vytlagovaci pouzdro -MP 6-408-

Natahovaci krouzek -T30036/3-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Momentovy kli¢ 40 az 200 Nm, napf. -V.A.G 1332-
Vytahovak kuzZelikovych lozisek, napf. - V.A.G 1582- s upinakem -V.A.G 1582/3 -
Dvouramenny stahovak 46 az 58 mm (napf. - Kukko 20/10-)
Vytahovak (napf. -Matra V/170-)

Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. - Kukko 21/7-)
Opéra (napf. -Kukko 22/1-)

@] Upozornéni

¢ Ohrat vnitini krouZek loZiska pred montazi na 100 °C.
¢ Obé kuzZelikova loZiska vyménit sou¢asné.

+ Privyméné kuZelikovych loZisek, skfiné diferencialu, skfiné pfevodovky nebo skiiné ménice, sefidit diferencial
= Kap. 39-3.

® & O O 6 6 6 O O O O O O O O O O O o > 2o o

Vydani 12.02 RozloZeni a slozeni rozvodovky 39-2 strana 7
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3-
4-

10 -
1 -

12 -

13 -

14 -

156 -

16 -

17 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska
Q stahnuti = Obr. 15 v 39-2 strana 10

18 - VnéjSi krouzek kuzelikového loziska
Q stahnuti = Obr. 17 v 39-2 strana 11

22 Nm

Q potfit hlavu Sroubu tésnicim
tukem -D 176 404 A2-

Pravy pfirubovy hfidel

QO nezaménit, pravé a levé
pfirubové hridele jsou rozdil-
né

Pruzina pfirubového hfidele

Treci krouzek

QO montazni poloha: nakruzek k
tlaéné pruziné, mastek ke
kuZelovému krouzku

Kuzelovy krouzek

Q s drazkami pro tfeci krouzek

O montazni poloha: kuzel ke
skFini diferencialu

Treci krouzek

Q pro satelit diferencialu

Satelit diferencialu

Q montaz = Obr. 14 v 39-2
strana 10

Treci krouzek
Q pro planetové kolo
Planetové kolo

Q montaz = Obr. 14 v 39-2
strana 10

Mezikus se zavitem

Pruzné pouzdro

Q pro zajisténi Cepu plane-
tovych kol

Q vyraZeni a narazeni pomoci
trnu

Cep satelitnich kol

Q vytlageni trnem

N S39-0164

Q pfi narazeni neposkodit tfeci krouzek

Levy pfirubovy hfidel

Q nezaménit, pravé a levé pfirubové hfidele jsou rozdilné

Kolik

Q k vystfedéni skfiné pfevodovky a skfiné ménice to¢ivého momentu

Tésnici krouzek prirubové hridele

Q pfed montazi naplnit prostor mezi t&€snicimi chlopnémi ATF
Q muze byt ménén pii zabudované pfevodovce = Kap. 39-1

Q demontaz pomoci -MP 3-418-
Q nalisovani = Kap. 39-1
Skiin pfevodovky

Q demontaz a montaz = Kap. 39-1

Q pred smontovanim skfiné pfevodovky a skiiné ménice tocivého momentu potfit t&€snici plochy t&snicim pros-

tredkem -D176 404 A2-

A nalisovani do skfiné pfevodovky = Obr. 16 v 39-2 strana 10

O nalisovani do skiiné diferencialu = Obr. 18 v 39-2 strana 11

39-2 strana 8

RozloZeni a sloZzeni rozvodovky
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19 - 80 Nm
20 - Skrin diferencialu
21 - Kolo rozvodovky
Q pocet zubl = Kap. 00-1
22 - Hnaci kolo rychloméru
A nasadit vystupky hnaciho kola do drazky skfiné diferencialu, rovnou stranou ven
23 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska
Q stahnuti = Obr. 19 v 39-2 strana 11
Q nalisovani = Obr. 20 v 39-2 strana 12
24 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q stahnuti = Obr. 21 v 39-2 strana 12
Q nalisovani = Obr. 22 v 39-2 strana 12
25 - Nastavovaci podlozka
Q ur€eni tloustky = Kap. 39-3
26 - Vodici pouzdro
Q nahonu rychloméru
Q pouze u vozu s ABS; od 12.02
27 - Nahon rychloméru
Q pouze u vozl s ABS; od 12.02
28 - Skfin ménice toc¢ivého momentu
Q demontaZz a montaz = Kap. 39-2
A demontaz a montaz olejového vedeni = Obr. 13 v 39-2 strana 9
29 - 30 Nm

Obr. 13: Demontaz a montaz olejového vedeni -1- P>

— VySroubovat upevnovaci Srouby -Sipky- spon na ole-
jovém vedeni.

— Vytahnout olejové vedeni ze skfiné ménice.

— Zatladit pfi montazi olejové vedeni rukou do skiiné
ménice toCivého momentu aZ nadoraz.

— Utahnout upeviovaci Srouby -Sipky- 6 Nm.

Vydani 12.02 RozloZeni a slozeni rozvodovky 39-2 strana 9
$00.5318.01.15



39 FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

Obr. 14: Montaz planetovych kol a satelit diferen- p
cialu
— Naolejovat tfeci krouzky pro satelity diferencialu a um-
istit je.
— Nasadit satelity diferencialu, nalisovat ¢ep satelitd.
— Nalisovat novy pruzny kolik.

— Naolejovat tfeci krouzky pro planetova kola diferen-
cialu a nasadit.

— Vlozit mezikusy se zavitem do planetovych kola dife-
rencialu.

— Planetova kola usadit s pfesazenim o 180° a natocit
do konecné polohy -Sipka-.

Obr. 15: Stahnuti vnitiniho krouzku kuzelikového >
loziska

A - Dvouramenny stahovak, napf. -Kukko 20/10- se
stahovacimi haky, napf. -Matra V/170-

0@
S
) 2

MP 3-431

Obr. 16: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné spojky

— Podepfit skiif pfevodovky vytlacovacim pouzdrem
-MP 6-408- pfimo pod otvorem pro loZisko.

MP 3-42?{
o y
MP 3-450 Sl

- RozloZeni a sloZzeni rozvodovky Vydani 12.02
39-2 strana 10 S00.5318.01.15
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Obr. 17: Stahnuti vnéjsiho krouzku kuzelikového >

loziska
A - Dvouramenny stahovak, napf. -Kukko 20/10- se A
stahovacimi haky, napf. -Matra \V/170- /_
— Nasadit stahovaci haky do vybrani skiiné pfevoodvky.
MP 3-431
MP 3-467

Obr. 18: Nalisovani vnéjsSiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skfiné diferencialu

Obr. 19: Stahnuti vnitfniho krouzku kuzelikového >
loziska

— Nasadit vytlaCovaci pfipravek -MP 3-431- na skfin di-
ferencialu.

Vydani 12.02 RozloZeni a sloZeni rozvodovky 39-2 strana 11
S00.5318.01.15
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Obr. 20: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového p
loziska

— Nalisovat vnitfni krouzek kuzelikového loziska az na-
doraz do skfiné diferencialu.

Obr. 21: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového |
loziska -C-

A - Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
B - Opéra (napt. -Kukko 22/1-)

Obr. 22: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P>
loziska do skiiné ménice

&= MP 3-407 -

{%ﬂvé\\yyp 3-448

(Y

\

000

=
o \ MP 3-464

—-MP 3-407

39-2 strana 12
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39-3 Sefizeni rozvodovky

Prehled sefizovacich praci

1 - Hnaci kolo
Q je sparovano s hnanym ko-
lem, pfi vyméné& ménit
soucasné
2 - Hridel vlozeného pievodu
Q sefizeni = 39-3 strana 4
3 - Kuzelikové lozisko pro hfidel
vloZzeného pfevodu
Q vyménovat vzdy spole¢né
Q pfi vyméné kuzZelikového
loZiska znovu urcit nastavo-
vaci podlozku
4 - Nastavovaci podlozka htidele
vlozeného pfevodu
Q urtit tloustku = 39-3
strana 4
5 - Diferencial
Q sefizeni = 39-3 strana 2

6 - Nastavovaci podlozka dife-
rencialu
Q urdit tloustku = 39-3
strana 2
7 - Kuzelikové lozisko diferencia-
lu

Q vymeénovat vzdy spole¢né
Q pfi vyméné kuzZelikového
loZiska znovu urcit nastavo-
vaci podlozku
8 - Hnané kolo

Q je sparovano s hnacim ko-
lem, pfi vyméné ménit

soucasné N39-0499
Vydani 09.00 Sefizeni rozvodovky 39-3 strana 1
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Sefizovaci prace pfi vyméné jednotlivych souéasti

Pfi montaznich pracich na pfevodovce je nové sefizeni hfidele viozeného pfevodu s hnanym kolem nebo skfiné dife-
rencialu nutné pouze tehdy, kdyZ jsou vyménény soucasti, které pfimo ovliviiuji sefizeni rozvodovky. Pro zamezeni

zbyte&nych nastavovacich praci je tfeba dodrZet nasledujici tabulku:

Diferencial

Je tfeba vymeénit = 39-3 strana 2

Je tieba nastavit

HFidel vlozeného prevodu s
hnanym kolem

= 39-3 strana 4

SkFif prevodovky X

Skfifn ménice tocivého momentu X

Hnané kolo

HFidel vioZzeného pievodu

Kuzelikové lozisko pro hfidel vloZeného pfevodu

X| X | X | X[ X

Skfin diferencialu X

Kuzelikové lozisko diferencialu X

Sefizeni diferencialu

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

Zakladni deskova mérka -MP 3-405/17-

Pfitlaéna deska -MP 3-407-

Univerzalni drzak méficich hodinek -MP 3-447-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-

Uchycovaci listy -MP 3-457-

Pritlacny talif -MP 3-464-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Vnitini vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
Opéra (napf. -Kukko 22/1-)

Uchylkomér

* & & O 6 6 o o o o

Noveé sefizeni diferencialu je nutné pokud se vyméni:
+ Skfin pfevodovky

¢ Skfin ménice toCivého momentu

+ Skfin diferencialu

nebo

+ Kuzelikova loZiska diferencialu

Sefizovaci prace pfi vyméné jednotlivych souc¢asti
= 39-3 strana 2.

Predpoklady

e Demontovana planetova pfevodovka od Cerpadla
ATF az po velké centralni kolo (v€etné) = Kap. 37-11

e Demontovat hiidel vloZzeného pfevodu = Kap. 37-11

39-3 strana 2 Sefizeni rozvodovky

Vydani 09.00
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Sefizeni

— Vné§jsi krouzek kuzZelikového loZiska nalisovat do >
skfin& ménice tocivého momentu bez nastavovaci po-
dlozky.

— Nasadit diferencial do skfiné pfevodovky.

— Nasadit skfin ménice toivého momentu a utahnout 8
Sroubt 30 Nm.

— Nasadit drzak méficich hodinek a zakladni deskovou P>
meérku (méfici rozsah 3 mm).

— Nastavit ichylkomér do tahu 1 mm a nastavit cifernik
na 0"

— Pohybovat diferencialem nahoru a dol{.

— Pregist a zaznamenat vali naméfenou na hodinkach.

@ Upozornéni

Pri méreni neotacet diferencialem, nebot si loZiska sed-
nou a vysledek méreni je chybny.

Uréeni nastavovaci podlozky

Predepsaného predpéti se dosahne pokud se ke zmére-
né hodnoté pfipo¢te konstantni hodnota pro predpéti
(0,16 mm).

Priklad:

nameéfena hodnota 0,94 mm
+ konstantni hodnota 0,16 mm
= tloustka nastavovaci podlozky 1,10 mm

— QOdsroubovat skfin ménice to¢ivého momentu a vyn-
dat ze skfiné pfevodovky.

— Vytahnout vnéjsi krouzek -C- kuzelikového loziska ze P>
skiiné ménice toCivého momentu.
A - Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
B - Opéra (napf. -Kukko 22/1-)

— Ur€eni nastavovacich podloZek podle tabulky
= 39-3 strana 4:

Cislo nahradniho dilu = katalog nahradnich dil.

{%\v%omp 3-448

]

\

——
MP 3-464

—\ MP 3-407

000

/ MP 3-447

A

Vydani 09.00 Sefizeni rozvodovky

$00.5318.00.15

39-3 strana 3



39

FABIA 2000 » Automaticka pfevodovka 001

Tabulka nastavovacich podlozek:

Nastavovaci podlozky (mm)

0,12 0,44 0,76
0,16 0,48 0,80
0,20 0,52 0,84
0,24 0,56 0,88
0,28 0,60 0,92
0,32 0,64 1,44
0,36 0,68

0,40 0,72

Pokud je poZadovana tloustka vétsi nez uvedené pod-
loZzky, mohou se pouZit dvé podloZky, jejichZ celkova
tloustka odpovida poZzadované.

— Nalisovat vné&jsi krouzek kuzZelikového loZiska s
poZzadovanymi podlozkami (v pfikladu: 1,10 mm).

Sefizeni hridele vlozeného prevodu

Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

Zakladni deskova mérka -MP 3-405/17-

Univerzalni drzak méficich hodinek -MP 3-447-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-

Pritlany kotou¢ -MP 3-456-

ProdlouzZeni uchylkoméru -T30025/5-

Momentovy kli¢ (5 az 50 Nm), napf. -V.A.G 1331-
Uchylkomér

* & 6 O o o o

Nové sefizeni vloZzeného pfevodu je nutné pokud se
vymeni:

+ SkFifl pfevodovky

+ Skfin ménice to€ivého momentu

+ Hnané kolo

+ Hridel vioZzeného pfevodu

nebo

+ Kuzelikové lozisko hfidele vioZzeného pfevodu
Sefizovaci prace pfi vyméné jednotlivych soucéasti
= 39-3 strana 2.

Predpoklady
e Demontovana planetova pfevodovka od Cerpadla
ATF az po velké centralni kolo (v€etné) = Kap. 37-11

e Demontovana olejova vana a Soupatkova skfin
= Kap. 37-11

>

P —1

e

& MP 3-448

\

N

e

o
of7 - MP 3-464

\

000

MP 3-407
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Sefizeni

— Vné§jsi krouzek kuzZelikového loZiska nalisovat do >
skfin& ménice tocivého momentu bez nastavovaci po-
dlozky.

— Nasadit hiidel vloZeného pfevodu do skiin& pfevo-
dovky.

— Nasadit skfin ménice to¢ivého momentu a utahnout 8
Sroubl 30 Nm.

— Nasadit drzak méficich hodinek a zakladni deskovou B>
meérku (méfici rozsah 3 mm).

— Nastavit ichylkomér do tahu 1 mm a nastavit cifernik
na 0"

A - Prodlouzeni uchylkoméru (100 mm dlouhé)
-T30025/5-

— Sroubovakem pohybovat hiidelem vloZeného prevo-
du nahoru a dold.

— Precist a zaznamenat vili na ¢iselnikovém Gchyl-
koméru (napfi. 1,02 mm).

@ Upozornéni

Pri méreni neotacet hridelem vioZeného pfevodu, pro-
toZe se loZisko jinak usadi a vysledek méfeni bude

chybny.

Uréeni nastavovaci podlozky

Pfedepsaného pfedpéti se dosahne pokud se ke zmére-
né hodnoté pfipo¢te konstantni hodnota pro pfedpéti
(0,18 mm).

Priklad:

nameérena hodnota 1,02 mm
+ konstantni hodnota 0,18 mm
= tloustka nastavovaci podlozky 1,20 mm

— Ur€eni nastavovacich podloZek podle tabulky
= 39-3 strana 6:

Cislo nahradniho dilu = katalog nahradnich dil.

Vydani 09.00 Sefizeni rozvodovky
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Tabulka nastavovacich podlozek:

Nastavovaci podlozky (mm)

0,10 0,44 0,72
0,20 0,48 0,76
0,24 0,52 0,80
0,28 0,56 0,84
0,32 0,60 0,88
0,36 0,64 0,94
0,40 0,68

Pokud je poZzadovana tloustka vétsi nez uvedené pod-
loZzky, mohou se pouZit dvé podloZky, jejichZ celkova
tloustka odpovida poZzadované.

39-3 strana 6
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