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OCTAVIA Technická data 00

Technické údaje

() Èíslo motoru

/' ...Èíslo motoru ("kód motoru" a "výrobní èíslo")
se nachází na èele bloku válcù ze strany
pøevodovky pod pouzdrem regulátoru chladicí
kapaliny -šipka-.

"Kód motoru" a "výrobní èíslo" jsou také na
nálepce, která je umístìna na krytu ozubeného
øemene -šipka-.

Kód motoru se nachází také na datovém štítku.

O
Údaje o motoru

Kód motoru AXP BCA

Výroba 08.00>- 01.02 01.02 >-

Zdvihový objem I 1,390 1,390

Výkon kW pøi min-1 55/5000 55/5000

Toèivý moment Nm pøi min-1 128/3300 128/3300

Vrtání " mm 76,5 76,5

Zdvih mm 75,6 75,6

Kompresní pomìr 10,5 : 1 10,5 : 1

G Palivo -oktanové èíslo min. 95 bezolovnatý 1) 95 bezolovnatý 1)

Vstøikovací a zapalovací soustava Motronic ME7 .5.10 Motronic ME7 .5.10

Regulace klepání ano ano

Vlastní diagnostika ano ano

Lambda-regulace 2 lambda-sondy 2 lambda-sondy

Katalyzátor 2 katalyzátory 2 katalyzátory

Pøeplòování ne ne

Zpìtné vedení výfukových plynù ano ano

Systém sekundárního vzduchu ne ne

Splòuje limity emisní normy EU-4 EU-4

n 1) v~ výjimeèných pøípadech je možno použít i paliva s oktanovým èíslem 91; je však nutno poèítat se zmenšením

V vykonu

Vydání 04.02 -00-1-
SOO.5132.51.15
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OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

O Demontáž a montáž motoru

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Dílenský jeøáb napø. -V.A.G 1202 A-

.Záchytná vana napø. -V.A.G 1306-

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

.Kleštì na pružné spony

.Držák motoru -MP 1-202-

() .Montážní stojan -MP 9-101-

.Závìsné zaøízení -MP 9-201-

.Mazací tuk -G 000 100-

.Kabelové pøíchytky

Demontáž

Upozornìní:

.Motor se demontuje spolu s ptevodovkou
smìrem nahoru.

.Všechny kabelové ptíchytky; které byly pti
demontáži motoru povoleny nebo rozpo-

A je~y; je. nutné. p~i rr;ontáži motoru opìt
V pnpevmt na stejne mlsto.

.Dbát na správné ptitazení odpovídajících
svorkovnic, ptípadnì je oznaèit.

Pracovní postup

-U vozidel s kódovaným autorádiem zjistit
a zapsat kód.

-Demontovat víko motorového prostoru
~ Karoserie -montážní práce; oprav.

skup. 55; Víko motorového prostoru.

O

Vydání 02.01 -10-1-
SOO.5132.50.15~ 
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10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

-Vypnout zapalování a odpojit kostøicí kabel Oakumulátoru.

Rozpojit plus vedení v pojistkovém boxu na
akumulátoru -šipky-.

-Demontovat kabelové vedení od aku-
mulátoru k pojistkovému boxu na aku-
mulátoru a odložit stranou.

-Demontovat držák akumulátoru a vyjmout
akumulátor z akumulátorového boxu.

Demontovat akumulátorový box.

-Uvolnit plus vedení od akumulátoru ke Ospouštìèi (demontuje se spoleènì s

agregátem).

-Uvolnit mínus vedení (demontuje se
spoleènì s agregátem).

I

I
I

Demontovat kryt motoru -šipky-. O

--
---~ -Demontovat vzduchový filtr

:J r-t ~W .." ~ Motor 1,41/55 kW -vstøikovací a zapalovací
zaøízení; oprav. skup. 24.

Upozornìní:
Pøed demontáží drážkového øemene je tøeba
oznaèit smìr otáèen~ Obrácený smìr otáèení
mùže u použitého øemene vést k poškození. Pøi
montáži øemene dbát na správné usazení na
øemenici.

-Demontovat drážkový øemen ~ strana 13-4.

" -Demontovat a upevnit èerpadlo servoøízení

ke karoserii. Vedení zùstanou zapojená.

i.:J\

-10-2 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

-Pro snížení tlaku v chladicím systému otevøít
uzávìr vyrovnávací nádobky.

Pozor!

Pøi otevøení vyrovnávací nádobky mùže uníkat
horká pára. Uzávìr zakrýt hadrem a opatrnì
otevøít.

-Zvednout vozidlo pomocí zvedáku, pøitom
dbát na následující:

Ramena zvedáku mohou být umístìna
pouze pod podélníky karoserie -šipky-.

I 502-0250 I
Pozor!

Ramena zvedáku je zakázáno umís•ovat
pod prahy a pod pøední nebo zadní nápravu.

G
Oba pøední podpìrné body se nacházejí
v pøední èásti podélníkù na úrovni znaèky
na prahu vozidla.

I Pozor!

~ Pokud je vozidlo vyzvednuto, nesmí se nikdy
e startovat motor a zaøazovat rychlost, pokud se

nìkteré z hnacích kol dotýká zemì.

@

on

()
Oba zadní podpìrné body se nacházejí na
obou podélnících vzadu na úrovni znaèení na
prahu.

-Demontovat plastové kryty motoru.

-Odšroubovat pøední výfukové potrubí od
sbìrného výfukového potrubí a zavìsit jej na
karoserii ~ strana 26-1 .

(J

Vydání 02.01 -10-3-
SOO.5132.50.15



10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

Demontovat kyvnou vzpìru -šipky-. O

-Odšroubovat pravý a levý kloubový høídel od
pøevodovky

~ Podvozek; oprav. skup. 40; Demontáž a
montáž kloubového høídele.

-Vypustit chladicí kapalinu ~ strana 19-9.

Pro vozidla s klimatizací

Pozor!

Okruh chladicího prostøedku klimatizace se nesmí
otevøít.

-Odpojit svorkovnici z kompresoru klimati-
zace. O

-Demontovat kompresor klimatizace a
zavìsit jej na karoserii.

Pro všechna vozidla

-Demontovat úchyty trubky servoøízení.

-Umístit pod motor záchytnou vanu
(napø. -V.A.G 1306-).

Pozor!

Palivový systém je pod tlakem! Pøed otevøením
systému je tøeba obložit spoj hadrem. Pak lze
teprve opatrným rozpojením snížit tlak.

-Odpojit pøívodní a vratné vedení paliva.

-Demontovat hadice chladicího a topného O.o

systému.

-Stáhnout hadici odvzdušòovacího vedení ze
škrticí klapky.

-Stáhnout podtlakovou hadici z posilovaèe
brzd.

-Rozpojit svorkovnice vedení k pøevodovce a
odložit stranou.

-Rozpojit svorkovnice a vedení elektrických
zaøízení motoru.

-Demontovat kryt oddìlovacího prostoru
~ Karoserie -montážní práce; opr. sk. 66.

-Odpojit svorkovnici od øídicí jednotky mo-
toru, uvolnit kabelový svazek od všech Opøíchytek a svorkovnic a pøipevnit jej k mo-
toru.

-10-4 -Vydání 02.01
SOO.5132.50.15
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OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

() Upozornìní:
Agregát se demontuje spolu s kabelovým svaz-
kem.

-Demontovat kloubová táhla ovládání øazení
od pøevodovky a odložit stranou

~ => Pøevodovka 02K; oprav. skup. 34.

201 -Demontovat válec spojky a odložit stranou
=> Pøevodovka 02K; oprav. skup. 30.

Upozornìní:
Spojkový pedál nesmí být sešlápnutý!

~ -Upevnit závìsné zaøízení -MP 9-201-a lehce
pøizvednout dílenským jeøábem.

Pozor!C 03 Závìsný hák a kolíky pøípravku zajistit tak, aby

nedošlo k vysmeknutí.

-Demontovat lùžko pøevodovky a lùžko mo-
toru.

-Agregát vyzdvihnout nahoru a vyjet s ním
dopøedu.

Upozornìní:
Agregát musí být peèlivì veden, aby nedošlo k
poškození karoserie nebo jiných dílù.

Upevnìní motoru na montážním
stojanu

Montážní práce se provádìjí na motoru
C upevnìném pomocí držáku motoru -M P 1-202-

na upínacím stojanu -MP 9-101-.

-MP1-202 -Odšroubovat pøevodovku od motoru.

MP9-101
I "'in ni..,n I ~ -Pøišroubovat motor k držáku motoru
I 510-<>129 I -MP 1-202- -šipky- pøipevnìném k upí-

nacímu stojanu -MP 9-101-.

Upozornìní:
Z dùvodu rozdílné rozteèe otvorù v držáku mo-
toru a otvorù v ptírubì motoru je možné uchytit
motor pouze ve ttech bodech.

Vydání 02.01 -10-5-
SOO.5132.50.15



10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

Montáž J

-Zkontrolovat, zda jsou nasazena støedicí
pouzdra v bloku válcù, pøíp. je nasadit.

Vložený støedicí plech zavìsit na tìsnicí
pøírubu a nasunout na støedící pouzdra
-šipky-.

-Dát pozor na správné usazení vloženého ple-
chu.

-Zkontrolovat vystøedìní unášecího kotouèe
spojky.

-Zkontrolovat vypínací ložisko spojky na
opotøebení, pøíp. vymìnit.

-lehce namazat vypínací ložisko spojky, ~
vodící pouzdro vypínacího ložiska a ozubení J
hnacího høídele tukem -G 000 100-.

-Spustit motor do motorového prostoru.

-Namontovat konzolu na stranì pøevodovky.
Utahovací momenty::} strana 10-11.

-Pøichytit agregát do lùžka pøevodovky. i
Utahovací momenty::} strana 10-11.

-Srovnat kloubové høídele.

-Namontovat konzolu na stranì motoru.
Utahovací momenty::} strana 10-11.

-Namontovat agregát do lùžka motoru.
Utahovací momenty::} strana 10-11.

-Namontovat èerpadlo servoøízení O
::} Podvozek; oprav. skup. 48; Demontáž

a montáž èerpadla servoøízení.

-Namontovat kloubová táhla ovládání øazení
::} Pøevodovka 02K; oprav. skup. 34.

-Namontovat válec spojky
::} Pøevodovka 02K; oprav. skup. 30.

-Namontovat kloubové høídele
::} Podvozek; oprav. skup. 40; Demontáž a

montáž kloubového høídele. I

i

:)

-10-6- Vydání 04.02
SOO.5132.51.15



OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

C -Namontovat kyvnou vzpìru a šrouby
utáhnout pøedepsaným momentem
~ strana 10-11.

-Namontovat kompresor klimatizace.

-Upevnit trubku servoøízení.

-Namontovat drážkový øemen
~ strana 13-4.

-Namontovat pøední díl výfukového potrubí
a vyrovnat tak, aby nedošlo k pnutí
~ strana 26-1.

-Namontovat plastové kryty motoru.

-Uzavøít kohout chladicí kapaliny.

O Upozornìní:
Všechny kabelové pøíchytk~ které byly pøi
demontáži motoru uvolnìny nebo rozøíznut~
musí být pøi montáži motoru opìt pfipevnìny
na stejném místì.

-Pøipojit svorkovnici kompresoru klimatizace.

-Spojit svorkovnice a vedení elektrických
zaøízení motoru

~ Elektrická schémata, Hledání závad,
Montážní místa.

-Pøipojit vedení a svorkovnice snímaèù k
pøevodovce

~ Elektrická schémata, Hledání závad,
Montážní místa.

O -Pøipojit svorkovnici k øídicí jednotce motoru.

-Pøipojit pøívodní a vratné vedení paliva.

-Namontovat hadice chladicího a topného
systému.

-Pøipojit hadici odvzdušòovacího vedení ke
škrticí klapce.

-Pøipojit podtlakovou hadici k posilovaèi brzd.

-Namontovat akumulátorový box.

-Vložit akumulátor do akumulátorového boxu
a zapojit jej.

-Namontovat kryty motoru.

Vydání 04.02 -10-7-
SOO.5132.51.15



10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

-Namontovat kryt oddìlovacího prostoru '"
~ Karoserie -montážní práce; opr. sk. 66. J

-Namontovat víko motorového prostoru
~ Karoserie -montážní práce; oprav.

skup. 55.

Upozornìní:
Vypuštìnou chladicí kapalinu lze použít pouze
v takovém ptípadì, jestliže nedošlo k výmìnì
bloku motoru, hlavy válcù, chladièe nebo
výmìníku tepla.

-Naplnit chladicí kapalinu ~ strana 19-9.

-PYipojit elektrickou instalaci
~ Elektrická schémata, Hledání závad,

Montážní místa.

Upozornìní: ::)
Pti odpojení a následném ptipojení kosttícího
kabelu akumulátoru je nutné provést nìkteré
dodateèné práce ~ Elektrická zatízení; Skupina
oprav 27.

-Provést pYizpùsobení jednotky ovládání
škrticí klapky

~ Motor 1,4 1/55 kW -vstYikovací a zapalovací
zaYízení; oprav. skup. 24; PYizpùsobení jed-
notky ovládání škrticí klapky.

-Provést zkušební jízdu a pYeèíst a vymazat
pamìtzávad

~ Motor 1,4 1/55 kW -vstYikovací a zapalovací
zaYízení; oprav. skup. 01; Ètení a mazání
pamìti závad.

::)

~
-10-8 -Vydání 04.02

SOO.5132.51 .15



OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

[') Utahovací momenty

Upozornìní:
.Utahovací momenty platí pouze pro lehce

namazané, fosfátované nebo èernìné
matice a šrouby.

.Další mazací prostøedky jako motorový
nebo pøevodový olej jsou pøípustné. V
žádném pøípadì však nepoužívat Molykote.

.Nepoužívat odmaštìné díly.

.Pokud není uvedeno jinak, platí následující
utahovací momenty:

Díl Nm

šrouby nebo matice M6 9

M8 20

O M10 40

M12 70

z toho odlišné:

spojovací šrouby motoru ~ Pøevodovka
a pøevodovky 02K; oprav. skup.

34

kloubový høídel k ~ Podvozek;
pøevodovce oprav. skup. 40

O

Vydání 04.02 -10-9-
500.5132.51.15~~~ 
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10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

Vyrovnání uložení agregátu motor -J
pøevodovka

Pozor!

Pøed povolením šroubù musí být agregát zajištìn
závìsným zaøízením MP 9 -200.

...Uložení agregátu -motor

a = 14,0 mm

b = nejménì 10,0 mm

1 Obì hlavy šroubù -1- musejí lícovat s hranou -c-.

J

I N10-0191 I

b
...Uložení agregátu -pøevodovka

Hrany-a- a -b- musejí být vzájemnì rovnobìžné.

O

!C)

-10-10- Vydání 04.02
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OCTAVIA Demontáž a montáž motoru 10

O Uložení agregátu

2 'y "" """"""""-- 1 Utahovací momenty

~ - V ...Lùžko motoru1 -\ ' , 3 1 40Nm+900r/4otáèky)1)

2 25 Nm

I 3 100 Nm 1)
,

1) Srouby vždy vymìnit

I Nl0--014SI

...Lùžko pøevodovky

O 1--"""",,-::~ 2 1 40 Nm + 90° (1/4 otáèky)l)

V, 2 25 Nm

3 I ""'- 1 3 100 Nml)

1) Srouby vždy vymìnit

I N10--0146 I

C ...Kyvná vzpìra

/3 1 40 Nm + 45°1)

--<Bm8:$/ 2 40 Nm + 45°1)

3 20 Nm + 90° (1/4 otáèky)l)
o

_
7 j 1), 1) Srouby vždy vymìnit

3 2--6
I N10--0147 I

C

Vydání 04.02 -10-11-
SOO.5132.51.15



10 Demontáž a montáž motoru OCTAVIA

Dodateèné pokyny a montážní O
práce u vozidel s klimatizací

Pozor!

Okruh klimatizace se nesmi otevøít.

Upozornìní:
Pro zamezení poškození kondenzátoru, vedení
a hadic klimatizace je nutné dát pozor, aby ve-
dení a hadice nebyly nadmìrnì roztaženy; zalo-
meny nebo vyhnuty.

Pro demontáž motoru i bez otevøení okruhu kli-
matizace:

-Odšroubovat pøíchytky vedení klimatizace.

-Demontovat drážkový øemen O
~ strana 13-4.

-Demontovat kompresor klimatizace.

-Zavìsit kompresor klimatizace ke karoserii
tak, aby se odlehèilo vedení a hadice klimati-
zace.

O

:J

-10-12- Vydání 04.02
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

Rozebráni a sestaveni motoru

G Demontáž a montáž dílù motoru ze strany ozubeného øemene

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

G 13

14

15

O
19 16

22 21 7
1813-0274 I

1 -Ochranný kryt ozubeného øemene -+ zkontrolovat opotøebení
horní èást + nelámat

+ prùbìh ozubeného øemene
2 -20 Nm ~ strana 13-5

+ demontáž a montáž, napnutí
3 -Napínací kladka spojovacího pohonu ~ strana 13-5

+ kontrola ~ strana 13-10
+ napnutí ozubeného øemene 5 -20 Nm

~ strana 13-5C 6-Zadní ochranný kryt ozubeného
4 -Ozubený øemen spojovacího pohonu øemene

+ pøed demontáží oznaèit smìr otáèení

Vydání 02.01 -13-1 -
SOO.5132.50.15



13 Klikové ústrojí OCTAVIA

7 -12 Nm 20 -Ozubený øemen hlavního pohonu
+ pøed demontáží oznaèit smìr otáèení

O8 -20 Nm + zkontrolovat opotøebení

+ nelámat
9 -Závìsné oko + prùbìh ozubeného øemene

~ strana 13-5
10 -25 Nm + demontáž a montáž, napnutí

~ strana 13-5

11 -Vratná kladka 21 Ø .
-emenlce

+ pøi montáži dodržet fixování
12 -Držák

22 -90 Nm + dále pootoèit o 1/4 otáèky
13 -50 Nm (90 O)

+ vymìnit
14 -terpadlo chladicí kapaliny + lehce potøít olejem

+ demontáž a montáž + další pootoèení mùže být provedeno
~ strana 19-13 ve více stupních

+ úhel dalšího pootoèení mùže být
15 -Napínací kladka hlavního pohonu zmìøen bìžným úhlomìrem, napø.

+ kontrola ~ strana 13-10 -Hazet 6690-

+ napnutí ozubeného øemene @
~ strana 13-5 23 -Drážkový øemen

+ pøed demontáží oznaèit smìr otáèení
16 -Vodicí kladka + demontáž a montáž ~ strana 13-4

+ prùbìh drážkového øemene
17 -50 Nm ~ strana 13-4

18 -Øemenice klik éh
h -' d I 24 -Ochra,:,ný kryt ozubeného øemene -

v ov o yrl e e v. spodnl dli
+ dodrzet polohu prl montázl ozu-

beného øemene
25 -50 Nm

19 -20 Nm
26 -Konzola

O

O

-13-2 -Vydání 02.01
SOO.5132.50.15



OCTAVIA Klikové ústrojí 13

() Demontáž a montáž dílù motoru ze strany bloku motoru

13

12

3

() 111

t-~---
10

---"---,--.----.-,
IJ ~ i

~ '
,I

9.
8

I N13-0149 I

1 -Blok válcù 3 -Olejový filtr
.rozebrání a sestavení bloku válcú .utáhnout rukou

~ strana 13-14 .dodržet montážní pokyny na ole-
.rozebrání pístu a ojnice jovém filtru

~ strana 13-28

4 -20 Nm + dále pootoèit o '/4 otáèky
2 -50 Nm (90 O)

.poøadí utahování: nejprve utáhnout
šroub vpravo nahoøe pak šroub
vpravo dole, naposledy šrouby vlevo

@ (pøi pohledu ve smìru jízdy)

Vydání 02.01 -13-3-
SOO.5132.50.15



13 Klikové ústrojí OCTAVIA

5 -Kompaktní držák ..9 -Výpustný šroub oleje, 30 Nm n
.pro kompresor klimatizace a al- V

ternátor 10 -45 Nm
.demontáž a montáž kompaktního

držáku pro vozidla s klimatizací v
~ Topení, klimatizace; opr. sk. 87 11 -Podlozka

6 -13 Nm 12 -Napínací kladka

7 -Olejová vana 13 -Napínací mechanísmus

.demontáž a montáž ~ strana 17-3

8 -Tìsnicí kroužek
.vymìnit

Demontáž a montáž drážkového
øemene

Upozornìní:
Pøed demontáží drážkového øemene je tøeba
vyznaèit smìr jeho otáèen~ Opaèný smìr
otáèení u již použitého øemene mùže vést
k jeho rychlému znièen~ Pøi montáži øemene
dbát na jeho správné dosednutí na øemenice.

I 3 4 1
~ Prùbìh drážkového øemene

I -Vozy bez kompresoru klimatizace

2 II -Vozy s kompresorem klimatizace

1 -Alternátor

2 -Èerpadlo servoøízení

II
2 3 -Klikový høídel

3 O5 4 -Napínací kladka

5 -Vodicí kladka

1
6 -Kompresor klimatizace

6

I 513-0060 I

U

-13-4 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

C ) Demontáž drážkového øemene

..-Pohnout napínací kladkou pomocí klíèe ve
smìru -šipky-.

-Sejmout drážkový øemen.

Montáž drážkového øemene

-Nejprve nasadit drážkový øemen na øeme-
nici klikového høídele a dále na ostatní øeme-
nice.

-Povolit klíèem napínací kladku a
podvléknout pod ní drážkový Yemen.

-Zkontrolovat, zda je Yemen v drážkách všech
Yemenic.

O -Zkontrolovat øemen pøi volnobìhu motoru.

Demontáž, montáž a napnutí ozu-
beného øemene

Potøebné speciální náøadí, kontrolní a mìøicí
pøístroje a pomocné prostøedky

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Zajiš•ovací páka -T30004- s výmìnným
èepem -T30004/1-

.Aretace vaèkového høídele -T10016-

.Momentový klíè

O ..Prùbìh ozubeného øemene

A -ozubený øemen spojovacího pohonu

B -ozubený øemen hlavního pohonu

O

Vydání 04.02 -13-5-
SOO.5132.51.15



13 Klikové ústrojí OCTAVIA

Demontáž ozubeného øemene hlavního po- ~
honu J

Demontovat kryt motoru -šipky-.

- z-- ---Demontovat vzduchový filtr

::..J,-, '---' \V => Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr. sk. 24.

-Demontovat drážkový øemen
=> strana 13-4.

-Demontovat horní díl ochranného krytu ozu-
beného øemene.

-Demontovat spodní kryty motoru.

"

:)),

~ Nastavit klikový høídel do HÚ 1. válce. Záøez
na øemenici musí souhlasit s hranou znaèky
-A-.

O
Fixaèní otvory v kolech vaèkového høídele
musí lícovat s lícovacími otvory ve skøíni
vaèkového høídele -šipky-.

Upozornìní:

Jsou-Ii fixaèní otvory na opaèné stranì kol ozu-
beného femene, musí se otoèit klikovým høíde-
lem o jednu otáèku.

,)

-13-6- Vydání 02.01
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

O Zavést oba aretaèní kolíky pøípravku
.-T10016- fixaèními otvory kol vaèkového

høídele na doraz do lícovacích otvorù ve
skYíni vaèkového hYídele.

Upozornìní:
Oba aretaèní kolíky jsou správnì nasazeny
tehdy; lícují-li koncové díly -0- s èarou -A-.

-Posunout držák -8- na doraz sacího rozvo-
dového kola -C-.

Ú Nasadit upevòovací zaYízení -MP 9-200-.

-Demontovat horní upevòovací šroub
spodního krytu ozubeného Yemene pod
lùžkem motoru.

-Uvolnit nádobku oleje servoøízení a nádobku
chladicí kapaliny a odložit je stranou.

-Demontovat lùžko agregátu spolu se
vzpìrou na karoserii.

-Demontovat konzolu motoru na hlavì
válcù.

C Øemenici pYidržet pYípravkem -T30004- s
nasazeným výmìn ným èepem -T30004/1-
a povolit upevòovací šroub øemenice.

-Odejmout øemenici. Pro zajištìní kola ozu-
beného øemene zašroubovat upevòovací
šroub se dvìma podložkami.

-Demontovat spodní díl ochranného krytu
ozubeného Yemene.

-U vozidel s klimatizací demontovat napínací
kladku.

-Sejmout ozubený øemen.

-Oznaèit smìr chodu ozubeného øemene.

r.
V

Vydání 04.02 -13-7-
500.5132.51.15



13 Klikové ústrojí OCTAVIA

Montáž ozubeného øemene hlavního po- 1"'""'\
honu J

Pøi montáži je tøeba dodržet:

.Písty nesmí stát v HÚ.

Nastavit klikový høídel do HÚ 1. válce.
Zešikmený zub musí souhlasit s oznaèením
na tìsnicí pøírubì -šipka-.

.Øemenice vaèkových høídelù zaaretovat
pøípravkem -T1 0016- v lícovacích otvorech
skøínì vaèkového høídele a zajistit proti
otoèení.

Upozornìní:

Pøi otáèení vaèkových høídelù mohou ventily na-
razit na písty stojící v horní úvrati.

-Nasadit ozubený øemen proti pohybu hodi- J

nových ruèièek nejprve od vodního èerpadla
pøes napínací kladku, vratnou kladku a sací
rozvodové kolo. U zabìhnutého øemene
dodržet smìr chodu.

Namontovat napínací kladku:

lehce uchytit napínací kladku hlavního po-
honu upevòovacím šroubem a otoèit
vnitøním šestihranem proti smìru hodi-

í nových ruèièek -šipka-.
o

\

I N13-0366 I J

O Upevòovací šroub ruènì utáhnout. Vybrání

základní desky -1- musí být uchopeno nad

upevòovacím šroubem -2- v bloku válcù.

-Napnout ozubený øemen otáèením napínací
kladky ve smìru -šipky- až ukazatel -3- stojí
nad záøezem v základní desce -šipka-.

-Utáhnout upevòovací šroub napínací kladky
(20 Nm).

-Odstranit -T10016-.

F::::~ O~

I N13-0180 I

-13-8 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

G -Otoèit klikovým høídelem o 2 otáèky, ve
smìru otáèení motoru až opìt stojí v HU 1.
válce.

-Ještì jednou zkontrolovat nastavení ozu-
beného øemene a polohu napínací kladky,
pøíp. opakovat napnutí obou ozubených
øemenù.

-Namontovat ochranný kryt ozubeného
øemene.

-Namontovat øemenici klikového høídele.
Pøitom je tøeba dodržet následující:

.Upevòovací šroub øemenice a kola ozu-
beného øemene musí být vymìnìn.

n .Pøi montáži ø~menice dodržet fixování ke
V kolu ozubeneho øemene.

.Postup utahování pro nový naolejovaný
šroub: 90 Nm + dále pootoèit 01/4 otáèky
(90 O).

-Namontovat spodní kryty motoru.

-Namontovat konzolu motoru na hlavì válcù
(50 Nm).

-Namontovat lùžko agregátu. Utahovací mo-
menty ~ strana 10-8.

-Namontovat nádobku oleje servoøízení a
nádobku chladicí kapaliny.

-Namontovat horní díl ochranného krytu ozu-
beného øemene.

@ -Namontovat drážkový øemen

~ strana 13-4.

Upozornìní:

Pti montáži drážkového femene pozor na
správné usazení femene v femenicích.

-Namontovat vzduchový filtr
~ Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr. sk. 24.

-Namontovat kryt motoru.

-Vypsat pamìt závad
~ Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr. sk. 01.

G

Vydání 02.01 -13-9-
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13 Klikové ústrojí OCTAVIA

Demontáž ozubeného øemene spojovacího EJ
pohonu

-Demontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5.

T 10016 Uvolnit upevòovací šroub napínací kladky

ozubeného øemene spojovacího pohonu -1-
a ozubený øemen uvolnit otáèením napínací
kladky ve smìru pohybu hodinových ruèièek
-šipka-.

-Demontovat napínací kladku ozubeného
øemene spojovacího pohonu.

-Sejmout ozubený øemen z øemenic.

Montáž ozubeného øemene spojovacího po-
honu ()

Montáž se provede opaèným postupem.

Kotrola poloautomatické napínací
kladky hlavního pohonu ozubeného
øemene

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Zajiš•ovací páka -T30004-

.Aretace vaèkového høídele -T10016-

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm) ()

Demontovat kryt motoru -šipky-.

- ~-- ---Demontovat vzduchový filtr

'(~~g~=l~~~~~~J~-'", ~ ~ot?r 1 ',4/55 k~ -vstøikovací a zapalo-
~ vacl zaølzenl Motronlc, opr. sk. 24.

Demontovat drážkový øemen
~ strana 13-4.

-Demontovat horní díl ochranného krytu ozu-
beného øemene.

-Demontovat spodní kryty motoru.

-.:

()

-13-10 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

O ~ Nastavit klikový høídel do HÚ 1. válce. Záøez
na øemenici musí souhlasit s hranou znaèky
-A-.

C Zavést oba aretaèní kolíky pøípravku
-T10016- fixaèními otvory kol vaèkového
høídele na doraz do lícovacích otvorù ve
skøíni vaèkového høídele.

Upozornìní:
Oba aretaèní kolíky jsou správnì nasazeny
tehd~ lícují-li koncové díly -0- s èarou -A-.

-Posunout držák -8- na doraz sacího rozvo-
dového kola -C-.

O Nasadit upevòovací zaøízení -MP 9-200-.

-Demontovat horní upevòovací šroub
spodního krytu ozubeného øemene pod
lùžkem motoru.

-Uvolnit nádobku oleje servoøízení a nádobku
chladicí kapaliny a odložit je stranou.

~ r--, I I , r--

O

Vydání 02.01 -13-11 -
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13 Klikové ústrojí OCTAVIA

-Demontovat lùžko agregátu spolu se 13
vzpìrou na karoserii.

-Demontovat držák motoru na hlavì válcù.

Povolit upevòovací šroub øemenice a kola
ozubeného øemene. ~emenici pøidržet
pøípravkem -T30004- s nasazeným

výmìnným èepem -T30004/1.

-Odejmout øemenici. Pro zajištìní kola ozu-
beného øemene opìt zašroubovat upe-
vòovací šroub se dvìma podložkami.

-Odstranit -T10016-.

-Otoèit klikovým høídelem dvakrát ve smìru
otáèení motoru až opìt stojí v HO 1. válce.

Ukazatel musí být v pøedepsané poloze (3

-šipka-.

Pokud ukazatel není v pøedepsané poloze:

-Oznaèit polohu ukazatele napínací kladky.

-Silnì stlaèit palcem ozubený øemen.

Ukazatel se musí posunout.

-Ozubený øemen odlehèit.

-Otoèit ozubeným øemenem o 1 otáèku ve
smìru otáèení motoru.

-Zkontrolovat polohu ukazatele. Ukazatel se
musí vrátit do výchozí polohy. O

Pokud se ukazatel nevrátí do výchozí polohy:

-Nastavit ozubený øemen hlavního pohonu ~
strana 13-8.

,O

-13-12- Vydání 04.02
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@ Kontrola napínací kladky spojo-
vacího pohonu

Zaznamenat polohu ukazatele -1- napínací
kladky. Silnì stlaèit palcem ozubený øemen
-šipka-. Ukazatel se musí posunout.

O -Ozubený øemen odlehèit.

-t{emenicí klikového høídele otoèit dvakrát ve
smìru otáèení motoru.

-Ukazatel se musí vrátit do své pùvodní po-
lohy.

1 Pokud se ukazatel nevrátí:

I N13-Q368 I .
O -Vymìnit napínací kladku.

.

~~

Vydání 02.01 -13-13-
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Demontáž a montáž bloku válcù

O
Montážní pøehled bloku válcù

1 2 1 3

~
I

--"1--,
10 !

I,

13 !
I

12 : O

I 4 ~

-~ I
,
I
J

11 -.""
- 5--

-I

-i

------------10 -
(,
I.
I
i O

9 8 7 6
1813-0293 I

Pozor! + Mìrení ložiskové vùle klikového hrídele není
KI.k ' h l" d I ' b ' d t á J .v dílenskými prostredky možné.+ I ovy II e nesml ýt emon o~ n. IZpO-
volení víka ložiska klikového hrídele vede k
zdeformování stojanu ložiska bloku válcù. Upozornìní:
Tímto zde formováním se zmenší ložisková Oprava spojky =* prevodovka 02K; op/: sk. 30.
vùle. Pokud se nevymìní ložiskové pánve,
mohou :se ložiska zmìnìnou ložiskovou vùlí 1 -10 Nm
poškodit.

+ Pokud byly šrouby víka ložiska povoleny; 2 -Sací vedení
musí být blok válcù s klikovým hrídelem
kompletnì vymìnìn.

-13-14 -Vydání 02.01
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~ 3 -Blok válcù 10 -Tìsnìní.
U + vymìnit

4 -Snímaè klepání

11 -Olejové èerpadlo
5 -20 Nm + vymìnit pouze kompletnì

+ utahovací moment má vliv na fukci + pøi montáži pozor na unašeè na kli-
snímaèe klepání kovém høídeli, poz. 13

+ demontáž a montáž => strana 17-4

6 -Vložený plech
12 -Tìsnicí kroužek

7 -Pøítlaèný kotouè + vymìnit => strana 13-16

8 -12 Nm 13 -Unašeè
+ vymìnit + pøed montáží olejového èerpadla

potøít olejem

9 -Tìsnicí pøíruba
+ musí sedìt v lícovacích pouzdrech 14 -60 Nm + dále pootoèit o 1/4 otáèky
+ pøi montážních pracích nepoškoditi (90 O) .

neohnout + vymìnit

O

~
U

~
Vydání 02.01 -13-15-
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Výmìna tìsnicího kroužku kli- O
kového høídele -strana øemenice

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Vytahovák tìsnicích kroužkù -T30003-

.Pouzdro -T1 0022-

.Pøítlaèný díl -T10022/1-

.Vøeteno -T10022/2-

Demontáž

-Demontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5. O

-Demontovat øemenici ozubeného øemene
klikového høídele.

-Pro vedení vytahováku tìsnicích kroužkù
zašroubovat upevòovací šroub kola ozu-
beného øemene na doraz do klikového
høídele. j

I

-Vyšroubovat vnitøní díl vytahováku tìsnicích
kroužkù -T30003- o dvì otáèky (cca 3 mm) z
vnìjšího dílu a zaaretovat šroubem.

Naolejovat a nasadit závitovou hlavu vy ta-
hováku tìsnicích kroužkù a silným tlakem
zašroubovat co nejvíce do tìsnicího
kroužku.

-Povolit aretaèní šroub a vnitøní díl otáèet
Oproti klikovému høídeli až se tìsnicí kroužek

vytáhne.

Montáž

-Naolejovat lehce tìsnicí hranu tìsnicího
kroužku.

Nasadit pouzdro -T10022- na èep klikového
høídele a vøetenem -T1 0022/2- zašroubovat
nadoraz.

-Posunout tìsnicí kroužek nad pouzdro
-T10022-.

O
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

C Tìsnicí kroužek s pøítlaèným dílem
-T1 0022/1- nalisovat nadoraz.

-Namontovat øemenici klikového høídele.

-Namontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5.

Demontáž a montáž pøítlaèného ko-
O touèe

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Držák -MP 1-221-

.Sestihranný šroub M8x45 a dvì šestihranné
matice M 1 O

.Hloubkomìr

Povolení a utažení pøítlaèného kotouèe

Nasadit držák -M P 1-221- do otvoru v bloku
válcù a pøišroubovat k pøítlaènému kotouèi.

O -Povolit šrouby pøítlaèného kotouèe.

Upozornìní:
Upevòovací šrouby pfítlaèného kotouèe
vymìnit.

-Utáhnout šrouby momentem 60 Nm + dále
pootoèit o '/4 otáèky ( 90°).

n
V
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13 Klikové ústrojí OCTAVIA

Výmìna tìsnicí pøíruby klikového O
høídele -strana setrvaèníku

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Montážní pøípravek -T10017-

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

.Otevøený stranový klíè napø. -V.A.G 1332/9-

.3 šestihranné šrouby M6x35

.Mìrka

.Posuvné mìøítko @

Nalisování tìsnicí pøíruby s kolem snímaèe

Upozornìní:

.Pro lepší znázornìní pracovních postupù
jsou tyto postupy provádìny pøi demonto-
vaném motoru.

.Pracovní postupy pøi namontovaném mo-
toru a demontované pøevodovce jsou iden-
tické.

-Demontovat pøítlaèný kotouè
~ strana 13-17.

-Odejmout tìsnicí Pøír,ubu. O

-Nastavit motor do HU 1. válce
~ strana 13-5, Demontáž ozubeného
øemene hlavního pohonu.

-Demontovat olejovou vanu ~ strana 17-3.

..-Demontovat snímaè otáèek motoru -šipka-.

-Vyšroubovat upevòovací šrouby tìsnicí
pøíruby.

-,

V

-13-18- Vydání 02.01
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OCTAVIA Klikové ústrojí 13

G Upozornìní:

Tìsnicí pøíruba a kolo snímaèe jsou nalisovány
spoleènì se 3 šrouby M6x35 klikového høídele.

..-Zašroubovat 3 šrouby M6x35 do závitových
otvorù tìsnicí pøíruby -šipky-.

-Šroubovat šrouby støídavì (max. 1/2 otáèky
pro jeden šroub) do tìsnicí pøíruby a vyliso-
vat tìsnicí pøírubu spolu s kolem snímaèe z
klikového høídele.

G
Nalisování tìsnicí pøíruby s kolem snímaèe

Upozornìní:
.Tìsnicí pøíruba s tìsnicím kroužkem smí být

vymìnìna pouze spoleènì s kolem
snímaèe.

.V náhradních dílech je nová tìsnicí vložka z
materiálu PTFE (teflon). Pøíruba s pružným
tìsnicím kroužkem je stále dodávána jako
náhradní díl.

.Pøed montáží tìsnicí pøíruby je nutné dbát
na to, aby nedošlo k zámìnì tìsnicích
kroužkù a pøíslušné pøíruby. Je nutné, aby
byl použit tìsnicí kroužek z téhož materiálu,
který byl použit døíve.

G .Pøíruba s tìsnicím kroužkem z PTFE je
dodávána s opìrným kroužkem. Tento
kroužek slouží k montáži a nesmí být pøed
motáží odejmut.

.Tìsnicí pøíruba a kolo snímaèe nesmí být po
vyjmutí z obalu náhradních dílù od-dìleny
nebo pootoèeny.

.Kolo snímaèe má na tìsnicí ploše ke kli-
kovému høídeli nanesenu elastomerovou
vrstvu. Tato vrstva nesmí v žádném pøípadì
pøijít do styku s neèistotou nebo tukem.

.Kolo snímaèe musí pøesnì dosednout na
fixaèní kolík montážního pøípravku -T1 0017-.

.Montážní pøípravek -T10017- má urèenou
montážní polohu vodicím èepem, který je
veden závitovým otvorem klikového
høídele.

O

Vydání 02.01 -13-19-
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13 Klikové ústrojí OCTAVIA

T1 ...A -~estihranná matice ,3

B -Upínací plocha

C -Montážní zvon

D -~roub s vnitøním šestihranem

E -Vodicí èep

F -Fixaèní kolík

I N13-O388 I

A -Montáž tìsnicí pøíruby s kolem snímaèe
na montážní pøípravek -T10017- ()

T1 Zašroubovat šestihrannou matici -A- tìsnì k

upínací ploše závitového vøetene.

I N13-0388 I

O
T100 Upnout montážní pøípravek -T10017- na

upínací ploše -B- závitového vøetene do
svìráku.

-Zatlaèit montážní zvon -C- dolù, aby dolehl
na šestihrannou matici -A- -šipka-.

Upozornìní:
Vnitøní díl montážního pøípravku a montážní
zvon musí být v jedné rovinì.

90

,
,
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@ Odstranit pojistnou svorku -A- od nové
A tìsnicí pøíruby.

Upozornìní:
Kolo snímaèe nesmí být z tìsnící pøíruby vy-
jmuto nebo v ní natoèeno.

I N13-Q391 I

() B
Fixaèní otvor -B- na kole snímaèe -C- musí
lícovat s oznaèením -A- na tìsnicí pøírubì.

A

I N13-Q383 I

Tìsnicí pøírubu položit pøední stranou na
èistou rovnou plochu.

-Zatlaèit -šipky- kolo snímaèe -A- až dolehne
na rovnou plochu.

"8
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Horní hrana kola snímaèe a pøední hrana O
tìsnicí pøíruby musí lícovat -šipky-.

I N13-Q384 I

~ Q Položit tìsnicí pøírubu pøední stranou na

O~ =- montážní pøípravek -T1 0017- tak, aby fixaè-
B ní kolík -A- zapadl do otvoru -8- kola snímaèe.

Upozornìní:

Tìsnící pøíruba musí dosednout rovnì na
T10017 montážní pøípravek.

A

I N13-0392 I

B
Pøi tlaèit kolo snímaèe -8- pøi utahování

Ošroubù -A- na plochu montážního pøípravku

tak, aby fixaèní kolík již nemohl vyklouznout
z otvoru kola snímaèe.

Upozornìní:

Kolo snímaèe musí zùstat pøí montáží tìsnící
pøíruby zafíxováno v montážním pøípravku.

3

O
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B -Montáž pøípravku -T10017- s tìsnicí pøíru-
bou na pøírubu klikového høídele

Podmínky pro montáž

.Pøíruba klikového høídele musí být bez oleje
a tuku

17 ,
.Písty jsou v HU 1. válce

Pracovní postup
C

Zašroubovat šestihrannou matici -A- do
konce závitového vøetene.. Zlè .,., ø áv'

h-at a It zavltove v eteno mont zni o
pøípravku ve smìru -šipky-, až dolehne k
montážnímu zvonu -C-.

() I N13-0414 I -Vyrovnat zploštìlou stranu montážního

zvonu k tìsnicí ploše klikové skøínì na
stranì olejové vany.

\T10017

-\\ Pøi.šr°.ubovat. montážní pøípr~vek š~ouby s
vnltønlm šestlhranem -A- k pølrubì kllkoveho
høídele.

Upozornìní:
Zašroubovat šrouby -A- asi pìti závity k pøírubì
klikového høídele.

.-~-"~:~::, =- I N 13-0393 I

Pøišroubovat 2 šrouby M6x35 -A- k vedení
tìsnicí pøíruby do bloku válcù.

A

( 13-0394

Vydání 02.01 -13-23-
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13 Klikové ústroji OCTAVIA

C -Pøišroubováni montážního pøípravku k O
pøírubì klikového høídele

E Posunout montážní zvon -A- ruènì ve smìru
-šipky-, až kolo snímaèe -8- dosedne na
pøírubu klikového høídele -C-.

Upozornìní:
Vodící èep -0- montážního pfípravku se pti
montáži vede závitovým otvorem v klikovém
hfídeli. Tím zaujme kolo snímaèe definitivní
montážní polohu.

13--Q415 -Montážní zvon držet v tého montážní poloze
a ruènì utáhnout oba šrouby s vnitøním
šestihranem montážního pøípravku.

-Zašroubovat ruènì šestihrannou matici -E-
na závitové vøeteno tak, až dosedne na

Omontážní zvon -A-.

D -Nalisování kola snímaèe montážním
pøípravkem -T10017- na pøírubu klikového
høídele

Utáhnout šestihrannou matici montážního !
pøípravku momentovým klíèem -V.A.G I
1331- a stranovým klíèem -V.A.G 1332/9-.
Utahovací moment 35 Nm.

Upozornìní:
Po utažení šestihranné matice musí existovat

V A G 1332/9 mezi blokem válcù a tìsnicí pfírubou ještì ne-
..patrná vzduchová mezera.

T1 0017 I N13--Q416 I

E -Kontrola montážni polohy kola snímaèe Ona klikovém høídeli

Zašroubovat šestihrannou matici -A- na ko-
nec závitového vøetene.

-Vyšroubovat 2 šrouby M6x35 -8- z bloku
válcù.

-Vyšroubovat 3 šrouby s rýhovanou hlavou
-C- z tìsnicí pøíruby.

-Stáhnout montážní zvon montážního
pøípravku -D- nazpìt až k šestihranné matici I
-A-. i

C
I N13-Q421 I

i~
\J
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~ Kolo snímaèe má pøesnou montážní polohu
B na klikovém høídeli, pokud mezi pøírubou kli-

kového høídele -A- a kolem snímaèe -8- je
A dosažena vzdálenost -a- nejménì 0,5 mm.

Upozornìní:

.U pøíruby s tìsnicím kroužkem z PTFE
vyšroubovat montážní pøípravek -T1 0017- a
odstranit opìrný kroužek.

.Pro lepší znázornìní rozmìru -a- je pøíruba
klikového høídele zobrazena bez našroubo-
vaného montážního pøípravku -T1 00 17-.

417

() Položit posuvné mìøítko proti pøírubì kli-
kového høídele -A-.

Zmìøit listovou mìrkou vzdálenost mezi po-
O suvným mìøítkem a kolem snímaèe.

Je-Ii rozmìr pøíliš malý:

-Nalisovat kolo snímaèe ~ strana 13-24.

Je-Ii rozmìr dosažen:

-Demontovat montážní pøípravek -T10017-.

-Pøišroubovat nové upevòovací šrouby
tìsnicí pøíruby støídavì køížem (12 Nm).

O

Vydání 02.01 -13-25-
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13 Klikové ústrojí OCTAVIA

Namontovat snímaè otáèek motoru -šipka- O
(5 Nm).

-Namontovat olejovou vanu => strana 17-3.

-Namontovat tìsnicí pøírubu.

-Namontovat pøítlaèný kotouè
=> strana 13-17.

F -Nalisování kola snímaèe

Posunout montážní zvon -A- k tìsnicí pøírubì
B -8-.

C -Zašroubovat 2 šrouby M6x35 -C- pro vedení
tìsnicí pøíruby -8- do bloku válcù.

A
-Našroubovat šestihrannou matici -0- na

závitové vøeteno tak, až dosedne k
montážnímu zvonu -A-.

D I N13-0420 I

Utáhnout šestihrannou matici montážního O
pøípravku momentovým klíèem -V.A.G
1331- a stranovým klíèem -V.A.G 1332/9
(40 Nm).

-Zkontrolovat znovu montážní polohu kola
snímaèe na klikovém høídeli => strana 13-24.

Je-Ii rozmìr -a- opìt pøíliš malý:

-Utáhnout šestihrannou matici montážního
G pøípravku (45 Nm).

V.A. 1332/9

T1 0017 I ",.." nA"" I -Zkontrolovat znovu montážní polohu kola
I N13-0416 I snímaèe na klikovém høídeli => strana 13-24.

~~
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Gfi) Rozmìry klikového høídele

0 èepu 0 èepu
hlavního ojnièního
ložiska ložiska

-0,022 -0,022
Základní
rozmìr mm 54,00 47,80

-0,037 -0,037

()

()
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Rozložení a sestavení pístu a ojnice

O
1 2 3 1 4

/

5

6 O

7 I N13-0254 I

1 -Pojistný kroužek 4 -Pístní kroužky
+ zámky pøesadit o 120 o

2 -Pístní èep + demontáž a montáž pomocí kleští na
+ je-Ii pøíliš tìsný, ohøát píst asi na pístní kroužky

60 °C + demontáž a montáž 3-dílných
+ demontáž a montáž pomocí pøípravku stíracích pístních kroužkù provést

-T10014- ruènì
+ oznaèení -TOP- musí smìøovat ke

3 -Píst dnu pístu
+ kontrola ~ strana 13-30, obr. 3 + kontrola vùle v zámku
+ oznaèit montážní polohu a pøíslušnost ~ strana 13-30, obr. 1

k válci + kontrola výškové vùle
+ ~ipka ~a dnu pístu ukazuje ke stranì ~ strana 13-30, obr. 2 Oremenlce
+ 0 pístu = 76,470 mm

-13-28- Vydání 02.01
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5 -Ojnice + M7 -20 Nm + dále pootoèit 90 o +
+ vymìnit vždy celou sadu dále pootoèit o 30 o

+ oznaèit pøíslušnost k válci -A- + vymìnit
+ montážní poloha: znaèky -B- ukazují + závit a dosedací plochu potøít olejem

ke stranì øemenice
+ axiální vedení pístem 8 -Blok válcù

+ kontrola prùmìru válce
6 -Víko ojnice ~ strana 13-31, obr. 4

+ víko lícuje na ojnici oddìlené lomem + 0 válce = 76,51 mm
pouze v jedné poloze a pouze na
pøíslušnou ojnici 9 -Pánev ložiska

+ nezamìnit již použité pánve ložiska
7 -Ojnièní šroub30 Nm + dále pootoèit o + nasadit vystøedìné

1/4 otáèky (90 O) + axiální vùle u nového dílu:
+ M8 -30 Nm + dále pootoèit o 1/4 0,10...0,35 mm

otáèky (90 O) mez opotøebení: 0,40 mm

O

O

n
V
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~ Obr. 1 Kontrola vùle v zámku pístního O
kroužku

-Zasunout kroužek kolmo k ose válce do jeho
spodní èásti asi 15 mm od spodního kraje.

Pístní kroužek nový mez
rozmìry v mm opotøebení

1. pístní kroužek 0,20...0,50 1,0

2. pístní kroužek 0,40...0,70 1,0

stírací kroužek 0,40...1,40 _1)

1) mez opotøebení nelze urèit

~ Obr. 2 Kontrola výškové vùle pístního O
kroužku

-pred zapoèetím mìøení vyèistit drážku v
pístu.

Pístní kroužek nový mez
rozmìry v mm opotøebení

1.tìsnicí 0,04...0,08 0,15
kroužek

2. tìsnicí 0,04...0,08 0,15
I V13 -06871 kroužek

stírací kroužek není mìøitelné

O
~ Obr. 3 Kontrola pístu

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Mikrometr 75...100 mm

-Mìøit asi 1O mm od dolní hrany, kolmo k ose
pístního èepu.

Odchylka od základního rozmìru:
max. 0,04 mm.

I V13-00101

O
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@ ...Obr. 4 Kontrola prùmìru válcù

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Mìøidlo pro vnitøní prùmìry 50...100 mm

, -Mìøit na tøech místech køížem v pøíèném
I smìru -A- a v podélném smìru -8-. Od-
i chylky od základního rozmìru:

~ max. 0,08 mm.

I Upozornìní:
,
I Mìfení prùmìrù válcù se nesmí provádìt po-
, kud je blok válcù upevnìn pomocí držáku

-MP1-202- na montážním stojanu, protože toto
mìfení mùže být chybné.

/ ' ,O I I ,
t -
,
I
I

I
I I V13-0280 I

(), ;~
:
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

Demontáž a montáž hlavy válcù

O
1 2 3 4 5

O

16

C

12
I N15-0375 I

Kontrola kompresního tlaku ~ strana 15-10 .Dodávané plastové podložky smí být
odstranìny teprve bezprostøednì pøed na-

Upozornìní: sazením hlavy válcù.

.Pøi montáži hlavy válcù se musí všechny do- .Pøi výmìnì hlavy válcù je tfeba vymìnit i ce-
tykové plochy mezi hydraulickými zdvihátk~ lou náplò chladicí kapaliny ~ strana 19-9.

vahadly a tfecími plochami vaèky pøed
montáží víka hlavy válcù potfít olejem. 1 -Horní díl ochranného krytu ozu-

beného øemene

O

Vydání 02.01 -15-1-
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

2 -Ozubený øemen hlavního pohonu 10 -Hydraulické zdvihátko
+ zkontrolovat opotøebení + nezamìnit ~
+ nelámat + pøed montáží zkontrolovat axiální vuli J
+ demontáž, montáž a napnutí vaèkového høídele => strana 15-14,

=> strana 13-5 obr. 3
+ potøít tøecí plochu olejem

3 -Ozubený øemen spojovacího pohonu
+ zkontrolovat opotøebení 11 -Sroub hlavy válcù
+ nelámat + vymìnit
+ demontáž, montáž a napnutí + dbát na montážní pokyny a poøadí pøi

=> strana 13-5 utahování => strana 15-9

4 -10 Nm + dále pootoèit o '/4 otáèky (90 12 -Tìsnìní hlavy válcù
O) + vymìnit
+ vymìnit
+ utahovat od støedu 13 -Hlava válcù

+ demontáž a montáž => strana 15-6
5 -Lišta + kontrola pruhybu => strana 15-2,

.dbát na rozdílné provedení obr. 1
+ styèné plochy s víkem hlavy válcu

6 -Víko hlavy válcù musí být zbaveny mastnoty a neèistot
+ demontáž a montáž => strana 15-3 + p? '!Ýmì~ì vymìnit celou náplò chla- (:)
+ odstranit staré zbytky tìsnicího dlcl kapaliny => strana 19-9

prostøedku
+ pøed nasazením potøít prostøedkem -14 -Napínací kladka spojovacího pohonu

D 188 003 A 1- .kontrola => strana 13-13
+ pøi montáži nasadit kolmo zeshora na + napnutí ozubeného øemene

rozpìrky a lícovací kolíky => strana 13-5

7 -10 Nm 15 -20 Nm

8 -lícovací kolík 16 -Kryt ozubeného øemene zadní

9 -Vahadlo 17 -Závìsné oko
+ zkontrolovat váleèkové ložisko

na lehký chod
+ pro montáž upevnit zajiš•ovacími spo-

nami k hydraulickému zdvihátku
+ tøecí plochu potøít olejem

O

...Obr. 1 Kontrola hlavy válcù na prùhyb

Max. povolený pruhyb: 0,05 mm.

J
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

Demontáž a montáž víka hlavy
válcù

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

.Zajiš•ovací páka -T30004-

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Aretace vaèkového høídele -T10016-

() .Tìsnicí prostøedek -D 188 003 A 1-

Demontáž

Upozornìní:
.Vaèkové høídele jsou uloženy ve víku hlavy

válcù. Z tohoto dùvodu smí být víko hlavy
válcù demontováno pouze tehdy; když byly
demontovány oba ozubené øemeny.

.Pøíruba víka hlavy válcù nesmí být opra-
covávána.

-Zkontrolovat, zda je zabudováno autorádio s
--bezpeènostním kódováním. V tom pøípadì

---~ zjistit kód.
:-I r-I r W ../ "'

-Odpojit kostøicí kabel akumulátoru pøi vyp-
O nutém zapalování.

-Demontovat kryt motoru -šipky-.

-Demontovat vzduchový filtr
~ Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-

~~ : ~-- vací zaøízení Motronic, opr. sk. 24.

-.I ".." "".." I -Demontovat oba dva ozubené øemeny
,.f;;:==?~~====~~=:;:1 S13-0273 I ~ strana 13-5.

-Demontovat konektory zapalovacích svíèek
spolu s vedením zapalovacích kabelù.

-Odpojit 4-pólovou svorkovnici zapalovacího
transformátoru.

O

Vydání 02.01 -15-3-
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

-Odpojit 3-p6lovou svorkovnici Hallova O

snímaèe.

-Vyšroubovat upevòovací šroub zadního

krytu ozubeného øemene v oblasti pravého

závìsného oka.

-Demontovat držáky odvzdušòovacího ve-

dení na víku hlavy válcù.

-Demontovat upevòovací šrouby ventilu

zpìtného vedení výfukových plynù -N 18-

~ strana 26-8.

-Povolit šrouby víka hlavy válcù z vnì dovnitø

køížem a vyšroubovat.

-Odejmout opatrnì víko hlavy válcù.

O
Montáž

Podmínky

.Kolo ozubeného øemene klikového høídele je

upevnìno upevòovacím šroubem se dvìma

podložkami ke klikovému høídeli.

.Písty nesmí stát v HÚ.

.Rozvodová kola zaaretovat -T1 0016- v líco-

vacích otvorech ve víku hlavy válcù a zajistit

proti otoèení.

Upozornìní:

Pøi otoèení vaèkových hfígelù mohou ventily Onarazit na písty stojící v HU.

-Odstranit zbytky tìsnicí hmoty na hlavì

válcù a víku hlavy válcù bìžným

odstraòovaèem tìsnicího prostøedku.

-Zamezit, aby se neèistoty a zbytky tìsnicího

prostøedku nedostaly do hlavy válcù.

-Vyèistit tìsnicí plochy od oleje a tuku.

~ -Nanést rovnomìrnì a tence tìsnicí

prostøedek -D 188 003 A 1- na èistou tìsnicí

I N15-o075 I plochu víka hlavy válcù (viz. rastrovaná plo-

cha).

O

-15-4 -Vydání 02.01
$00.5132.50.15



OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

e Upozornìní:
Tìsnicí prostøedek se nesmí nanést pøíliš silnì,
jinak se nadbyteèný tìstnicí prostøedek mùže

2 dostat do olejových otvorù a zapøíèinit
poškození motoru.

Pozor, aby všechna vahadla správnì dosedla
na konce døíkù ventilù -1- na pøíslušná hy-
draulická zdvihátka -2-.

-Pøed demontáží víka hlavy válcù
zašroubovat do hlavy válcù 2 rozpìrky
(M6x70).

1

n,
V

Nasadit opatrnì víko hlavy válcù kolmo k ose
válcù na rozpìrky a lícovací kolíky hlavyválcù
-šipky-.

-Nové upevòovací šrouby víka hlavy válcù
utáhnout rovnomìrnì køížem zevnitø ven.

-Pozor, aby se víko hlavy válcù nevzpøíèilo.
Utahovacímoment
10 Nm + dále pootoèit o 1/4 otáèky (90 O).

Upozornìní:
.Po montáži víka hlavy válcù musí tìsnicí

prostfedek asi 30 min. schnout.

.Tìsnicí plocha víka hlavy válcù nesmí být

.obrábìna.
Další montáž se provádí analogicky v opaèném
poøadí k demontáži.

~~
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Demontáž a montáž hlavy válcù O

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Držák -T10014-

.Zajiš•ovací páka -T30004-

.Aretace vaèkového høídele -T10016- O

.Tìsnicí prostøedek -O 188 003 A 1-

.Zachycovací vana napø. -V.A.G 1306-

.Kleštì na pøužné spony

Demontáž

Pøedpoklady

.Motor musí mít teplotu max. 20 °C

.Písty nesmí být v HÚ

-U vozidel s kódovaným autorádiem nejprve
zjistit kód.

-Pøi vypnutém zapalování odpojit kostøicí ka- Qbel akumulátoru.

Demontovat kryt motoru -šipky-.

' (::::;=~==:;;~~~~~~~~~~=~~~~= -Vypustit chladicí kapalinu => strana 19-9.@~2-=1~~~~ ../'/ \ ~- '". -Povolit pružné spony a stáhnout hadice chla-

dicí kapaliny z pouzdra termoregulátoru chla-
dicí kapaliny.

Upozornìní:
Pøi rozpojení hadic vyteèe zbytek chladicí kapa-

::: liny; proto je nutné pøistavit zachycovací vanu.

-.~ ~-- -Demontovat oba ozubené øemeny
,.~====:;:;:;;~~==:;;:;:;===== =~~ ~ => str a na 1 3 -5 .

O
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

-Odšroubovat pøední díl výfukového potrubí
od sbìrného a zavìsit jej nahoru
~ strana 26-1 .

-Demontovat vzduchový filtr
~ Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr. sk. 24.

Upozornìní:
Pro upevnìní vzduchového filtru na plastikové
sací potrub~ pro upevnìní horního dílu vzdu-
chového filtru na spodní díl vzduchového filtru
jsou použity sériovì samoøezné šrouby. Jsou-Ii
tyto šrouby povolovány nebo utahovány elek-
trickým šroubovákem, mùže se poškodit závit
v sacím potrubí nebo spodní díl vzduchového
filtru. Z tohoto dùvodu je použití elektrického
šroubováku dovoleno pouze tehdy; když:

@ .otáèky šroubováku jsou max. 200/min

.utahovací moment je max. 3 Nm

-Demontovat vodicí potrubí z mìrky oleje.

-4 -Odpojit pøívodní -1- a vratné -2- vedení pa-
liva.

-Odpojit následující konstrukèní díly:

.hadici odvzdušnìní klikové skøínì

.hadici k nádobce odvìtrávacího systému
s aktivním uhlím

.podtlakovou hadici od ventilu zpìtného
vedení výfukovýchplynù

. .2-pólovou svorkovnici snímaèe klepání
(blok válcù vzadu) a 4-pólovou svorkov-
nici snímaèe tlaku nasávaného vzduchu

.2-pólovou svorkovnici snímaèe otáèek
motoru a svorkovnici odpojit z držáku

.svorkovnici zapalovacího trans-
formátoru, Hallova snímaèe a jednotky
ovládání škrticí klapky

.svorkovnici snímaèe teploty chladicí ka-
paliny a ventilu zpìtného vedení výfu-
kových plynù

O
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

O~pojit svorkovnice vstøikovacích ventilú ~
-šipky-. J

-Demontovat rozdìlovaè paliva se
vstøikovacími ventily a dát jej stranou
::} Motor 1,4/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr. sk. 24.

-Demontovat výfukové sbìrné potrubí od
hlavy válcú ::} strana 26-1 .

Obì závìsná oka se nachází na hlavì válcú; pro
zachycení motoru musí být na bloku motoru
upevnìn dodateèný držák

-Demontovat vratnou kladku pro pohon ozu-
beného øemene.

-Pøizvednout motor pomocí vøetene -B-.

-Zašroubovat držák -T10014- na místo de- O

montované vratné kladky.

-Vøetenem -A- pøizvednout motor, až se
vøeteno -B- odlehèí.

-Uvolnit vøeteno -B- a vytáhnout jej z držáku
hlavy válcú.

-Stáhnout spony u pouzdra termostatu
upevòující potrubí chladicí kapaliny k
èerpadlu chladicí kapaliny.

O

1 7 9 5 3'" -Demontovat šrouby hlavy válcú v danémrlM~ poøadí.

-Hlavu válcú opatrnì odejmout.

Y-i-ø
4 6 10 8 2 O

I N1S-QO26 I
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

<:;) Montáž

Upozornìní:
.Tìsnìní hlavy válcù vyjmout z obalu teprve

bezprostøednì pøed montáž~

.S novým tìsnìním zacházet obzvláštì
opatrnì. Poškození jsou pøíèinnou
netìsností.

-Válce ucpat èistými hadry, aby se mezi tøecí
plochu válce a píst nemohly dostat žádné
neèistoty a zbytky brusiva.

-Oèistit opatrnì tìsnicí plochy hlavy válcù a
bloku válcù. Pøitom dát pozor, aby nevznikly
žádné rýhy nebo škrábance (pøi použití
brusného papíru nesmí být jeho zrnitost
menší než 100).

O -Peèlivì odstranit zbytky brusiva a hadry.

-Nastavit píst 1. válce do HÚ.

-Rozvodová kola zaaretovat -T10016-.

-Vložit nové tìsnìní hlavy válcù. Popis (èíslo
náhradního dílu) musí být èitelný.

-Nasadit hlavu válcù. Pøitom dát pozor na
10 4 2 6 8 vystøedovací kolíky v bloku válcù.

~=~~~~~~~ -Vložit nové šrouby a ruènì utáhnout.

Cf) ~ ~ ~ ~... -Sroubyhlavyválcùutahovatvdanémpoøadí.

C -Všechny šrouby utáhnout momentem 30
, Cf Cf Cf Cf Nm + dále pootoèit o 1/4 otáèky (90 O).

'1r 1~1~1~1'" -Nakonec všechny šrouby ještì jednou
7 5 1 3 9 utáhnout pootoèit o 1/4 otáèky (90 O).

I V15 -07381 -Nasadit hydraulická zdvihátka do hlavy válcù
a pøíslušná vahadla nasadit na konce døíkù
ventilù.

-Namontovat víko hlavy válcù
~ strana 15-3.

Další montáž se provádí v opaèném poøadí k
demontáži.

-Naplnìní nové chladicí kapaliny
~ strana 19-9.

@:: "
i
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Kontrola kompresního tlaku J

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Klíè na zapalovací svíèky napø. -3122 B-

.Momentový klíè

.Pøístroj na mìøení kompresního tlaku

'(p&~~~5~r ~\-P~::~~:r: :::~roIU
\~~) .Teplota motorového oleje min. 30 °C

Kontrolní postup

-04 -Demontovat kryt motoru -šipky-. J

Pro motor s kódem AXP

-Odejmout nejprve vedení zapalovacích
kabelù s koncovkami zapalovacích kabelù.

-04 -Odpojit 4-p6lovou svorkovnici zapalovacího I
transformátoru -šipka-.

Pro motor s kódem BCA

-Vytáhnout všechny zapalovací cívky pomocí
vytahováku T1 0094.

Pro všechny motory

-Vyšroubovat zapalovací svíèky. O

-Sešlápnout zcela plynový pedál (je zapotøebí
druhý mechanik).

-Zkontrolovat kompresní tlak pøístrojem pro
mìøení kompresního tlaku napø. -V.A.G
1763-.

Upozornìní:
Zacházení s kontrolním pøístrojem je popsáno v
pøíslušném návodu k obsluze.

\.)
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

@ -Sepnout spouštìt tak dlouho, až pøístroj ne-
zaznamená žádný nárùst tlaku.

Hodnoty kompresního tlaku:

Nový motor Mez Rozdíl mezi
opotøebení válci

10...15 barù 7 barù 3 bary
(1...1,5 MPa) (0,7 MPa) (0,3 MPa)

()

.

n
U
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Oprava ventilového rozvodu

10

1 2 3 4 2 3
-1

o

I
I

---1
I '
o I

I '
o I

--_J i

n
15 V

16

17

18
19

20

()

23 22 21 I N15-0082 I

1 -20 Nm + dále pootoèit o 1/4 otáèky 4 -Ozubený øemen spojovacího pohonu
(90 O) + pøed demontáží oznaèit smìr chodu
+ vymìnit + nelámat
+ pro aretaci použít pøípravek -T10016- + zkontrolovat opotøebení

~ strana 15-14, obr. 1 + demontáž, montáž a napnutí
~ strana 13-10

2 -Rozvodové kolo
+ dodržet polohu pøi montáži ozu- 5 -Víko hlavy válcù

beného øemene ~ strana 13-5 + demontáž a montáž ~ strana 15-3
., -+ odstranit zbytky tìsnicího prostøedku

3 -Tìsnlcl krouzek + pøed nasazením potøít prostøedkem
+ tìsnicí hranu lehce potøít olejem -D 188 003 A 1-
+ výmìna ~ strana 15-18 + pYi montáži nasadit zeshora kolmo na ~

osu válcù na rozpìrky a lícovací kolíky V

-15-12 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

6 -10 Nm + dále pootoèit 0'/4 oto (90 O) 19 -Opravárenské vodítko ventilu
~ .vymìnit .s nákružkem
U .utahovat køížem smìrem zevnitø ven

20 -Vodítko ventilu
7 -Víko/držák zapalovacího trans- .kontrola => strana 15-19

formátoru

21 -Ventily
8 -10 Nm .neupravovat, povoleno pouze za-

broušení
9 -Vahadlo .rozmìry ventilu => strana 15-15,

.zkontrolovat váleèkové ložisko obr. 5

.potøít tøecí plochu olejem
.pro montáž upevnit pojistnými spo- 22 -Hlava válcù

nami na hydraulické zdvihátko .úprava ventilových sedel
=> strana 15-16

10 -Klínky .úprava tìsnicích ploch
=> strana 15-14, obr. 2

11 -Víko
23 -20 Nm

12 -20 NmC 24 -Napínací kladka
13 Z. -.k .kontrola => strana 13-13

-avesne o o .napnutí ozubeného øemene

=> strana 13-10
14 -Zpìtný ventil, 6 Nm

.zajistit pøípravkem -D 154 102 A 1- 25 - D -, kh ì .1 o v rza
.neuta ovat pevn , ventl se muze

vzpøíèit
26 -Závìrný šroub, 45 Nm

15 -H d r k' d "h. tk .použít prostøedek -D 154 102 A 1-
Y rau Icì e' tz VI a o .nesmí být zašroubován pøíliš hluboko

.nezam ni . ál ' I ' ø k t ' dv d 'v, k t I t .ál ' 0 1' .maxim ni povo ene pery I ose-

.pre montazl z on ro ova axl ni vu I d ' I h 'k hl ál o
2èk ' h hv'd 1 acl p oc y VI a avy v cu mm

va ove o rl e e
=> strana 15-14, obr. 3

.tøecí plochy potøít olejem 27 -Vaèkové høídele
.kontrola axiální vùle

16 li 1.- t"l. V" => strana 15-14, obr. 3
-a Ir ven love pruzlny .znaèení a èasování

=> strana 15-15, obr. 4
17 -Ventilová pružina

.demontáž a montáž pomocí pøípravku 28 O k - k--rouzeC -M P 1-229- => strana 15-20 ì .
t.vym ni

.pøed použitím potøít olejem
18 -Tìsnìní døíku ventilu

.výmìna => strana 15-20

Vydání 04.02 -15-13-
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...Obr. 1: Zaaretování obou kol vaèkového :J
høídele pomocí pøípravku -T10016-

-Zavést oba aretaèní kolíky fixaèními otvory
rozvodových kol na doraz do lícovacích ot-
vorù ve víku hlavy válcù.

Upozornìní:
Oba aretaèní kolíky jsou správnì nasazeny;
lícují-li koncové díly -0- s èarou -A-,

-Posunout držák -8- na doraz k sacímu rozvo-
dovému kolu -C-,

-Jsou-Ii obì rozvodová kola zaaretována v
lícovacích otvorech, mohou být rozvodová
kola povolena nebo pøišroubována.

...Obr. 2: Úprava tìsnicí plochy hlavy válcù :J

Rozmìr opracování hlavy válcù:
a = min, 108,25

Upozornìní:
Je-Ii tìsnicí plocha upravena, musí být ventily o
stejný rozmìr posazeny hloubìji (upravit

a kroužky ventilových sedel), jinak ventily narazí

na píst. Pøitom je tøeba dát POZOI; aby nebyl
pøekroèen povolený minimální rozmìr
~ strana 15-15.

I N15-0080 I

...Obr. 3: Kontrola axiální vùle vaèkového
høídele ()

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Univerzální držák èíselníkového
úchylkomìru -MP 3-447-

.Èíselníkový úchylkomìr

Mìøení se provádí pøi demontovaném víku
hlavy válcù a namontovaném víku zapalovacího
transformátoru.

Mez opotøebení: max. 0,15 mm.

:J
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

~ Obr. 4: Znaèení vaèkových høídelù,
E èasování

:, ~ ~.~ ~L ~.~ Znaèení

~JJI]~:]_~J~~}~]J-XJJ:J!:~~-_.~ Válec 1 a 2

Høídel sání -E- "036AC"

Høídel výfuku -A- "036AA"

Èasování pøi zdvihu ventilu 1 mm
I N15-0090 I

Sání otevírá za HO 19,1 o

Sání zavírá za HO 15,1 o

() Výfuk otevírá pøed HO 20,2 o

Výfuk zavírá za HO 15,3 o

~ Obr. 5: Rozmìry ventilu
C

Upozornìní:
Ventily nelze upravovat. Pøípustné je pouze za-

broušení:

a Rozmìr Sací ventil Výfukový

ventil

o: a mm 29,5 26,0

o: b mm 5,973 5,953

O I V15-o024 I c mm 100,9 100,5

a Lo 45 45

@c':

Vydání 02.01 -15-15 -
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Opracování ventilových sedel O

Potøebné speciálni náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Hloubkomìr

.Sada fréz na opracování ventilových sedel

Upozornìní:
.Pøi opravì motorù s netìsnými ventily ne-

postaèí pouze upravit ventilová sedla a ven-
tily; pøípadnì je vymìnit. Obzvláštì u mo-
torù po dlouhém provozu je nutno
zkontrolovat opotøebení vodítek ventilù
~ strana 15-19.

.Opracovat ventilová sedla pouze tak, aby
bylo dosaženo bezvadného dosednutí. pøed Ozapoèetím práce je nutné vypoèítat ma-
ximálnì pøípustnou míru opracování. Pokud
by byla tato míra pøekroèena, nebyla by
zajištìna správná funkce hydraulického vy-
mezováníventilové vùle. V takovém pøípadì
je nutno vymìnit hlavu válcù
~ strana 15-6.

Výpoèet maximálnì pøípustné míry opra-
cování

-Zasunout ventil a pevnì ho pøitlaèit do sedla.

Upozornìní:
Bude-Ii v rámci opravy ventil vymìnìn, použít
pro mìøení ventil nový.

Zmìøit vzdálenost mezi koncem døíku ven-
tilu a horní hranou hlavy válcù. O

-Vypoèítat z namìøené hodnoty a minimální
míry maximálnì pøípustnou míru opra-
cování.

Minimální míra: sací ventil 7,6 mm

Minimální míra: výfukový ventil 7,6 mm

O-15-16 -Vydání 02.01

500.5132.50.15



OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

O
zmìøená vzdálenost 8,0 mm

-minimální míra 7,6 mm

= max. pøípustná míra opracování a) 0,4 mm

a) Max. pøípustná míra opracování je zobra-

zena v obrázcích k opracování ventilových
sedel jako míra "b".

I ...Opracování ventilového sedla sacího ven-, Z tilu

a = " 28,7 mm

O b = max. pøípustná míra opracování

c =1,5...1,8mm

Z = spodní hrana hlavy válcù

a; = 45 o úhel ventilového sedla

13 = 30 o horní korekèní úhel

I N15-0096 I 'Y = 60 o dolní korekèní úhel

Opracování ventilového sedla výfukového
ventilu

a = " 25 mm

b = max. pøípustná míra opracování

~ c = cca 1,8 mm

Z = spodní hrana hlavy válcù

a; = 45 o úhel ventilového sedla

13 = 30 o horní korekèní úhel

'Y = 60 o dolní korekèní úhel

Vydání 02.01 -15-17 -
SOO.5132.50.15
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Výmìna tìsnicích kroužkù O
vaèkových høídelù

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Zajiš•ovací páka -T30004-

.Natahovací pøípravek -T10015-

.Aretace vaèkového høídele -T10016-

.Vytahovák tìsnicích kroužkù -T10018-

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm) O

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1332-
(40...200 Nm)

Demontáž

-Nejprve demontovat oba ozubené øemeny
~ strana 13-5.

-Otoèit klikovým høídelem nazpìt.

Upozornìní:
Rozvodová kola vaèkového høídele musí být
zaaretována pøípravkem -T1 00 16- do lícovacích
otvorù ve víku hlavy válcù.

-Demontovat rozvodová kola. Pro povolení
šroubù pøidržet rozvodová kola -T1 0016- A
~ strana 15-14, obr. 1. V

-Vyšroubovat vnitøní díl vytahováku tìsnicích
kroužkù -T1 0018- o 2 otáèky (cca 3 mm) z
vnìjšího dílu a zaaretovat šroubem s rýhova-
nou hlavou.

-Naolejovat závitovou hlavu stahováku
tìsnicích kroužkù.

Stahovák tìsnících kroužkù -T10018-
I ~I"C nnoc I zašroubovat silným tlakem co nejvíce do
I N15-o085 I tìsnicího kroužku.

-Povolit šroub s rýhovanou hlavou a vnitøní díl
otoèit proti vaèkovému høídeli až se tìsnící
kroužek vytáhne.

:J

-15-18- Vydání 02.01
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

ta ,-
~ Montaz

-lehce naolejovat tìsnicí hranu tìsnicího
kroužku.

~ -Nasadit vodicí pouzdro -T10015/2- na èep
vaèkového høídele.

-Nasunout tìsnicí kroužek na vodicí pouzdro.

-Nalisovat tìsnicí kroužek tlaèným pouzdrem
-T1 0015/1- a šroubem -T1 0015/3- na doraz.

-Namontovat rozvodová kola.

Upozornìní:

Dodržet polohu rozvodových kol k drážkám ve
O vaèkových høídelích.

-Pøidržet pøíslušné rozvodové kolo -T10016-.

-Utáhnout nové šrouby momentem 20 Nm +
dále pootoèit o 1/4 otáèky (90 O).

-Namontovat ozubené øemeny
~ strana 13-5.

Kontrola vodítek ventilù

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Univerzální držák èíselníkového
úchylkomìru -MP 3-447-

O .Èíselníkový úchylkomìr

Pracovní postup

~ -Nasunout nový ventil do vodítka. Konec
døíku ventilu se musí krýt s koncem vodítka.
Z dùvodu rozdílných prùmìrù døíku použít
sací ventil pouze do vodítka sacího ventilu,
resp. výfukový ventil do vodítka výfukového
ventilu.

-Zjistit vùli pøi naklonìní.

Mez opotøebení: max. 0,8 mm.

I 815-0078 I

G

Vydání 02.01 -15-19-
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15 Hlava válcù, ventilový rozvod OCTAVIA

Výmìna tìsnìní døíku ventilu O

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Upevòovací zaøízení -MP 9-200-

.Klíè na zapalovací svíèky napø. -3122B-

.Montážní pøípravek -M P 1-229- s pøítlaèným
dílem -MP 1-229/1-

.Stahovací pøípravek -MP 1-230-

.Naražeè tìsnicích kroužkù ventilù
-MP 1-233-

.Zajiš•ovací páka -T30004- @

.Tlaková hadice -M P 1-210-

Demontáž
(pøi namontované hlavì válcù)

-Demontovat lištu se zapalovacími kabely z
víka hlavy válcù.

-Vyšroubovat zapalovací svíèky klíèem
-3122B-.

-Demontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5.

MP1-229/1 -Demontovat víko hlavy válcù ~ strana 15-3.

-Vyjmout vahadla a dát je na èistou podložku.
Pøitom dát pozor, aby se vahadla ne-

Ozamìnila.

-Nastavit píst pøíslušného válce do HÚ.

Našroubovat montážní pøípravek -M P 1-229-
s pøítlaèným dílem -MP 1-229/1-.

-Zašroubovat tlakovou hadici -MP 1-210- do
závitu pro zapalovací svíèky.

-Pøipojit tlakovou hadici -MP 1-210- na
stlaèený vzduch (min. 6 barù pøetlak (0,6
MPa)) a demontovat ventilové pružiny.

-Stáhnout tìsnìní døíku ventilu pøípravkem
-MP 1-230-.

O

-15-20 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Hlava válcù, ventilový rozvod 15

C Montáž

-Nasadit dodávaná plastiková pouzdra na
pYíslušný dYík ventilu. Tím se zamezí poško-
zení nových tìsnìní dYíkù ventilù.

Nasadit nové tìsnìní dYíku ventilu -8- do
naražeèe -M P 1-233-.

-PotYít olejem tìsnicí hranu tìsnìní dYíku
ventilu a opatrnì nasunout na vodítko ven-
tilu -A-.

-Namontovat víko hlavy válcù::} strana 15-3.

-Namontovat ozubené Yemeny a nastavit
èasování::} strana 13-5.

O Další montáž se provádí v opaèném poradí.

.

O

Vydání 02.01 -15-21-
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OCTAVIA Mazání 17

Demontáž a montáž dílù mazací soustavy

Ú
1 2 345 6 7 8 9 10 11 12

17

18

19

O

C 1

16

22

23

24

25

O
32 31 30 29 28 26 27 26 20

1817-0083 I

Viskozitní tøídy, specifikace olejù, plnicí 4 -Vyhøívání odvìtrání skøínì klikového
množství a kontrola stavu => Servisní prohlídky høídele (N79)
a údržba; Výmìna motorového oleje. + pro motor s kódem BCA

5 -Odluèovaè oleje
1 -Tlakový spínaè oleje 0,3...0,7 baru + znázornìno pouze provedení u

(0,03...0,07 MPa)(F1), 25 Nm motoru s kódem BCA
+ oznaèení: zelený
+ kontrola => strana 17-7 6 -Ke vzduchovému filtru

+ v pøípa~ì netìsnosti tìsnicí kroužek 7 -20 N
vymìnit m

2 -PCV ventil 8 -Uzá'!ìr , v' , .
O + pro motor s kódem BCA + tesnìnl prl poškozeni vymìnit

3 -10 Nm

Vydání 04.02 -17-1-
SOO.5132.51.15



17 Mazání OCTAVIA

9 -Mìrka oleje 23 -Tìsnicí kroužek
+ hladina oleje nesmí pøekroèit znaèku + výmìna => strana 13-16

max! ~
24 -Tìsnìní J

10 -Zavádìcí trychtýø + vymìnit
+ pro odsátí oleje stáhnout + musí sedìt na lícovacích pouzdrech

11 -Vodicí trubka 25 -Tìsnìní

, -+ vymìnit
12 -Ozubeny remen spojovacího pohonu

+ demontáž, montáž a napnutí 26 -10 Nm
=> strana 13-5

+ zkontrolovat opotøebení 27 -Sací trubka
+ nelámat + zneèištìné sítko vyèistit

13 -Vratná kladka 28 -Napínací kladka ozubeného øemene
+ napnutí ozubeného øemene

14 -Olejový filtr => strana 13-5
+ utáhnout rukou
+ dodržet montážní pokyny na ole- 29 -10 Nm

jovém filtru , -
30 -Snlmac stavu a teploty oleje -G266-

15 -Olejové èerpadlo + kontrola => Elektrická schémata,
+ pøi montáži pozor na unašeè na kli- Hledání závad, Montážní místa

kovém høídeli => strana 17-2 poz. 36 -, ~
+ musí sedìt na lícovacích pouzdrech 31 -Tìsnv~nl , .J
+ demontáž a montáž => strana 17-4 + prl poškozeni vymìnit

16 -12 Nm 32 -Olejová vana
+ demontáž a montáž => strana 17-3

17 -Kryt ozubeného øemene -horní díl + pøed montáží oèistit tìsnicí plochu
+ montovat se silikonovým tìsnicím

18 -Kryt ozubeného øemene -spodní díl prostøedkem -D 176404 A2-

19 -Øemenice drážkového øemene 33 -Výpustný šroub oleje, 30 Nm
+ pøi montáži pozor na správné ustavení
+ demontáž a montáž drážkového 34 -13 Nm

øemene => strana 13-4 + povolit, resp. utáhnout šrouby pouze
na stranì setrvaèníku pomocí klíèe

20 -20 Nm SW5 napø. -3249-

21 -90 Nm + dále pootoèit o '/4 otáèky (90 35 -45 Nm
O)
+ vymìnit 36 -Unašeè
+ pøed použitím potøít olejem + pøed montáží olejového èerpadla
+ další ~ootoèení lze provést ve více potøít olejem

Ostupnlch
+ úhel pootoèení mùže být zmìøen

bìžným úhlomìrem napø. -Hazet
6690-

22 -Øemenice ozubeného øemene na kli-
kovém høídeli

O

-17-2 -Vydání 04.02
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OCTAVIA Mazání 17

U Demontáž a montáž olejové vany

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Ruèní vrtaèka s nástavcem a plastovým
kartáèem

.Plochá škrabka

.Momentový klíè

.Silikonový tìsnicí prostøedek
-D 176 404 A2-

.Klíè SW5 napø. -3249-

Demontáž

C -Vypustit motorový olej.

-Odšroubovat pøední výfukové potrubí od
sbìrného ~ strana 26-1 .

-Odpojit svorkovnici od snímaèe teploty
oleje.

-Odšroubovat dva upevòovací šrouby pøíruby
pøevodovky a olejové vany.

-Demontovat upevòovací šrouby olejové
vany.

-Sejmout olejovou vanu, pøípadnì ji uvolnit
lehkými údery gumovou palièkou.

n -Odstranit zbytky tìsnìní na bloku válcù po-
~I mocí ploché škrabky.

-4 -Odstranit zbytky tìsnìní na olejové vanì po-
mocí rotaèního plastového kartáèe (používat
ochranné brýle).

I "i7 nni" I -Oèistit tìsnicí plochu od tuku a oleje.
I N17-QO12 I

G

Vydání 04.02 -17-3-
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17 Mazání OCTAVIA

Montáž J

Upozornìní:

.Vìnovat pozornost dobì použitelnosti tìsni-
cího prostøedku.

.Olejová vana musí být namontována po na-
nesení silikonového tìsnicího prostøedku
-O 176 404 A2- do 5 minut.

Odstøihnout trysku tuby u pøedního
oznaèení (0 trysky asi 3 mm).

-Nanést silikonový tìsnicí prostøedek podle
obr. na èistou tìsnicí plochu olejové vany.
Housenka tìsnicího prostøedku musí:

.být silná 2...3 mm CJ

.probíhat v oblasti otvorù pro šrouby ko-
I N17-QO19 I lem vnitøní strany -šipky-

Upozornìní:

Vrstva tìsniclno prostøedku nesmí být silnìjší než
3 mm, jinak by se nadbyteèný tìsnicí prostøedek
dostal do olejové vany a mohl by ucpat síto ole-
jové sací trubky.

-Nasadit ihned olejovou vanu a lehce
utáhnout všechny šrouby olejové vany.

-Utáhnout šrouby olejové vany ve dvou
stupních (13 Nm).

-Utáhnout šrouby pøíruby pøevodovky a ole-
jové vany (45 Nm). OUpozornìní: .

Po montáži olejové vany musí tìsnicí
prostøedek asi 30 minut schnout. Teprve po-
tom smí být motorový olej naplnìn.

Demontáž a montáž olejového èer-
padla

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Pouzdro -T10022-

.Natahovák tìsnicího kroužku klikového
høídele -MP 1-207-

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm) O

-17-4 -Vydání 02.01
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OCTAVIA Mazání 17

Demontáž

-Demontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5.

Upevnit øemenici klikového høídele -1-
upevòovacím šroubem -2- ke klikovému
høídeli.

-Nastavit klikový høídel do HÚ 1. válce:

Zbroušený zub kola ozubeného øemene -1-
musí souhlasit se znaèkou na olejovém èer-
padle -šipka-.

O Pootoè i! klikovým høídele!T1' re~p. øemenic!

ozubeneho øemene z HU o tøi zuby proti

smìru hodinových ruèièek:

Vpravo vedle zbroušeného zubu -A- øeme-
nice ozubeného remene musí tøetí zub
-šipka-lícovat se znaèkou Hú na tìlese ole-
jového èerpadla:

Upozornìní:
Pootoèením se klikový høídel dostane do
montážní polohy pro olejové èerpadlo. Jeden
ze ètyø vrcholù polygonní vaèky unašeèe na kli-
kovém hfídeli bude smìøovat vzhùru.

-Demontovat napínací kladku hlavního po-
honu ~ strana 13-10.

-Demontovat olejovou vanu ~ strana 17-3.

O -Demontovat sací potrubí ~ strana 17-2,
poz. 25.

-Demontovat olejové èerpadlo.

-Sejmout tìsnìní.

-Odstranit zbytky tìsnicího prostøedku na
bloku válcu.

-Oèistit tìsnicí plochy od mastnoty.

O

Vydání 02.01 -17-5 -
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17 Mazání OCTAVIA

(Q) Montáž O

Podmínka

"'4. Jeden ze ètyø vrcholù polygonní vaèky
-šipka- na klikovém høídeli smìøuje nahoru.

I N17-o081 I

(Q) "'4 -Nasadit na klikový høídel pouzdro -T1 0022- a
O rukou dotáhnout šroub s vnitøním šestih-

ranem z pøípravku -MP 1-207-.

-Nasadit na støedicí kolíky -A- nové tìsnìní.

1817-0052 I

"'4 -Nastavit znaèku -šipka A- vnitøního rotoru
olejového èerpadla na znaèku pro montážní ()
polohu -šipka B- krytu olejového èerpadla.

-Potøít olejem polygonní vaèku na klikovém
høídeli.

-lehce potøít olejem tìsnicí kroužek ole-
jového èerpadla.

-Opatrnì nasunout olejové èerpadlo na poly-
gonní vaèku klikového høídele, pøípadnì ro-
tor èerpadla srovnat natoèením s polohou
polygonní vaèky klikového høídele.

-Olejové èerpadlo opatrnì nasunout na
støedicí kolíky.

-Pøišroubovat olejové èerpadlo novými
šrouby (12 Nm).

O
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OCTAVIA Mazání 17

(8 -Demontovat pouzdro -T10022-.

-Namontovat sací potrubí
~ strana 17-2, poz. 25.

-Namontovat olejovou vanu ~ strana 17-3.

-Namontovat napínací kladku hlavního po-
honu, namontovat a napnout ozubený
øemen hlavního pohonu ~ strana 13-10.

Kontrola tlaku oleje a spínaèe tlaku
oleje

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

O .Pøís!roj na kontrolu tlaku oleje
napr. -V.A.G 1342-

.Diodová zkoušeèka napìtí
napø. -V.A.G 1527-

.Sada mìøicích pomùcek
napø. -V.A.G. 1594 A-

V.A.G 1342 Upozornìní:

~ Kontrola funkce a oprava optické a akustické in-
dikace tlaku oleje
~ Elektrická schémata, Hledání závad a
montážní místa.

~ ~ ~ --~ Kontrolní postup
1000000J

~ -Demontovat tlakový spínaè oleje a zašrou-
bovat jej do kontrolního pøístroje.

,. -Kontrolní pøístroj zašroubovat místo spínaèe

tlaku oleje do hlavy válcù.
O I V17-QS40 I

Pv.1 V' h ìd ' d.è k I 'h v, .
-rlozlt n y vo I ontro ni o prlstroje na

kostru (-).

-Pøipojit zkoušeèku napìtí na plus aku-
mulátoru a k spínaèi tlaku oleje.

-Nastartovat motor a pomalu zvyšovat
otáèky. Pøi tlaku oleje 0,3...0,7 baru
(0,03...0,07 MPa) se musí zkoušeèka
rozsvítit, jinak spínaè tlaku oleje vymìnit.

-Otáèky dále zvyšovat. Pøi 2000 1/min a te-
plotì oleje 80 °C má být pøetlak oleje min.
2 bary (0,2 MPa).

-Pøi vyšších otáèkách nesmí pøetlak oleje
pøesáhnout 7 baru (0,7 MPa).

Vydání 02.01 -17-7-
SOO.5132.50.15
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OCTAVIA Chlazení 19

Demontáž a montáž dílù chla-
Ú dicí soustavy

Upozornìní:

.Je-Ii motor zahøátý, je chladicí soustava
pod tlakem. Pøed opravou tlak snížit.

.Hadicové spoje jsou zajištìny pomocí
pružných spon. V pøípadì oprav používat jen
pružné spony.

.Hadice chladicí kapaliny namontovat
bez pnutí tak, aby se nedotýkaly jiných dílù
(dbát na oznaèení na pøípojce a na hadici).

Vypuštìní a naplnìní chladicí kapaliny
~ strana 19-9.

.Mísicí pomìry chladicí kapaliny
~ strana 19-10.

n Schéma pøipojení hadic chladicí kapaliny
U ~ strana 19-8.

Provést kontrolu tìsnosti ~ strana 19-11.

Díly chladicí soustavy ze strany motoru
~ strana 19-4.

Díly chladicí soustavy ze strany karoserie
~ strana 19-2.

O

Vydání 02.01 -19-1-
SOO.5132.50.15



19 Chlazení OCTAVIA

Díly chladicí soustavy na karoserii ~

~,
I,~... ~ J

1 ~ @
.9, "

".

2 15 O

5 "I ~12
8 1 819-01031

1 -Chladiè 4 -Uzávìr
.po výmìnì vymìnit celou náplò chla-

dicí kapaliny 5 -Svorkovnice
.demontáž a montáž ~ strana 19-12

6-2Nm
2 -O-kroužek

.vymìnit -
7 -Lapac vzduchu

3 -Hadice chladicí kapaliny horní 8 5 N
.zajistit pøíchytkami k chladièi -m

.schéma pøipojení hadic chladicí kapa- r'\
liny ~ strana 19-8 9 -Vyrovnávací nádržka

-19-2 -Vydání 02.01

SOO.5132.50.15



OCTAVIA Chlazení 19

.c 10 -Pøídavný ventilátor + zajistit pøíchytkami ke chladièi
(8 + pouze u vozidel s klimatizací + schéma pøipojení hadic chladicí kapa-

.,. liny =} strana 19-8

11 -Držák ventilátoru
16 -Termospínaè ventilátoru chladicí ka-

12 -Pøíchytka paliny -F18-, 35 Nm
+ zkontrolovat na pevné a správné usa- + pro elektrický ventilátor

zení + spínací teploty
+ pro kabel ventilátoru 1. stupeò zapnuto: 81...91 °C

2. stupeò zapnuto: 91...98 °C

13 -Ventilátor chladièe
17 -Spodní uložení chladièe

14 -Držák
+ pro svorkovnici ventilátoru 18 -10 Nm

15 -Hadice chladicí kapaliny dolní 19 -Horní uložení chladièe

O

...
,

},. O,,~ ,

:
f

O

Vydání 02.01 -19-3-
SOO.5132.50.15



19 Chlazení OCTAVIA

Montážní pøehled termoregulátoru O

1 2 1 345 6 7 8 9 104 11

()

C\t)

18 9 17 4 16 4 15 14 4 13 12 O

1819-00931

1 -Samoøezný šroub 5 -Termoregulátor
.kontrola funkce: ohøát termore-

2 -od chladíèe dole gulátor ve vodní lázni, kolík
.~ strana 19-3, poz. 15 termoèlánku se musí vysunout

.kontrola teploty: zaèátek otevírání
3 -Pøipojovací hrdlo (cca 84 °C) a konec otevírání

(cca 98 °C)

4 -O-kroužek

.vymìnit
~

\

-19-4 -Vydání 02.01
SOO.5132.50.15



OCTAVIA Chlazení 19

6 -k vyrovnávací nádržce 13 -Spojovací trubka

7 -k výmìníku tepla 14 -Tìleso termoregulátoru

8 -od vyrovnávací nádržky 15 -10 Nm

9 -Pojistka 16 -Snímaè teploty chladicí kapaliny-G62-
+ kontrola => Motor 1,4 I / 55 kW -

10 -od výmìníku tepla vstøikovací a zapalovací zaøízení Mo-
tronic, opr. sk. 24

11 -Tìleso èerpadla chladicí kapaliny na
bloku válcù 17 -Uzávìr

12 -Tìsnicí kroužek 18 -k chladièi nahoøe
+ vymìnit + => strana 19-2, poz. 3

O

.

Vydání 02.01 -19-5-
SOO.5132.50.15



19 Chlazení OCTAVIA

Montážní pøehled èerpadla chladicí kapaliny O

1 2 3 4 5

i
I

O
V

i
!12 10 11 10 3 9 () ,

I N19-0296 I

1 -Ozubený øemen hlavního pohonu 4 -Zadní kryt ozubeného øemene
.demontáž, montáž a napnutí

=> strana 13-5 5 -Horní kryt ozubeného øemene

2 -terpadlo chladicí kapaliny 6 -Spodní kryt ozubeného øemene I.

.zkontrolovat na lehký chod -

.v pøípadì netìsnosti a poškození 7 -Remenice drážkového øemene na kli-
kompletnì vymìnit kovém høídeli

.demontáž a montáž => strana 19-13 .pøi montáži dbát na ustavení
.demontáž a montáž drážkového

3 -10 Nm øemene => strana 13-4 ':J

-19-6 -Vydání 02.01
SOO.5132,50.15



OCTAVIA Chlazení 19. 8 -90 Nm + dále pootoèit o '/4 otáèky 9 -Podložka
; (90 O), .vymìnit 10 -20 Nm

.pøed montáží lehce potøít olejem

.pootoèení lze provést i ve více 11 - V t '
kl dkt ' h ra na a a

s upnlc
.úhel pootoèení lze zmìøit bìžným -., -.

úhlomìrem napø. -Hazet 6690- 12 -Remernce ozubeneho remene na kll-
kovém høídeli

O

.

.
~
~

Vydání 02.01 -19-7 -
SOO.5132.50.15



19 Chlazení OCTAVIA

Schéma pøipojení hadic chladicí kapaliny O

1 2

I I

I

+ + O
9

I I I I I I

8

O

7 6 5 4

1819-0098 I

1 -Vyrovnávací nádržka 6 -Pouzdro termoregulátoru

2 -Výmìník tepla pro topení 7- Blok válcù

3 -Hadice chladicí kapaliny spodní 8 -terpadlo chladicí kapaliny

4 -Chladiè 9 -Sací potrubí

5 -Hadice chladicí kapaliny horní

O

-19-8 -Vydání 02.01

SOO.5132.50.15



OCTAVIA Chlazení 19

O Vypuštìní a naplnìní chladicí kapa-
liny

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Zachycovací vana napø. -V.A.G 1306-

.Kleštì na pružné spony

.Pøístroj na kontrolu mrazuvzdornosti chladicí
kapaliny

Vypuštìní

Pozor!

Pøí otevøení vyrovnávací nádobky mùže unikat
C hork~, pára. Uzávìr zakrýt hadrem a opatrnì

otevr,t.

-Otevøít uzávìr chladicí kapaliny na vyrovná-
vacínádobce.

-Demontovat levý spodní kryt motoru.

-Podložit pod motor zachycovací vanu
-V.A.G 1306-.

Povolit výpustný šroub -šipka- na chladièi,
pøíp. nasadit na hrdlo pomocnou hadici.

Upozornìní:

.Odtékající chladicí kapalinu zachycovat
k následné likvidaci.

C" .Dbát pfedpisù platných pro likvidaci chla-
V dicích kapalin.

Naplnìní

Pøíslušnou chladicí kapalinu zvolit z nabídky
katalogu originálních náhradních dílù Skoda
pøípadnì ze seznamu schválených chladicích
kapalin => Servisní prohlídky a údržba; opr. sk.
02

Vydání 04.02 -19-9 -
500.5132.51.15



19 Chlazení OCTAVIA

Doporuèené mísicí pomìry: :=)

Ochrana pøed Podíl mrazuvz- Voda
zamrznutím do dorného

prostøedkua)

-25 °C 40 % 60 %

-35 °C 50 % 50 %

a) Podíl mrazuvzdorného prostøedku nesmí

pøekroèit 60 %; pøi vyšším podílu se snižuje
odolnost proti zamrznutí a zhoršují se chla-
dicí úèinky.

Napuštìní chladicí kapaliny

Nebude-Ii dodržen dále uvedený postup plnìn~
nedojde k úplnému naplnìní chladicího
systému ~hladicí kapalinou a hrozí nebezpeèí ~
poškozeni motoru. J

-Zavøít výpustný šroub chladicí kapaliny.

-Namontovat levý spodní kryt motoru.

Naplnit chladicí kapalinu až ke znaèce" max"
na vyrovnávací nádržce.

-Vyrovnávací nádržku uzavøít.

-Nastartovat motor a nechat jej bìžet do
doby, než se zapne ventilátor.

Pozor!

Pøi otevøeni vyrovnávaci nádobky mùže uniknout
horká pára. Uzávìr pøikrýt hadøikem a opatrnì
otevøit. O

-Doplnit chladicí kapalinu. U motoru zahøá-
tého na provozní teplotu musí být hladina
chladicí kapaliny na znaèce "max". U stude-
ného motoru musí hladina ležet mezi
znaèkami "min" a "max".

,]

-19-10- Vydání 04.02
$00.5132.51.15



OCTAVIA Chlazení 19

O Kontrola tìsnosti chladicí soustavy

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Kontrolní pøístroj chladicí soustavy
napø. -V.A.G 1274-

.Adaptér napø. -V.A.G 1274/8-

.Adaptér napø. -V.A.G 1274/9-

Podmínky pro kontrolu

.Zahøátý motor

Kontrolní postup

C -Otevøít uzávìr vyrovnávací nádobky chladicí
kapaliny.

Pozor!

Pøi otevøení vyrovnávací nádobky mùže uniknout
horká pára. Uzávìr pøikrýt hadøíkem a opatrnì
otevøít.

-4 -Nasadit testovací pøístroj -V.A.G 1274-
s adaptérem -V.A.G 1274/8- na vyrovnávací
nádobku.

-Ruèní pumpou na testovacím pøístroji
vytvoøit pøetlak asi 0,1 MPa.

-Pokud tlak klesne, vyhledat a odstranit
netìsné místo.

(') Kontrola pøetlakového ventilu v uzávìru

-Našroubovat uzávìr na testovací pøístroj
s adaptérem -V.A.G 1274/9-.

-Ruèní pumpou na testovacím pøístroji
vytvoøit pøetlak asi 0,15 MPa.

-Pøi pøetlaku 0,12 až 0,15 MPa se musí pøet-
lakový ventil otevøít.

Vydání 04.02 -19-11-
$00.5132.51.15



19 Chlazení OCTAVIA

Demontáž a montáž chladièe :)

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Záchytná vana napø. -V.A.G 1306-

.Momentový klíè

Montážní pøehled

1 -Svorkovnice ventilátoru chladicí ka-
paliny -V7-

1 2 2 -Termospínaè ventilátoru chladicí ka-
paliny -F18-, 35 Nm
.zapíná: 95 °C
.vypíná: 84 °C

4 3-8Nm :)

4 -6 Nm
5

5-6Nm

6 6 -Uložení chladièe, horní

r
7 -8 Nm

'",- -""
r 8 -Uložení chladièe, spodní

\r--7 7

1819-0060 I
Demontáž

-Vypustit chladicí kapalinu ~ strana 19-9. O

~..:::::::::::::- -Rozpojit rychlospojky (pøípoje) na chladièi.

1 -Odpojit svorkovnici na termospínaèi.

-Rozpojit svorkovnici ventilátoru chladicí ka-
paliny.

Vyšroubovat šrouby -1- a -2- uložení
chladièe, chladiè ve smìru šipky vyhnout a
vyjmout z levého uložení.

Upozornìní:

Levé uložení se nemusí povolovat.
I 819-0059 1-

"J

-19-12 -Vydání 04.02
SOO.5132.51.15
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OCTAVIA Chlazení 19

() Montáž

Montáž se provádí v opaèném poøadí.

Dbát na správnou montážní polohu chladièe.

Demontáž a montáž èerpadla chla-
dicí kapaliny

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Závìsné zaøízení -MP 9-200-

.Záchytná vana napø. -V.A.G 1306-

.Momentový klíè

O Upozornìní:
.Tìsnìní a tìsnicí kroužky zásadnì vymìnit.

Demontáž

-Vypustit chladicí kapalinu ~ strana 19-9.

-Demontovat ozubený øemen hlavního po-
honu ~ strana 13-5.

2 Demontovat vratnou kladku -6-; k tomu
vyšroubovat upevòovací šroub -5- vratné

3 kladky.

6 -Vyšroubovat upevòovací šroub -1- zadního

krytu ozubeného øemene.

. -Vyšroubovat upevòovací šrouby -4- èerpadla
chladicí kapaliny a demontovat zadní kryt
ozubeného øemene -2- a èerpadlo chladicí
kapaliny -3-.

-Montáž

5 I N19-Q295 I Montáž se provádí v opaèném poøadí. Je však

tøeba dbát na následující:

-Vložit èerpadlo chladicí kapaliny -3- do bloku
válcù a utáhnout upevòovací šrouby -4-
(20 Nm).

-Namontovat vratnou kladku -6- a utáhnout
upevòovací šroub -5- (25 Nm).

-Naplnit chladicí kapalinu ~ strana 19-9.

CD

Vydání 04.02 -19-13-
SOO.5132.51.15



19 Chlazení OCTAVIA

2 Demontovat vratnou kladku -6-; k tomu ~
vyšroubovat upevòovací šroub -5- vratné

3 kladky.

6 -Vyšroubovat upevòovací šroub -1- zadního

krytu ozubeného øemene.

-Vyšroubovat upevòovací šrouby -4- èerpadla
chladicí kapaliny a demontovat zadní kryt
ozubeného øemene -2- a èerpadlo chladicí
kapaliny -3-.

Montáž

5 I N19-Q295 I Montáž se provádí v opaèném poøadí. Je však

tøeba dbát na následující:

-Vložit èerpadlo chladicí kapaliny -3- do bloku
válcù a utáhnout upevòovací šrouby -4- ;~
(20 Nm). !..J

-Namontovat vratnou kladku -6- a utáhnout
upevòovací šroub -5- (25 Nm).

-Naplnit chladicí kapalinu ~ strana 19-9.

O

~.J

-19-14- Vydání 02.01
SOO.5132.50.15
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OCTAVIA Palivová soustava 20

Demontáž a montáž dílù pali-
C; vové soustavy

Upozornìní:
.Hadicové spoje jsou zajištìny rychlospoj-

kami.

.Palivové hadice na motoru zajiš•ovat pouze
pružnými sponami. Použití jiných napf. šrou-
bových spon není dovoleno.

.Vždy vymìnit tìsnìní a tìsnicí kroužky

Dbát bezpeènostních opatøení ~ strana 20-4.

Dodržovat pravidla èistoty ~ strana 20-4.

Montážní pøehled nádobky s aktivním uhlím
~ strana 20-13.

(8";, , "
:'"

O

Vydání 02.01 -20-1 -
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20 Palivová soustava OCTAVIA

Demontáž a montáž palivové nádrže s pøíslušenstvím a palivovým filtrem O

1 2 3 ~ 5 6 7 1 8 9 10

~\"" ~_J)
2 2

2
(l911 ,",2 "

2

1 12

1

1

O

16 15 15 14 13 I 820-0115 I

1 -O-kroužek 4 -Uzávìr
+ vymìnit

5 -Tìsnicí kroužek
2 -Bezpeènostní ventil + pøi poškození vymìnit

+ pro demontáž ventil z plnicího hrdla
vyjmout smìrem nahoru 6 -1 5 Nm+ zkontrolovat prùchodnost ventilu: '

ventil ve svislé poloze: otevøený ventil naklonìný o 45°: uzavøený 7 -Uzavlracl vlcko nadrze

+ s prachovkou

3 -Odvzdušòovací vedení O+ dbát na pevné usazení

-20-2 -Vydání 02.01
500.5132.50.15



OCTAVIA Palivová soustava 20

Demontáž a montáž dílù pali-
<8 vové soustavy

Upozornìní:
.Hadicové spoje jsou zajištìny rychlospoj-

kami.

.Palivové hadice na motoru zajiš•ovat pouze
pružnými sponami. Použití jiných napø. šrou-
bových spon není dovoleno.

.Vždy vymìnit tìsnìní a tìsnicí kroužky.

Dbát bezpeènostních opatøení ~ strana 20-4.

Dodržovat pravidla èistoty ~ strana 20-4.

Montážní pøehled nádobky s aktivním uhlím
~ strana 20-13.

P7\
V

O

Vydání 02.01 -20-1 -

500.5132.50.15



20 Palivová soustava OCTAVIA

Demontáž a montáž palivové nádrže s pøíslušenstvím a palivovým filtrem O

1 2 3 ~ 5 6 7 1 8 9 10

~~'" ~_J)
2 2

2
11 (;)

2 V

2

1 12

1

1

O

16 15 15 14 13 I 820-0115 I

1 -O-kroužek 4 -Uzávìr
+ vymìnit

5 -Tìsnicí kroužek
2 -Bezpeènostní ventil + pøi poškození vymìnit

+ pro demontáž ventil z plnicího hrdla
vyjmout smìrem nahoru 6 -1 5 Nm+ zkontrolovat prùchodnost ventilu: '

ventil ve svislé poloze: otevøený ventil naklonìný o 45°: uzavøen' 7 -Uzavlracl vlèko nádrze
y + s prachovkou

3 -Odvzdušòovací vedení ~
+ dbát na pevné usazení V

-20-2 -Vydání 02.01
SOO.5132.50.15



OCTAVIA Palivová soustava 20

8 -Odvzdušòovací ventíl 18 -Palivový filtr
@ + pøed demontáží vyšroubovat uzávìr + èerné pøívodní vedení

~ poz. 4
+ kontrola ~ strana 20-4, obr. 2 19 -Pøídržná spona

9 -Ukostøení 20 -Tìsnicí kroužek

+ pøed montáží zvlhèit palivem
10 -10 Nm

21 -Palivové èerpadlo
11 -Odvzdušòovací vedení + demontáž a montáž ~ strana 20-5

+ dbát na pevné ustavení + kontrola ~ strana 20-9
+ zajistit pružnými sponami + síto pøi zneèištìní vyèistit

+ montážní poloha ~ strana 20-3,
12 -Palivová nádrž obr. 1

+ demotáž a montáž ~ strana 20-7
22 -Pøevleèná matice

13 -Svìrná podložka + demontáž a montáž ~strana 20-5

+ montáž: utáhnout momentem 2 Nm
+ demontáž: otoèit doleva 23 -Pøívodní potrubíO + mezi,palivovým filtrem a èerpadlem

14 -Tepený ochranný kryt + èerne

+ pro palivovou nádrž
24 -Zpìtné potrubí

15 -25 Nm + mezi palivovým filtrem a èerpadlem
+ modré

16 -Upevòovací pásy
+ dbát na rozdílné délky

17 -Pøívodní vedení
+ èerné
+ k rozdìlovaèi paliva

Obr. 1 Montážní poloha pøíruby pali-
vového èerpadla

O 2 Znaèka na pøírubì musí souhlasit se znaèkou na
palivové nádrži -šipky-.

Modré vratné vedení -1- oznaèené na pøípoji -R-.

Èerné pøívodní vedení -2- oznaèené na pøípoji
-V-.

Upozornìní:

Po montáži pøíruby palivového èerpadla zkon-
I A20-0096 I trolovat zda je pøívodn~ vratné a

odvzdušòovací vedení upevnìno na palivové
nádrži.

O

Vydání 02.01 -20-3 -
500.5132.50.15



20 Palivová soustava OCTAVIA

-4 Obr. 2 Kontrola odvzdušòovacího ventilu ::)

Páèka v klidové poloze: ventil uzavøený

Páèka stisknutá ve smìru šipky: ventil otev-
øený

Upozornìní:

Pøed montáží odvzdušòovacího ventilu vyšrou-
bovat uzávìr z palivové nádrže.

Bezpeènostní opatøení pøi práci na
I V2Q-1040 I palivové soustavì

Pozor!

Palivová soustava je pod tlakem! Pøed otevøením
systém'! po/ož;t- è~stý ha.døík ,~.o/em spoje. Pak Oopatrnym uvolnenlm spoJe snlzlt tlak.

Pøi demontáži a montáži snímaèe ukazatele
množství paliva nebo palivového èerpadla z pa-
livové nádrže se musí dbát na následující:

.Palivová nádrž smí být naplnìna na max.
2/3.

.Již pøed zaèátkem práce položit v blízkosti
montážního otvoru palivové nádrže hadice
zapnutého odsávacího zaøízení pro odsávání
palivových výparù.
Pokud není žádné odsávací zaøízení k dispo-
zici, je možné použít i radiálníventilátor (mo-
tor je mimo proud vzduchu) s dopravním ob-
jemem vìtším než 15 m3/h.

.Zabránit kontaktu paliva s pokožkou! Použít Orukavice odolné proti palivové smìsi!

Pravidla èistoty

Pøi práci na vstøikovací a palivové soustavì
dodržovat peèlivì následujících ,,5 pravidel"
èistoty:

.Pøed montáží dùkladnì oèistit místa spojù a
jejich okolí.

.Demontované díly pokládat na èistou podložku
a zakrývat. Nepoužívat žádné textilie, které
uvolòují vlákna!

.Otevøené díly peèlivì zakrýt nebo uzavøít,
pokud nebude oprava provádìna okamžitì.

O
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OCTAVIA Palivová soustava 20

.Montovat jen èisté díly:
G Náhradní díly vybalit z obalu až tìsnì pøed

montáží.
Nepoužívat díly, které byly uskladnìny neza-
balené (napø. v bednì s náøadím).

.U otevøené soustavy:
Pokud možno nepracovat se stlaèeným
vzduchem.
Pokud možno vozidlem nepohybovat.

Demontáž a montáž palivového èer-
padla

Dbát na bezpeènostní opatøení ~ strana 20-4.

Dbát na pravidla èistoty ~ strana 20-4.

Potøebné speciální náøadí, kontrolní pøístroje
G a pomùcky

.Klíè pro pøevleènou matici napø. -MP 1-227-

Demontáž

-U vozidel s kódovaným autorádiem zjistit a
zapsat kód.

-Odpojit ukostøení akumulátoru pøi vyp-
nutém zapalování.

-Odšroubovat zakrytí (pod zadní sedaèkou).

-Stáhnout pøívodní a vratné vedení z pøíruby
palivového èerpadla (stisknout zajistovací
tlaèítko).

r\ -Odjistit a vytáhnout 4pólovou svorkovnici
V z pøíruby palivové nádrže.

Odšroubovat pøevleènou matici pomocí
klíèe -MP 1-227-.

-Vytáhnout palivové èerpadlo a tìsnicí kroužek
z otvoru palivové nádrže.

I c')n nnrA I Upozornìní:
I 820--0054 I

Pokud je èerpadlo ještì naplnìné palivem, je
tøeba je pøed likvidací vyprázdnit.

O
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20 Palivová soustava OCTAVIA

Montáž

Montáž se provádí v obráceném poøadí, pøitom O

je tøeba dbát na následující:

Upozornìní:
.Pøi vložení palivového èerpadla dbát na to, aby

se snímaè ukazatele množství paliva neohnul.

.Pøed montáží potøít tìsnicí kroužek pøíruby
palivem.

.Dbát na pevné usazení palivových hadic.

Dodržet montážní polohu pøíruby pali-
vového èerpadla: oznaèení na uzavírací
pøírubì musí souhlasit s oznaèením na pali-
vové nádrži -šipky-.

2
.modré vratné vedení -1- na pøípoj

s oznaèením -R-

.èerné pøívodní vedení -2- na pøípoj O

s oznaèením -V-

.Po montáži zkontrolovat, zda jsou pal. ve-
dení správnì upevnìna na palivové nádrži.

I A2O--<>096 I

Demontáž a montáž snímaèe ukaza-
tele zásoby paliva

Demontáž

-Demontovat palivové èerpadlo
=> strana 20-5.

Odjistit a stáhnout vedení -3- a -4-.

-Sroubovákem pøizvednout pøídržné lamely O
-1- a -2- a snímaè ukazatele zásoby paliva
stáhnout smìrem dolù -šipka-.

Montáž

-Zasunout snímaè ukazatele zásoby paliva do
drážek na palivovém èerpadle a vtlaèit ho až
na doraz smìrem nahoru.

-Namontovat palivové èerpadlo
I """ "-I"" I => strana 20-5.
I A2O--<>103 I

I~
\J
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OCTAVIA Palivová soustava 20

Demontáž a montáž palivové
nádrže

Dbát na bezpeènostní opatrení => strana 20-4.

Dbát na pravidla èistoty => strana 20-4.

Potøebné speciální náøadí, kontrolní pøístroje
a pomùcky

.Zvedák motoru a prevodovky
napr. -V.A.G 1383 A-

.prístroj na odsávání paliva
napr. -V.A.G 1433 A-

.Momentový klíè napr. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

G Demontáž
-pred zaèátkem prací dbát na bezpeènostní

opatrení => strana 20-4.

-U vozidel s kódovaným autorádiem dbát na
kódování, prípadnì je zjistit.

-Odpojit ukostrení akumulátoru pri vypnu-
tém zapalování.

-Vyprázdnit palivovou nádrž pomocí prístroje
na odsávání paliva (napr. -V.A.G 1433 A-)

-Demontovat zadní nápravu
=> Podvozek; oprav. sk. 42; Oprava zadní

nápravy; Demontáž a montáž zadní
nápravy.

O -Odšroubovat zakrytí (pod zadní sedaèkou).

-Odjistit 4pólovou svorkovnici na prírubì pali-
vového èerpadla a vytáhnout.

-Demontovat úplné hrdlo palivové nádrže
=> Montážní práce -karoserie, opr. sk. 66.

Odpojit vratné vedení -2- (modré), prívodní
vedení -1- (èerné) a odvzdušòovací vedení
-3- (bílé) vpravo vpredu na palivové nádrži
(stisknout zajiš•ovací tlaèítko).

-K zachycení podsunout pod palivovou nádrž
zvedák motoru a prevodovky (napr.
-V.A.G 1383 A-).

C:

Vydání 02.01 -20-7-
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20 Palivová soustava OCTAVIA

Odšroubovat šrouby -šipky- vlevo vpøedu a O
o na upevòovacích pásech.

-Spustit palivovou nádrž.

Montáž

Montáž se provádí v obráceném poøadí. Pøitom
je tøeba dbát na následující:

o

.Odvzdušòovací a palivové hadice zkontrolo-
vat na poškození

.Dbát na pevné usazení palivových hadic

.Zajistit palivové hadice rychlospojkami

.Nez?mìnit pøívodní a odvzdušòovací ve- @denl '.,'
,

Upozornìní:
.Po montáži zkontrolovat, zda jsou pal. ve-

dení správnì upevnìna na palivové nádrži.

Pøipojení dálkového ovládání

Potøebné speciální náøadí, kontrolní pøístroje
a pomùcky

.Dálkové ovládání -V.A.G 1348/3A- s ve-
dením adaptéru -V.A.G 1348/3-2-

Pracovní postup

-Otevøít víko pojistkového boxu na levé stranì .
pøístrojové desky.

-Vyjmout pojistku è. 28 z pojistkového boxu
(levá øada, 5. velká pojistka od shora).

Pøipojit dálkové ovládání -V.A.G 1348/3A-
s vedením adaptéru -V.A.G 1348/3-2- do
držáku pojistky è. 28 -šipka-.

-Pøipojit boèní svorku na (+) akumulátoru vo-
zidla.

I A20-0098 I

:J
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500.5132.50.15



OCTAVIA Palivová soustava 20

8" "',
!~, Kontrola palivového èerpadla

Potøebné speciální náøadí, kontrolní pøístroje
a pomùcky

.Ruèní multimetr napø. -V.A.G 1526-

.Sada mìøicích pomocných prostøedkù napø.
-V.A.G 1594 A-

.Klíè na pøevleènou matici napø. -MP 1-227-

.Schéma zapojení

Podmínky pro kontrolu

.Tlak v systému bez závad; kontrola:
n ~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
6 vací zaøízení Motronic; oprav. skup. 24;

Kontrola regulátoru tlaku paliva a tlaku
v systému

.Napìtí akumulátoru nejménì 12 V

.Pojistka è. 28 v poøádku

.Palivový filtr v poøádku

Kontrolní postup

-Zapnout zapalování.

Palivové èerpadlo se musí slyšitelnì rozbìhnout.
(Pøi vysoké úrovni hluku v okolí je nutný druhý
mechanik).

O Pokud se palivové èerpadlo nerozbìhne:

-Vypnout zapalování.

-Pøipojit dálkové ovládání -V.A.G 1348/3A-
s vedením adaptéru -V.A.G 1348/3-2-
~ strana 20-8.

-Stisknout dálkové ovládání.

Pokud palivové èerpadlo bìží:

Zkontrolovat relé palivového èerpadla:
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-

vací zaøízení Motronic; oprav. skup. 24;
Kontrola relé palivového èerpadla -J17- a
aktivace.

8,," ...

""é
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20 Palivová soustava OCTAVIA

Pokud se palivové èerpadlo nerozbìhne: C)

-Odšroubovat kryt (pod zadní sedaèkou).

-Odjistit a vytáhnout 4p61ovou svorkovnici
z pøíruby na palivové nádrži.

Pøipojit ruèní multimetr s pomocným ve-
dením na vnìjší kontakty svorkovnice.

-Stisknout dálkové ovládání.
Požadovaná hodnota: ca napìtí aku-
mulátoru.

Není-Ii požadované hodnoty dosaženo:

-Zjistit a odstranit pøerušení kabelu podle
schéma zapojení:

~ Elektrická schémata, Hledání závad, ~
Montážní místa. V

I A2O-QO99 I Je-Ii požadované hodnoty dosaženo:

-Odšroubovat pøevleènou matici pomocí
pøípravku -MP 1-227-.

-Zkontrolovat, jsou-Ii pøipojena elektrická ve-
dení, pøípadnì je zkontrolovat na pøerušení.

Pokud nebylo zjištìno žádné pøerušení:

Vadné palivové èerpadlo.

-Vymìnit palivové èerpadlo ~ strana 20-5.

O

O
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OCTAVIA Palivová soustava 20

@ Kontrola èerpaného množství paliva

Potøebné speciální náøadí, kontrolní pøístroje
a pomùcky

.Pøístroj pro mìøení tlaku napø. -V.A.G 1318-

.Adaptér napø. -V.A.G 1318/17-

.Mìøicí nádoba

Podmínky pro kontrolu

.Napìtí akumulátoru nejménì 12 V

.Elektrické napájení je v poøádku

.Palivový filtr je v poøádku

O Prùbìh kontroly

-Vypnout zapalování.

-Pøipojit dálkové ovládání -V.A.G 1348/3A-
s vedením adaptéru -V.A.G 1348/3
~ strana 20-8.

-Demontovat uzávìr plnicího hrdla palivové
nádrže.

Pozor!

Palivová soustava je pod tlakem! Pøed otevøením
soustavy položit èistý hadøík kolem spoje. Pak
opatrným stahováním postupnì snížit tlak.

Stáhnout vratné palivové vedení -2-
.(stisknout zajiš•ovací tlaèítko).

-Propojit pomocnou hadici s adaptérem
cm3/30S*) -V.A.G 1318/17- a nasadit na vratné pali-

vové vedení z motoru a podržet v mìøicí
1000 nádobì.

800 -Stisknout na 30 sekund dálkové ovládání
(tlaèítko držet stisknuté).

600
Èerpané množství paliva porovnat s požado-

400 vanou hodnotou.

*) minimální èerpané množství 1 cm3/30 s

200 **) napìtí na palivovém èerpadle pøi zastaveném

motoru a bìžícím èerpadle (o cca 2 V ménì
10 11 12 13 V**) než je napìtí akumulátoru)

10,2 I N20-Q169 I

~ '""

'/.' "
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20 Palivová soustava OCTAVIA

Kontrola zpìtného ventilu pali- O
vového èerpadla

Podmínky pro kontrolu

.Pøístroj pro mìøení tlaku je ještì pøipojen
=> strana 20-11

.Dálkové ovládání je pøipojeno
=> strana 20-8

Prùbìh kontroly

Upozornìní:

Touto kontrolou se souèasnì kontrolují pøípoje
pøívodního palivového vedení od palivového
èerpadla k místu pøipojení pøístroje pro mìøení
tlaku -VA.G 1318- na tìsnost.

Otevøít kohout na pøístroji do polohy -A-.

-Stisknout dálkové ovládání až se vytvoøí
pøetlak 3 bary (0,3 MPa).

-Vypnout dálkové ovládání a pozorovat po-
kles tlaku na manometru. Tlak nesmí po 10.
minutách klesnout pod 2,5 baru (0,25 MPa).

Pokud tlak klesne:

-Stisknout dálkové ovládání až se vytvoøí
pøetlak 3 bary (0,3 MPa) a souèasnì uzavøít
kohout na pøístroji do polohy -8-.

Pokud nyní tlak neklesne:

-Zkontrolovat rozdìlovaè paliva na tìsnost. O

Pokud tlak opìt klesne:

-Zkontrolovat pøípoje vedení na tìsnost.

Pokud není ve vedení žádná závada:

-Vymìnit palivové èerpadlo => 20-5.

Q
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OCTAVIA Palivová soustava 20

Odpojení palivového èerpadla
crash-signálem

Funkce

Vozidla s airbagem jsou vybaveny odpojením
palivového èerpadla crash-signálem. Dojde-Ii
bìhem jízdy vozidla k odpálení modulù airbagu,
bude rozepnutím relé palivového èerpadla od-
pojeno palivové èerpadlo. Souèasnì bude akti-
vováno nastavení pro zlepšení startu motoru.
Bìhem otevøení dveøí bude palivové èerpadlo
aktivováno asi 2 s, aby došlo k natlakování pali-
vového systému.

Bìhem otevøení palivové soustavy dbát na
bezpeènostní opatøení::} strana 20-4.

O

Demontáž a montáž nádobky s ak-
tivním uhlím

1 -Elektromagnetický ventil nádobky
s aktivním uhlím -N80-

1~~~~.~~ .kontrola funkce a aktivace:
::} Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-

, vací zaøízení Motronic; oprav. skup. 24;

! ~~JI~! Kontrola elektromagnetického ventilu
I ~, ""'- 2 I nádobky s aktivním uhlím

7 --:-- i ---:-l II li h i
j ~~-\ V3 2-Svorkovnice

i, ; 3 -Odvìtrávací potrubí
6 \ i!./ .od bezpeènostního ventilu na pali-

. \' I ,./' vové nádrži
" , ! jI. pro stáhnutí stisknout zajiš•ovací

'... !~ j. tlaèítko na pøípojce

I/I~' 4

(.L,~~' 5
:,...o ~ f -o 5 -Odvìtrávací hadice

/-""" ~ !"\~" 6 -10 Nm

I
6~';: 7 -Nádobka s aktivním uhlím

~ c@ .s elektrom~gn,etickÝ,m ventilem ná-
I 520-0065 I dobky ~ ~ktl~nlm uhllm -N80-I ""'V-VVO;) I .montáznl mlsto: vpravo v prostoru

motoru
.pro demontáž nejprve demontovat

doplòovací nádobku servoøízení a
odtlaèit ke stranì

Vydání 02.01 -20-13-
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Oprava pedálu akcelerace O

1 -Držák uložení
.demontáž a montáž:

~ Podvozek; opr. sk. 46L-J . 2 -Svorkovnlce

, .èerná, 6-pólová

I 3 3-10Nm

-/ 4
/,

I' I 5 4 -Snímaè polohy pedálu akcelerace
, I' -G79-

, .nedá se seøizovat

.snímaè pøedává pøání øidièe øídicí jed-
notce motoru

/' .pøed demontáží snímaèe je tøeba vy-
l' montovat panel pod pøístrojovou

, deskou

.kontrola
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a

()zapalovací zaøízení Motronic; opr.
sk. 24

5 -Držák

.pro panel pod pøístrojovou deskou

.pøipevnìn pøíchytkami na snímaèi po-
I 820-0066 I lohy pedálu akcelerace

O

;J
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G Demontáž a montáž dílù výfukové soustavy

Sbìrné výfukové potrubí s pøed katalyzátorem, pøední èást výfukového potrubí
s katalyzátorem a montážní díly

1 2 3

4

O
~ 5

17

2 f J r:;6
16 , ,/

1""" ,7
."""

'

15 8

9
O '

I

1 4 @

13 12 11 10

1826-0087 I

Upozornìní: karoserie a aby závìsy byly zatíženy stej-
.Tìsnìní a samojisticí matice vždy vymìnit. nomìrnì.

.Pøi montážních pracích na výfukové sou- 1 -Pøedehøívaè vzduchu/tepelný kryt
stavì se musí dbát na to, aby výfuková sou-
stava nebyla montována s pøedpìtím a aby 2 -10 NmC mìla dostateènou vzdálenost od karoserie.
V pøípadì potøeby uvolnit dvojitou svorku a_" .,.

pøední a zadní díl výfuku sestavit tak, aby 3 -Sberne vyfukove potrubl s Integro-
tyto díly byly v dostateèné vzdálenosti od vaným pøedkatalyzátorem

Vydání 02.01 -26-1 -
500.5132.50.15
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26 Výfuková soustava OCTAVIA

4 -Tìsnìní 12 -Výfukové potrubí pøední s katalyzáto-
+ vymìnit rem O

5 -40 Nm 13 -Pružná èást pøedního výfukového po-
trubí

6 -lambda-sonda za katalyzátorem
-G130-, 50 Nm 14 -40 Nm
+ závit potøít pastou na tepelnì + potøít pastou na tepelnì namáhané

namáhané spoje -G 052 112 A3-; spoje -G 052 112 A3-
pasta -G 052 112 A3- nesmí pøijít do
drážek tìlesa sondy 15 -Tìsnìní

+ demontáž a montáž pomocí klíèe na + vymìnit
lambda-sondy

+ kontrola: 16 l bd d - d k I '
=> Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalovací -am a-son a pre ata yzatorem

zaøízení Motronic; oprav. skup. 24; Kontrola -G3~-,.50 Nmy. y
lambda-sondy + zavlt potrlt pastou na tepelne

namáhané spoje -G 052 112 A3-;
v. ovo , pasta -G 052 112 A3- nesmí pYijít do

7 -k prednlmu tlumlcl výfuku drážek tìlesa sondy

+ demontáž a montáž pomocí klíèe na
8 -Oznaèení lambda-sondu

O+ tøikrát po obvodu + kontrola:
=> Motor 1,41/55 kW -vstøikovací a zapalovací

9 -Katalyzátor soustava Motronic; oprav. skup. 24;
+ kontrola => strana 26-6 Kontrola lambda-sondy

10 -Ochranný plech 17 -Držák

11-10Nm

O

,J

-26-2 -Vydání 02.01

SOO.5132.50.15



OCTAVIA Výfuková soustava 26

O Støední a zadní díl výfuku se
závìsy

1 -ke katalyzátoru

1 2 3 4 5!' ' , , 'I~~ / 2 -Dvojitá spona I '" .montážní poloha

,12~-", eC/' =>strana26-3,obr.1
I ~ "" -i 6
I ~ 13 "',~~ 4'/'1 I 3-40Nm

l~ /" L-~~: ~---~ II 4-25Nm

I I

1 i ~~ ~ i 5 -Zadní závìs

I j~
I \-~,::!,l.~ 6 -25 Nm

O 11 I 7 -Zadní tlumiè výfuku, .pro opravu jsou pøední a zadní tlumiè

výfuku montovány samostatnì
.sériovì je pøední a zadní tlumiè výfuku

montován jako jeden díl

8 -Místo øezu
.pro pøípad opravy

10 9 8 7 .oznaèeno vlisy na obvodu výfu-
kového potrubí => strana 26-4, obr. 3

I 826-0088 I
9 -25 Nm

10 -Tunelové pøemostìní
.s otvorem pro nastavení výfukové

soustavy => strana 26-5

11 -Závìs

12 -25 Nm

.13 -Závìs

Obr. 1 Montážní poloha dvojité spony

-Dvojitou sponu umístit ve vzdálenosti asi 5
mm od znaèky (tøikrát po obvodu potrubí):

-šipka 2- pro vozidla s mechanickou pøevodov-
kou

15

.
1 2

~ I A26-0129 I
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26 Výfuková soustava OCTAVIA

-4 Obr. 2 Montážní poloha závìsu O

-Zalomená strana -šipka- na patce uchycení
smìøuje do smìru jízdy.

-4 Obr. 3 Místo øezu na výfukovém potrubí O

-Výfukové potrubí odøíznout kolmo v místì
øezu -šipka 2- napø. karosáøskou pilou
-V.A.G 1523-.

-Opravárenskou dvojitou sponu -4- umístit pøi
montáži mezi -šipky 1 a 3-. Utahovací mo-
ment 40 Nm.

-4 Obr. 4 Ustavení zadního tlumíèe Q

-Závìsný èep výfukové trubky musí být
rovnobìžnì s tunelovým pøemostìním
(rozmìr -X- vlevo a vpravo je stejný).

X X

f t-

I A26-Q131 I

O
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OCTAVIA Výfuková soustava 26

G Sestavení výfukové soustavy
bez pnutí

X Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Momentový klíè napø. -V.A.G 1331-
(5...50 Nm)

Pracovní postup

.Výfuková soustava se sestavuje ve stu-
deném stavu.

Pro sestavení výfukové soustavy zhotovit
pomùcku podle daných rozmìrù ze šroubu

I A,.,'" """" I M10.
I A26-0133 I

() .rozmìr -X- = 4 mm

.rozmìr -Y- = 25 mm

Upozornìní:
Pro sestavení výfukové soustavy jsou za-
potøebí 2 mechanici.

-Uvolnit šrouby dvojité spony mezi kata-
lyzátorem a pøedním dílem výfukového po-
trubí.

Pomùcku prostrèit zadním otvorem -šipka-
tunelového pøemostìní, ploché místo uka-
zuje na závìsný èep výfukové soustavy.

Upozornìní:
O Výfu~ová soustava sE':,pøedepne se zasunutou

pomuckou ve smìru j/zdy.

-Ustavit zadní díl do vodorovné polohy
=> strana 26-4, obr. 4.

-Umístit dvojitou sponu na výfukové potrubí
=> strana 26-3, obr. 1.

Vydání 02.01 -26-5 -
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26 Výfuková soustava OCTAVIA

Kontrola katalyzátoru O

Potøebné speciální náøadí, kontrolní
pøístroje a pomùcky

.Diagnostický pøístroj -V.A.G 1552- s ve-
dením -V.A.G 1551/3-

Podmínky pro kontrolu

.Pojistka è. 43 musí být v poøádku

.Tìsná výfuková soustava mezi katalyzáto-
rem a hlavou válcù

.Teplota chladicí kapaliny min. 80 °C

.Všechny elektrické spotøebièe vypnuty

.Je-Ii vozidlo vybaveno klimatizací, musí být O

vypnuta

Upozornìní:

Tuto kontrolu je možno úspìšnì provést pouze
v pfídadì pfedchozího provedení diagnostiky
stárnutí lambda-sondy
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstfikovací a zapalovací
zafízení Motronic, opr: sk. 24.

Prùbìh kontroly

-Pøipojit diagnostický pøístroj -V.A.G 1552-.
Nastartovat motor a zvolit adresu 01 -Elek-
tronika motoru
~ Motor 1,4 1/55 kW -vs tfiko vací a zapalo-
vací zafízení Motronic, opr: sk. 01.

-Provést dotaz na pamì• závad, popø. chybu O
odstranit a pamì• znovu vymazat
~ Motor 1,41/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, opr: sk. 01.

-Zvolit funkci 04 "Základní nastavení" a dále
zobrazovanou skupinu 046.

System v zakladnim nastaveni 46 ~ -04 Zobrazení na displeji:
2070/min 352,0 °C 0,00 Test vyp

-Držet otáèky mezi 2000...3000 1/min dokud
se v zobrazovaném poli 4 nezmìní zobra-
zeníz "Testvyp" na "Testbezi". Teplota ka-
talyzátoru v poli zobrazení 2 musí být min.
350 °C.

Upozornìní:

Tento proces mùže trvat i nìkolik minut.

(:J

-26-6 -Vydání 02.01
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@ -Držet otáèky dále mezi 2000...3000 1/min
dokud se v zobrazovaném poli 4 neobjeví
požadovaný výsledek zkoušky.

Požadovaná hodnota: "Kat R1 OK".

-Zkontrolovat pomìr amplitud v zobrazo-
vaném poli 3.

Požadovaná hodnota: max. 0,55.

-Provést dotaz na pamì• závad
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, op!: sk. 01.

-Pøeèíst Readinescode
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, op!: sk. 01.

-Pokud byla pamì• závad vymazána nebo
O bylo pøerušeno trval~ n~pájení ø!dicí jed-

notky motoru, musl být Readlnescode
znovu vyvolán
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, op!: sk. 01.

Upozornìní:

Tento test je urèen pro vozidla s diagnostikou
centrální øídicí jednotky a je upozornìním na
možné poškození katalyzátoru. Je-Ii zobrazeno
"Kat Rl ne OK", není nutné ihned mìnit kata-
lyzátor, ale v pøípadì následující neúspìšné
zkoušky emisí nebo viditelného poškození ka-
talyzátoru, je nutné jej vymìnit.

Není-Ii zkouška emisí v poøádku nebo je zna-
telné poškození katalyzátoru:

-Vymìnit katalyzátor.

.-Jestliže je dosažena požadovaná hodnota
"Kat R1 OK".

-Zvolit funkci 06 "Ukonèení výstupu" a vyp-
nout zapalování
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
vací zaøízení Motronic, op!: sk. 01.

8';,'"c,
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Montážní pøehled systému zpìtného vedení výfukových plynù O

2 (~"'\ ,___i

9

1 O

8

7 '-.""",,'",,'
1 "",' 5

6

1 -"'-,

2
"\' 3 O

5 I 826-01121

Upozornìní: + Kontrola potenciometru ventilu zpìtného
.." , vedení výfukových plynù -G212-

+ AktivacI systému zpìtneho vedeni vyfu- ~ Motor 1 4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo-
kových plynù provádí øídicí jednotka motoru vací zaøíze~í Motronic, opr: sk. 01.
pøes ventil zpìtného vedení výfukových
plynù -N18- s potenciometrem ventilu ì '
zpìtného vedenívýfukových plynù -G212-. 1 -Tìsn nì' .

t.vym ni
+ Kontrola ventilu zpìtného vedení výfu- + dbát na montážní polohu

kových plynù -N18-
~ Motor 1,4 1/55 kW -vstøikovací a zapalo- 2 -10 Nm
vací zaøízení Motronic, opr: sk. 01. O

-26-8 -Vydání 02.01
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n 3 -Spojovací trubka 7 -Tìsnv~ní , .

V .prl poškozeni vymìnit
4 -Filtr

8 -Sací hrdlo
5 -20 Nm

9 -Jednotka ovládání škrticí klapky
6 -Elektromagnetický ventil zpìtného (J338)

vedení výfukových plynù -N18- s po-
tenciometrem -G212-

()

J

n
V

C
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