Servis 2

Dilenska prirucka
FABIA 2000 >

Prevodovka 02R
Vydani 07.00

Kéd prevo

® Kedp EMD | EWT

. . v . s = Printed in Czech Republic
Servisni sluzby. Technické informace SO0 5817 0915




Printed in Czech Republic

Toto dilo je autorskopravné chranéno.
$00.5317.00.15

Kazdeé pouziti bez souhlasu autora je nepfipustné.

© SKODA AUTO a.s.




FABIA 2000 > Prevodovka 02R

® Prehled dodatku Dilenské pfiru¢ky

FABIA 2000 >

Prevodovka 02R

Vydani 07.00
Dodatek Vydani Nazev Objednaci ¢islo
07.00 Zakladni vydani Dilenské pfiru¢ky S00.5317.00.15
1 11.00 Doplnéni zakladniho vydani $00.5317.01.15

Vydéani 11.00 : Piehled dodatki
$00.5317.01.15




FABIA 2000 » Pfevodovka 02R

Pfehled dodatkt Vydani 11.00
$00.5317.01.15




Obsah
' 00 — Technicka data

Oznadeni PreVOdOVKY ......... ..o 00-1 strana 1
- Kod, pfifazeni agregatu, pfevody, plnici mnozZstvi ... 00-1 strana 2
Piehled pfenosu sil ... ... . 00-2 strana 1
- OzZnateni @ Prevod ... 00-2 strana 1
VSeobecné POKYNY Pro OPraVy ........o.iuiniiiiiiiiiii e 00-3 strana 1

30 — Spojka
OVIAdANT SPOJKY ... 30-1 strana 1
- Montazni pfehled - pedalove GStroji ..o 30-1 strana 1
- Demontaz a montaz vratn€ pruziny ... 30-1 strana 3
- Demontaz a montaz spojkového pedalu ... 30-1 strana 4
- Montézni pfehled - hydraulika ........ ... 30-1 strana 5
- Demontaz a montaz hlavniho spojkového valce ..o 30-1 strana 6
- Demontaz a montaz spojkoveého VAIEEKU .......... ..ot 30-1 strana 8
- OdvzduSnéni spojkOVENO SYStEMU ........coiiiuiiii i 30-1 strana 9
Oprava vypinaciho mechanizmu spojKky ... 30-2 strana 1
OPraVa SPOJKY .. 30-3 strana 1.

34 - Ovladani, skrin
Mechanizmus Fazeni ... 34-1 strana 1
- Montazni poloha mechanizmu fazeni ........... ... 34-1 strana 1
I - Hlavice fadici paky a kryt - montazniprehled ............................................... 34-2 strana 1
- Rozpojeni manzZety od fadici paky .............. i 34-2 strana 2
Il - Radici paka a téleso fazeni - montazni prehled ...l 34-3 strana 1
lll - Ovladaci bovdeny - montazniprehled ........... ... .. ... 34-4 strana 1
Demontaz a montaz mechanizmu fazeni ................. ... 34-5 strana 1
S MM AZ 34-5 strana 1
S I OM A e 34-5 strana 2
Nastaveni mechanizmu Fazeni ... 34-6 strana 1
- POPIS UMK . 34-6 strana 3
Demontaz a montaz prevodovKy ... 34-7 strana 1
- DEMONtAZ .o 34-7 strana 1
S MO Az 34-7 strana 7
Kontrola pfevodového oleje ........... ... i 34-8 strana 1
RozlozZeni a sloZzeni pfevodovky ... 34-9 strana 1
- | - Demontaz a montaz vika skiiné pfevodovky a 5. rychlosti ........................ooiil. 34-9 strana 2
- II - Demontaz a montaz skfiné pfevodovky a ovladani fazeni ................................. 34-9 strana 3
- 1l - Demontaz a montaz hnaciho hfidele, hnaného hiidele, diferencialu a fadicich vidlicek 34-9 strana 4
- MONtAZNT POSIUD ... 34-9 strana 4
Oprava skiiné prevodovky a skiiné spojKy ... 34-10 strana 1
Rozebrani a smontovani mechanizmu fazeni .........................cccocoici 34-11 strana 1
Rozebrani a smontovani fadicich vidliek ....................... i 34-12 strana 1

35 — Kola, hridele

Vydani 11.00 ‘ Obsah |

FABIA 2000 » Pievodovka 02R

$00.5317.01.15




FABIA 2000 » Pievodovka 02R

39 -

Rozebrani a smontovani hnaciho hfidele ........................ i 35-1
Sefizeni hnaciho hiidele ........ .. ... 35-2
- Tabulka nastavovacich podloZek .............coiiiiiiiiiiiii 35-2
- Kontrolni M&FENT ... 35-2
Rozebrani a sestaveni hnaného hfidele ............. ... ... ..., 35-3
Nastaveni hnaného hfidele ... ... .. e, 35-4
- Stanoveni rozméru nastavovaci podloZKy ...........ccociiiiiiii 35-4
Rozebrani a smontovani hfidele zpatecky .......................ccooii 35-5
Rozvodovka, diferencial

Vymeéna tésnicich krouzki prirubovych hfideld (pfevodovka namontovana) ........... 3941
- Vyména tésnicich krouzk( pfirubovych hifidell ... 39-1
Rozebrani a sestavenidiferencialu .............................. 39-2
Piehled nastaveni ......... .. .. e 39-3
Sefizenidiferencialu ... . ... 39-4

strana
strana
strana
strana

strana

strana
strana

strana

strana
strana

strana
strana

strana

_Ea A WO R -

P I . e

Obsah

Vydani 11.00
$00.5317.01.156



FABIA 2000 » Pievodovka 02R

00

‘ 00 - Technicka data !

00-1

Oznaceni prevodovky

Pfifazeni = 00-1 strana 2

Umisténi na pfevodovce

Kéd a datum vyroby -Sipka 1-.

Oznaceni prfevodovky 02R -$ipka 2-.

‘ Kéd a datum vyroby pfevodovky

Priklad:

EMD 12 04 0
| 1 ! !
kod den mésic  rok vyro-
by
(2000)

Oznaceni pfevodovky 02R -Sipka 2-.

Vydani 11.00

§00.5317.01.15

Oznaceni prevodovky
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Kéd, pfifazeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi

Mechanicka prevodovka Sstupiiova 02R
Kéd EMD EWT2)
Vyroba od 03.00 09.00
do 08.00 -
Pfifazeni: motor 1,9 174 KW 1,9 /74 kW
Pfevod: rozvodovka 60:19 = 3,158 60:19 = 3,158
Z,:Z, 1. rychlostni stupefi 34.9=23,778 34:9= 3,778
2. rychlostni stupef 33:16 = 2,063 33:16 = 2,063
3. rychlostni stuperi 30:23 = 1,304 30:23 = 1,304
4. rychlostni stupen 28:31 = 0,903 28:31 = 0,903
5. rychlostni stupef’ 28:40 = 0,700 28:40 = 0,700
zpatecka 18:9 x 36:20 = 3,600 18:9 x 36:20 = 3,600
tachometr 13:22 = 0,591
Plnici mnozstvi 2,0 litru

Specifikace pfevodovy olej G50 SAE 75W30 (synteticky)
Interval vymény pfevodového oleje trvala naplf

Ovladani spojky hydraulické

Spojkovy kotou¢ & 228 mm

Kloubovy hfidel-pfiruba & 100 mm

3} Prevodovka se zménénou synchronizaci.

00-1 strana 2
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00-2 Prehled prenosu sil

‘ Oznaceni a prevod

@ Upozornéni!

Sipky zna&i smér jizdy.

1-
2.
3-
4 -
5.
6 -
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R -
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motor

spojka

mechanicka pfevodovka
hnaci hfidel

hnany hridel / vystupni hridel
diferencial

1. rychlost

2, rychlost

3. rychlost

4. rychlost

5. rychlost

zpatecCka

rozvodovka

nahon rychloméru
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00-3 VsSeobecné pokyny pro
‘ opravy ,

Pro bezvadnou a uspé&snou opravu pfevodovky jsou
dulezitym prfedpokladem nejvétsi mozna peclivost a &is-
tota, jakoz i bezvadné nafadi. Samoziejmé plati pfi op-
ravach i vSeobecna pravidla bezpecnosti.

Je zde shrnuta fada v8eobecné platnych pokyni pro jed-

notlivé opravarenské Ukony - jinak jsou na mnoha mi-

stech v Dilenskeé pfiru¢ce uvedeny vicekrat. Plati pro tuto v
Dilenskou pfirugku. =

Prevodovka

+ Pfi montazi dat pozor na spravné usazeni stredicich
pouzder mezi motorem a pfevodovkou.

+ Privymeéné pfevodovky je tfeba pfevodovy olej naplnit
az ke spodni hrané plniciho otvoru.

+ Plnici mnoZstvi a specifikace = Kap. 00-1
Tésnéni, tésnici krouzky
‘ + Délici plochy peclivé ocistit a poffit tésnicim prostied-
kem AMV 188 200 03.

+ Tésnici prostfedek nanaset rovhomeérné - ne pfilis sil-
nou vrstvu.

¢ Vymeénit O-krouzky.
¢ Vymeénit radialni hfidelové tésnici krouzky.

Pred montazi:

Na vnéjsim priméru lehce naolejovat, prostor mezi tés- P
nicimi hranami -Sipka- naplnit tukem -G 052 128 A1-.

Po montazi:

Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfipadné jej doplnit —%\N

ke spodni hrané pliniciho otvoru, specifikace = Kap. 00-

1, -@

Zajistovani

o Vyménit pojistné krouzky. AN N
+ Pojistné krouzky nadmérné neroztahovat.
.
.

Pojistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

Vymeénit pruzné koliky. Montazni poloha: zafezro- P
vnobé&zné se smérem zatézujici sily -Sipka-. \

Srouby, matice

¢ Srouby, pfipadné matice pro upeviiovani vik a skfini
povolovat a utahovat postupné a do kfize.

¢ Obzvlasté citlivé dily napf. pfitlaéné kotouce spojky,
nepficit a povolovat a utahovat postupné do kfize.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

+ Samojistné Srouby a matice vzdy vymeénit.

+ U v3ech Sroubovych spoji dbat na to, ze sty¢né plo-
chy i Srouby a matice se (je-li to potfeba) voskuji az po

montazi.
‘ Loziska

Vydani 07.00 VSeobecné pokyny pro opravy 00-3 strana 1
$00.5317.00.15
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Nova kuZelikova loziska montovat tak, jak jsou
dodavana. Tzn. pfed montazi je nenaolejovavat.

Jehlova loZiska naolejovat pfed montazi pfevodovym
olejem.

Pfi vyméné kuzelikového loziska je nutno vyménit
v8echna loZiska, ktera se nachazeji na témze hrideli.
Pouzit pokud mozno loZiska jednoho vyrobce!

Pfed montazi nahtat vnitini krouzky loZisek asi na 100
°C.

Nezaménovat vné&jsi a vnitini krouzky stejné velkych
lozisek, jsou zparované.

Jehlova lozZiska nasazovat smérem k narazecimu trnu
vzdy stranou s popisem (vetsi tloustka plechu).

Nastavovaci podlozky

*

Tloudtku nastavovacich podlozek kontrolovat na né-
kolika mistech mikrometrem. Rozdilné tolerance um-
oZnuji vybrat pfesné pozadované podlozky.

Kontrolovat, zda podlozky nejsou poskozené, &i zda
na nich nejsou otfepy.

Pro montaz pouzivat jen bezvadné nastavovaci pod-
lozZky.

Synchronni krouzky

L4

*
*

Nezaménovat. Pfi opétovném pouziti je montovat na
plvodni misto.

Kontrolovat jejich opotfebeni, pfipadné je vyménit.
Pfed montazi je potfit pfevodovym olejem.

Ozubena kola

*

*

Pred nalisovanim ogistit a ohfat na elektrické plotynce
na asi 100 °C.

Teplotu je mozZno kontrolovat teplomérem (napf.
-V.A.G 1558-).

00-3 strana 2
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30 — Spojka

30-1 Ovladani spojky |

Montazni prehled - pedalové ustroji

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

+ Klesté -T10005-

+ Polymocovinovy tuk -G 052 142 A2-

@ Upozornéni!

Montazni prehled - hydraulika = 30-1 strana 5.
¢ Odpojit kostrici kabel akumulatoru.

+ Pred odpojenim akumuléatoru u vozidel s kédovanym
autoradiem zjistit kéd.

¢ Po zapojeni akumulatoru u vozidel s kédovanym au-
toradiem vioZit kéd, nastavit hodiny, u vozidel s elek-
trickym stahovanim oken provést nastaveni
= Servisni prohlidky a adrzba

¢ Veskeré loZiskové a stycné plochy namazat poly-
mocovinovym tukem -G 052 142 A2-.

¢ Pred pracemi na pedélovém (stroji demontovat spod-
ni kryt na strané ridice = Karoserie - montazZni prace;
opr. sk. 70.

Vydani 07.00 Ovladani spojky 30-1 strana 1
$00.5317.00.15
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1 - Uchyceni / ¢elni sténa
Q pro hlavni spojkovy valec a
téleso ulozeni
2 - Tésnéni
U vzdy vyménit
3 - Téleso ulozeni

()

4 - Sroub
5 - Pedalové ustroji plyn / brzda
6 - 28 Nm

Q vZdy vymeénit
7 - Spinac spojkového pedalu

U pfi demontazi a montazi
spinace vzdy ses$lapnout
spojkovy pedal

O pfed demontazi spojkového
pedalu = poz. 11 spinac
otocit 0 90° doprava a vyj-
mout montaznim otvorem

Q pfi montazi prostréit spinac
montaznim otvorem a otocit
doleva az na doraz

8 - Vratna pruzina
d demontaz a montaz = 30-1
strana 3

9 - Distanéni pouzdro
10 - Pouzdro loziska
11 - Spojkovy pedal
O demontaz a montaz = 30-1

strana 4
12 - Uchyceni
Q demontaz a montaz = 30-1
strana 6
13 - 28 Nm

U vzdy vymenit
14 - Hlavni spojkovy valec
Q0 demontaz a montaz = 30-1 strana 6

15 - Svorka ‘
Q pfi demontazi a montazi trubkového a hadicového vedeni vytahnout svorku az nadoraz

16 - Dopliiovaci hadice

17 - Ulozeni

Q viozit do télesa ulozeni

Q vzdy vymeénit

U montazni poloha: vystupek -8ipka- zapadne do vybrani spojkového valce
18 - Sroub

QO doraz pedalu na ulozeni
19 - Doraz pedalu

O Sroubem = poz. 18 pfi namontovaném hlavnim spojkovém valci pfisroubovat na ulozeni
20 - 25 Nm

U vZdy vymeénit

i Ovladani spojky ' Vydani 07.00
30-1 strana 2 S00.5317.00.15
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Demontaz a montaz vratné pruziny

‘ Demontaz

— Demontovat spodni kryt na strané fidi¢e = Karoserie
- montéazni prace; opr. sk. 70.

— Demontovat spina¢ spojkového pedalu, pokud je na-
montovan, = poz. 7 v 30-1 strana 2.

Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového vaice se odpoji od spo-
jkového pedalu nasledovné:

— Viozit klesté -T10005- do prohloubeni spojkového
pedalu.

— Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hlavniho spojkového valce.

— Stladit vratnou pruzinu k oddélovaci sténé -ve sméru p
Sipky- a demontovat spodem z ulozeni.

Montaz

— Nasadit uloZeni vratné pruziny -8ipka 1- do drzaku P
ulozeni.

Vystupek uloZeni se nachazi ve vybrani hlavniho spojko-
vého valce -Sipka 2-.

Vydani 07.00 Ovladani spojky 30-1 strana 3
$00.5317.00.15
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— Nasadit vratnou pruzinu do ulozZeni.

— Stlaéit vratnou pruzinu k ulozeni a nasadit na uchy- p»
ceni spojkového pedalu -$ipka-.

— Spojit spojkovy pedal s hlavnim brzdovym valcem
= 30-1 strana 4.

— Namontovat spina¢ spojkového pedalu = poz. 7 v
30-1 strana 2.

— Namontovat spodni kryt na strané fidi¢e = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70.

Demontaz a montaz spojkového pedalu

Demontaz

— Demontovat vratnou pruzinu = 30-1 strana 3

— OdSroubovat matici -A- a vytahnout Sroub z uloZzeni P Q//QU

pedalu.

— Odejmout spojkovy pedal.

Montaz

Montaz probiha v obraceném pofadi, pfitom se musi dbat
na nasledujici:

— Uchyceni -A- se musi nachéazet na ovladaci tyci -B- P>
hiavniho spojkového vaice.

— Pro zasko€eni uchyceni stisknout spojkovy pedal k
¢elni sténé -smér Sipky-; pfitom dat pozor na
spravnou aretaci.

- Ovladani spojky Vydani 07.00
30-1 strana 4 S00.5317.00.15
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30

Montazni prehled - hydraulika

1 - Nadrzka s brzdovou kapali-
nou

2 - Doplnovaci hadice
3 - Hlavni spojkovy valec

Q demontaz a montaz = 30-1

strana 6

U po montaZi spojkového sys-

tému odvzdu$nit = 30-1
strana 9

4 - Svorka
Q pfi demontazi trubkového a

hadicového vedeni = poz. 9

vytahnout az na doraz z
hlavniho brzdového valce
= 30-1 strana 6

5 - Uchyceni

QO vyménit pouze pfi demonto-

vaném hlavnim spojkovém
valci = poz. 3

O demontaz = obr. 1 v 30-1
strana 6

O montaz = obr. 2 v 30-1
strana 6

6 - Spojkovy pedal

O demontaz a montaz = 30-1

strana 4
7 - 28 Nm
O vzdy vyménit
8 - O-krouzek

Q pied montazi potfit brzdovou

kapalinou
9 - Trubkové a hadicové vedeni
Q pfifadit podle katalogu
nahradnich dild
10 - Drzak
O na podélniku vpfedu vievo

S30-0063

Q pro pfichyceni trubkové a hadicové vedeni = poz. 9

11 - Drzak

O drzi trubkové a hadicové vedeni = poz. 9 na pfevodovce

12- 20 Nm
13 - Odvzdusiovaci ventil

U odvzdusnéni spojkového systému = 30-1 strana 9

14 - Prachova krytka
15 - Svorka

U pfi demontazi trubkového a hadicového vedeni = poz. 9 vytahnout az na doraz ze spojkového valecku

= 30-1 strana 8
16 - Pfevodovka
17 - Spojkovy valecek

QO demontaz a montaz = 30-1 strana 8

O po montazi spojkovy systém odvzdusnit = 30-1 strana 9

Vydani 07.00
$00.5317.00.15
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Obr. 1: Demontovat uchyceni -A- ve - sméru Sipky- p

Obr. 2: Montaz ovladaci tyce a hlavniho spojko-
vého vaice do uchyceni - A- ve -sméru Sip-
ky-

Demontaz a montaz hlavniho spojko-
vého valce

Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

+ Klesté -T10005-

Demontaz
— Pfi vypnutém zapalovani odpojit kostfici kabel aku-
mulatoru.

— Demontovat vzduchovy filtr = Motor 1,9/74 TDI -
vstfikovani; opr. sk. 23

— Uvolnit drzak od karoserie -ve sméru Sipky-.

— Vytahnout kabelovy svazek smérem dopfedu.
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— Stahnout a uzavfit doplfiovaci hadici -A- k zasobni P
nadrzce brzdové kapaliny.

‘ ~— Vytahnout pojistnou svorku -B- z hlavniho spojkového
valce.

— Vytahnout a uzavfit trubkové a hadicové vedeni -C- z
hlavniho spojkového valce.

— Demontovat spodni kryt na strané fidi¢e = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70.

@ Upozornéni!

Pro demontaZ hlavniho spojkového valce se kompletné
demontuje spojkové pedalové ustroji. Pred demontazi
musi byt vSak hlavni spojkovy vélec odpojen od spojko-
vého pedalu.

Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového valce se odpoji od spo- b
jkového pedalu nasledovné:

— Vlozit klesté -T10005- do prohloubeni spojkového
pedalu.

— Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hlavniho spojkového vaice.

Vydani 07.00 Ovladani spojky 30-1 strana 7
$00.5317.00.15
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— Demontovat spina¢ spojkového pedalu, pokud je na-
montovan, = poz. 7 v 30-1 strana 2.

— Odsroubovat matice -8ipky 1- spojkové pedalové
ustroji -Sipka A- kompletné demontovat s hlavnim
spojkovym valcem.

— Demontovat vratnou pruzinu = 30-1 strana 3
— Demontovat uloZeni vratné pruziny z uchyceni.
— OdSsroubovat doraz pedalu.

— Vyjmout hlavni spojkovy valec.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi dbat
na nasledujici:

— Uchyceni -A- se musi nachazet na ovladaci tyéi -B-
hlavniho spojkového valce.

— Pro zaskoceni uchyceni stisknout spojkovy pedal k
Celni sténé -smér Sipky-; pfitom dat pozor na
spravnou aretaci.

— Po montéazi hlavniho spojkového vélce spojkovy sys-
tém odvzdusnit = 30-1 strana 9.

Demontaz a montaz spojkového valecku

Demontaz

— Demontovat zakryti motoru.

— Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kédovanym
autoradiem zjistit kod.

— Pfi vypnutém zapalovani odpoijit kostfici kabel aku-
mulatoru.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

— Demontovat vzduchovy filtr = Motor 1,9/74 TDI -
vstfikovani; opr. sk. 23

— Demontovat bowden fazeni spolu s pakou fazeni -2-.
K tomu odsroubovat matici -1-.

— Demontovat bowden volby s pievodni pakou -4-, k
tomu odpojit pojistny krouzek -3- od pfevodni paky.

>

>

|

\

30-1 strana 8 Ovladani spojky
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- VySroubovat Srouby -1- z opérky bowden(. | 1
: 4
— Polozit opérku bowdenu ke strané a co mozna ne- ), N )
jvyse uvazat. 4

— Vytahnout svorku -2- az nadoraz, nasledné vytahnout
trubkové a hadicové vedeni -3- ze spojkového vale¢-
ku a uzavrit.

N
\
-

2
§os

— Vytahnout trubkové a hadicové vedeni -3- z drzaku -4-
na pfevodovce.

@ Upozornéni!

Neseslapovat pedal spojky.

W)

— Pootocit Srouby -5- pro vyjmuti spojkového vale¢ku.

— Vytahnout spojkovy vale¢ek smérem nahoru. Vilagit
pfitom pracovni €ast tycky do spojkového valecku.

Montaz

Montaz probiha v obraceném poradi, pfitom se musi dbat
na nasledujici:

— Potfit pracovni €ast tyéky mazacim tukem MoS,,. | Q g %
— Pfisroubovat spojkovy valecek na prfevodovku -5-. A B 4
— Nasadit trubkové a hadicové vedeni -3- do spojko- 1:1\ \
vého valecku. /\\
O
— Zamacknout svorku -2- az nadoraz, pfitom zkontrolo- \ 6\ 2
vat aretaci trubkového a hadicového vedeni. N N 1 30
— Zamacknout trubkové a hadicové vedeni do drzaku 95
-4-. N 0/
— Po montaZi spojkového valecku spojkovy systém O
odvzdusnit = 30-1 strana 9. O
— Namontovat opérku bowdentl, prevodni paku a paku ! @
fazeni = Kap. 34-5. ﬁ C
— Namontovat vzduchovy filtr = Motor 1,9/74 TDI - \ A

vstfikovani; opr. sk. 23

Utahovaci moment

Soucast Utahovaci moment
spojkovy vale€ek na prfevodovku 20 Nm

Odvzdusnéni spojkového systému
Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

+ Pristroj pro pInéni a odvzdusiovani brzdového sys-
tému (napf. -ROMESS S15-

Specifikace brzdové kapaliny = Podvozek; opr. sk. 47.

— Pfipajit pfistroj pro plnéni a odvzdusniovani brzdového
systému -ROMESS S15-.

Vydani 07.00 Ovladani spojky 30-1 strana 9
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— Odvzdusnovaci hadici -A- nasunout na spojkovy
valeCek -Sipka- a otevfit odvzdusiiovaci ventil.

— PlInit systém tlakem brzdové kapaliny 0,2 MPa.

— Nechat vytéct asi 100 cm3 brzdové kapaliny, az se ne-
budou objevovat zadné vzduchové bubliny.

— Uzavfit odvzdusfiovaci ventil.

— Stlacit spojkovy pedal 10 az 15 krat od dorazu k dora-
zu.

— Otevfit odvzdusiiovaci ventil.

— Nechat vytéct dal$i mnozstvi asi 100 cm? brzdové ka-
paliny.
— Uzavfit odvzdusnovaci ventil.

— Po ukonéeni odvzdusnovaciho procesu spojkovy
pedal nékolikrat seslapnout.

— Odpojit odvzdusiiovaci pfistroj.

>

30-1 strana 10
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30-2 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky i

. Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostredky [
¢ Mazaci tuk MoS,
+ Tésnici tuk -G 052 128 A1-

1 - Pievodovka
2 - Kulovy cep, 25 Nm
Q potfit mazacim tukem MoS,
3 - Tésnici krouzek pro hnaci
hfidel
O namontovan ve vodicim
pouzdru = poz. 4
O vyména = Kap. 34-10
O vyplnit prostor mezi brity
krouzku tésnicim tukem
-G 052 128 A1-
4 - Vodici pouzdro s O-krouzkem

Q s tésnicim krouzkem pro
‘ hnaci hfidel

Q O-krouzek je upevnén na vo-
dicim pouzdfe

Q je-li O-krouzek vodiciho
pouzdra poskozen vyménit
= Kap. 34-10

Q pied demontazi demontovat
vypinaci paku spojky
= poz. 7
O namazat v oblasti spojko-
vého loZiska mazacim tukem
MoS,
5 - Pruzina
Ll pfipevnéna na vypinaci pace
6 - 18 Nm
7 - Vypinaci paka 1 ) 3 4 5§ 6 7 8

U demontovat a montovat spo-

‘ le¢né s vypinacim loZiskem S$30-0071

spojky = poz. 8 =>obr. 1v
30-2 strana 2

8 - Vypinaci lozisko spojky
O lozisko spojky nevymyvat, pouze otfit
O hluéné lozisko vymenit
0 demontaz a montaz = obr. 2 v 30-2 strana 2
O opérné plochy na vypinaci pace potfit mazacim tukem MoS,
9 - Spojkovy valecek
Q demontaz a montaz = Kap. 30-1
Q pracovni ¢ast tycky potfit mazacim tukem MoS,
10 - 20 Nm
11 - Montazni Sroub
U zajistuje vypinaci paku spojky pfi namontovani pfevodovky = Kap. 34-7
U po namontovani pfevodovky vyjmout

@ Upozornéni!

' Pokud neni montazni $roub k dispozici, je mozno pouZit Sroub M8 x 35.

Vydani 07.00 Oprava vypinaciho mechanizmu spojky 30-2 strana 1
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Obr.1: Demontaz a montaz vypinaci paky >
s vypinacim loziskem spojky a vodicim
pouzdrem

Demontaz

— Vyvésit pruzinu -Sipka 1- smérem nahoru.

— Sejmout vypinaci paku spojky -Sipka 2- z kulového ¢e-
pu.

Montaz

— Nejprve namontovat pruzinu -Sipka 1- na vypinaci
paku spojky.

— Natlagit vypinaci paku spojky -Sipka 2- na kulovy ¢ep.

Obr. 2: Demontaz a montaz vypinaciho loziska >
— Stladit zépadky -Sipky- a vypinaci loZisko -A- vyjmout
z vypinaci paky. A

— Pfi montazi zatlacit vypinaci lozisko -A- do vypinaci
paky, az zapadky -Sipky- zapadnou.

o Oprava vypinaciho mechanizmu spojky Vydani 07.00
30-2 strana 2 $00.5317.00.15
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30-3 Oprava spojky

. Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostredky

+ Zaijistovaci pfipravek -MP 1-223-
+ Stiedici trn -MP 3-475-
¢ Tuk -G 000 100-

(pfevodovka demontovana)

@ Upozornéni!

+ Lamely spojky a pfitlaéné kotouce s poskozenym nebo volnym nytovym spojenim vyménit.
+ Lamelu spojky a pritlacny kotou¢ prifadit podie katalogu nahradnich dilG a kddu motoru.

1 - Setrvacnik
Q dbat na spravné usazeni
centraznich kolik(l

O styéna plocha pro lamelu
nesmi mit ryhy a byt zama-

. sténa 1 2 3 4
O demontdz a montaz = opr.
sk. 13; pfisiusného motoru,

Demontaz a montaz
setrvacniku
2 - Lamela spojky

Q primeér = Kap. 00-1

O montazni poloha: pruziny
smeéfuji k pfitlaénému ko-
toudi

Q vystfedéni = obr. 1 v 30-3
strana 2

Q unaseci drazky pro hfidel
lehce potfit tukem

@ Upozornéni!

+ Ocistit, zbavit koroze
drazkovani hnaciho hiidele a

‘ u jiz pouZivané lamely spojky

také draZkovani naboje.
DrézZkovani hnaciho hridele
potfit tenkou vrstvou tuku G
000 100.

¢ Nésledné stiidavym po-
souvéanim lamely po hrideli
Zajistit jeji volny chod
v draZkach hridele.

s Nadbyteény tuk bezpodmi-

necné odstranit.
3 - Pritlacny kotoué
QO demontaz a montaz = obr. 1 v 30-3 strana 2
Q zkontrolovat konce membranovych pruzin = obr. 2 v 30-3 strana 2

@ Upozornéni!

Pritlacné kotouce maji antikorozivni ochranu a jsou konzervovany tukem. Z tohoto divodu se smi ocistit pouze
pracovni plocha, jinak dojde k vyraznému sniZzeni Zivotnosti spojky.

4 - 20 Nm
. Q pfifadit podle Katalogu nahradnich dill
Q utahovat a povolovat rovnomérné do kfize

Vydani 07.00 Oprava spojky 30-3 strana 1
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Obr. 1:
laéného kotouce

— Utahovat a povolovat $rouby rovnomérné do kfize.

— Pouzit pfi demontazi zajistovaci pfipravek
-MP 1-223-.

@ Upozornéni!

¢ Pred nasazenim Sroubll musi lamela a pfitlaény ko-
tou¢ piné doléhat na setrvacénik.

+ Srouby utahovat do kfiZe, aby nedoslo k poskozeni
otvort a centrazZnich kolikd setrvaéniku.

Vystredéni lamely a demontaz a montaz pfit-

MP 3-475

MP 1-223

Obr. 2: Kontrola konce membranovych pruzin >
e Povolené opotfebeni je do poloviny tloustky pruzin.
30-3 strana 2 Oprava spojky Vydani 07.00
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|
® 34 — Ovladani, skfin I

34-1 Mechanizmus fazeni ‘

Montazni poloha mechanizmu fazeni
Sipka A - pohyb pfi fazeni
Sipka B - pohyb pfi volbé

A - Bowden fazeni
B - Bowden volby

C - Stinici plech 5 ;BSi 2

Q sejmout pied demontazi 1 >
fazeni R
1 - Radici paka pfevodovky
2 - Pfevodova paka

$34-0488

Vydani 07.00 Mechanizmus fazeni 34-1 strana 1
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@ Upozornéni!

Pri pracich v motorovém prostoru odpojit kostiici kabel akumulétoru.
+ Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kédovanym autoradiem zjistit kod.

¢ Po zapojeni akumulatoru u vozidel s kédovanym autoradiem vioZit kéd, nastavit hodiny, u vozidel s elektrickym
stahovénim oken provést nastaveni = Servisni prohlidky a udrzba

+ Kvyméné oviadacich bowdenu demontovat mechanizmus fazeni = Kap. 34-5.
+ Neléamat ovlddaci bowdeny.

I - Hlavice radici paky a kryt -

montazni prehled = Kap. 34-2

Il - Radici paka a téleso Fazeni -
montazni prehled = Kap. 34-3

lll - Ovladaci bowdeny - montazni
pfehled — Kap. 344
Demontaz a montaz mechaniz-
mu fazeni = Kap. 34-5

Nastaveni mechanizmu fazeni
= Kap. 34-6.

534-0490

- Mechanizmus fazeni Vydani 07.00
34-1 strana 2 $00.5317.00.15
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34

34-2 | - Hlavice radici paky a kryt - montazni prehled

1 - Hlavice radici paky
QU s manzetou
Q hlavici Fadici paky a manzetu
neni mozné vzajemné od-
délovat
U vyménit vzdy spole¢né
U demontaz a montaz = 34-2
strana 2
2 - Svérna spona
U pro upevnéni hlavice Fadici
paky k fadici pace
3 - Kryt stfedniho panelu

$34-0485

Vydani 07.00
$00.5317.00.15
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Rozpojeni manzety od fadici paky | ] /

— Uvolnit manZetu z krytu stfedniho panelu -8ipky-. > w_ ) Y

— Vyhrout manzetu pfes hlavici fadici paky. k ~
=\

1 ]
— Rozevfit svorku -Sipka- a stahnout hlavici radici paky b |
i s manZetou.
Montaz

— Obratit manzetu naruby.

— Namontovat hlavici fadici paky, manzetu a svorku
-Sipka- spojit dohromady.

Pfi nasazeni na fadici paku musi hlavice fadici paky za-
padnout do obvodové drazky fadici paky.

N34-1201

- | - Hlavice fadici paky a kryt - montazni prehled Vydani 07.00
34-2 strana 2 S00.5317.00.15
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34-3 1l - Radici paka a téleso fazeni - montazni prehled

@ Upozornéni!

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Pojistna podlozka I

Q demontaz a montaz = obr. 1 O:\ 1
v 34-3 strana 2 {?x 2

2 - Pouzdro
3 - Tla€na pruzina 3
4 - Pouzdro %/— 4 11
5- 5Nm 5—g | 5
6 - Vicko ‘,/;%7', o e ]
7 - Panev ulozeni 66— i

]
8 - Tlumié ‘/ﬁ@ :
9 - Vedeni fadici paky 7 : i
L Taendni / i
11 - Tésnéni 8 ! | 27
!
I +,
i ' ! A~
|
|
|

U mezitélesem fazeni a karo-
serii
0 samolepici
O nalepeno na télese Fazeni
12 - Radici paka
13 - Tlumié
14 - Téleso fazeni
15 - Pouzdro loziska
16 - Cep ulozeni
17 - Vodici pouzdro
18 - Tlaéna pruzina
O montaz = obr. 2 v 34-3
strana 2

19 - Uhlova paka volby
20 - 5 Nm
21 - Kryt
U pfed demontazi narovnat
jazycky
a vymeénit
22 - Bowden volby
U na uhlovou paku volby
O montazni poloha = Kap. 34-1
23 - Bowden rfazeni
Q nasazen na vedeni fadici paky
QO montazni poloha = Kap. 34-1
24 - Pojistna podlozka
25- 25 Nm
Q 4 kusy
26 - Pouzdro loziska
O Ize jej nasadit pouze v jedné poloze
27 - Pojistna podiozka

Vydani 07.00 Il - Radici paka a téleso fazeni - montazni pfehled 34-3 strana 1
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Obr. 1: Demontaz a montaz pojistného krouzku »

— Pro demontaz a montaz pojistného krouzku -Sipka A- aa |
distanéniho pouzdra -Sipka B- tlacit pomoci Srou- -
bovéku az nadoraz ve smé&ru Sipky -Sipka C- a pojist-
nou podloZku demontovat.

@ Upozornéni!

¢ Pouzdro pii zatlaGovéni nevzpricit. A

+ DrézZka pro pojistny krouZek v radici pace musi byt vi-
dét.

¢ Opatrné uvolnit pruZinu.

Obr. 2: Montaz pruziny >

— Pruzinu nasadit tak, aby rameno -A- pruziny bylo nad
¢epem -Sipka-.

A

— Potom zatahnout rameno -B- pruziny dol( tak, aby je
bylo moZno nasadit na &ep -Sipka- od spodu.

[ ]?

- Il - Radici paka a téleso fazeni - montazni pfehled Vydani 07.00
34-3 strana 2 $00.5317.00.15
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34-4 |l - Ovladaci bovdeny - montazni prehled

I @ Upozornéni!

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymodovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Bovden fazeni 1l
O nasazen na vedeni fadici
paky
QO montazni poloha = Kap. 34-
1
2 - Bovden volby
U na uhlovou paku volby

QO montazni poloha = Kap. 34-
1

3 - Pojistna podlozka
4 - Téleso fazeni
5 - Pojistna podlozka
Q pfi demontazi neposkodit

‘ bovdeny Fazeni
6 - 20 Nm

Q 3 kusy

Q pro opérku bovden(
7 - Opérka bowdenti
8 - Pouzdro

Q ulozeni opérky bovdenli na
pfevodovce

9 - Distanc¢ni podlozka
10 - Aretace bovdenu
Q pro bovden volby
11 - Aretace bovdenu
Q pro bovden fazeni

12 - Pfevodni paka = [
U montazni poloha=> Obr. 1 v
34-4 strana 2 9

13 - Smykadlo

. 14 - 20 Nm

15 - Péaka fazeni
Q s tlumicim zavazim
U nasadit tak, aby pferusené ozubeni zapadlo do fadiciho hiidele
Q po montazi provést nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6
O montazni poloha = Obr. 1 v 34-4 strana 2

Vydani 11.00 HI - Oviadaci bovdeny - montazni piehled 34-4 strana 1
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Obr. 1: Montazni poloha paky Fazeni a pfevodni > |
paky
1 - paka fazeni s tlumicim zavazim :
2 - pfevodni paka zapada smykadlem do voditka paky
fazeni -Sipka-
34-4 strana 2 Ill - Ovladaci bovdeny - montazni prehled Vydani 11.00
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34-5 Demontaz a montaz me-
. chanizmu razeni

Demontaz
— Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kddovanym
autoradiem zjistit kéd.
— Kostfici kabel akumulatoru odpojovat pfi vypnutém
zapalovani.
— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.
— Demontovat z pfevodovky bovden volby -A- a bovden p»
fazeni -B- pomoci montazniho klice a klesti.
1 - montazni kli¢ OK 13
2 - klesté

— Demontovat opérku bovden( -Sipky-. >

<5
1’,

L

)

— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -8ipky-. >

— Vyhrnout manzetu pres hlavici fadici paky.

J

Vydani 11.00 DemontaZ a montaz mechanizmu fazeni 34-5 strana 1
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— Rozevfit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky
i s manzetou.

— Demontovat stfedni panel = Karoserie - montazni
prace; opr. sk. 68.

— Odsroubovat matice -Sipky- télesa fazeni.

— Demontovat tunelové pfemosténi -1- pod vyfukovou P

soustavou.
— Vyvésit vyfukoveé potrubi na drzaku -2-. |
— Odsroubovat drzak vyfukového potrubi -2-. 5)
— Rozpojit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky ‘

-3-.
— Odsroubovat drzak -4- predniho tlumige vyfuku. |
— Demontovat stinici plech -5-. ‘
— Teéleso fazeni vykyvnout smérem dolll a vyjmout i ;

s bovdeny. |
Montaz _ ’i

3) \_ ©]

Montaz probiha v obraceném pofadi, pfitom se musi dbat © 1 !l\
na nasledujici: |
— Sesazeni vyfukové soustavy bez pnuti = Motor 1,9/ \‘o \

74 KW - mechanika; opr. sk. 26. A 4 —5
— Dbat na montazni polohu drzaku -1-. =)

® ®
1 )
® ®

34-5 strana 2 DemontaZ a montaz mechanizmu fazeni Vydani 11.00

$00.5317.01.15




FABIA 2000 » Pievodovka 02R 34

— Pred montazZi aretaci bovdenu nanést trochu poly-
‘ modcovinového tuku do kulovych panvi -A- a -B-.

@ Upozornéni!

Tuk se nesmi dostat na tésnéni -Sipky- okolo kulové
panve.

— Tlakem nasadit bovden fazeni na paku fazeni a bov- p»
den volby na pfevodni paku -Sipky-.

. Nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6.

Utahovaci momenty

Soucasti Utahovaci moment
téleso Fazeni na karoserii 25 Nm
drzak na karoserii 25 Nm
opérka bovden( na pfevodovku 20 Nm
drzak na karoserii 25 Nm :
[sstors] |
i
|
|
Vydani 11.00 DemontaZ a montaz mechanizmu fazeni 34-5 strana 3
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- Demontaz a montaz mechanizmu fazeni Vydani 11.00
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34-6 Nastaveni mechanizmu i

‘ Fazeni [
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje |

a pomocné prostiedky

¢ Zajistovaci trn -T10027-

@ Upozornéni!

¢ Predpokladem spravného nastaveni mechanizmu
fazeni je spinéni nasledujicich bod:

¢ Prvky pro oviadani fazeni a pfenos radicich pohybii
Jsou v poradku.

+ Mechanizmus fazeni mé lehky chod.
¢ Prlevodovka, spojka a ovladani spojky jsou v pofadku.

== _\\¢
) ;

e Pfevodovka v neutralu.

— Zatahnout smérem dopfedu -Sipka 1- az na doraz za- p»
jistovaci mechanizmus na bowdenu fazeni a na bow-
‘ denu volby a potom smérem doleva -Sipka 2- zajistit.

Nasledujicim zplsobem zajistit hiidel fazeni:

— Zatlagit hiidel frazeni dol() -$ipka 1-. >

— Pii stlaceni fadiciho hridele otocit areta¢nim kolikem
-A- lehce ve sméru fadiciho hfidele a pootocit do uhlu
ve -sméru Sipky 2-.

Vydani 07.00 Nastaveni mechanizmu fazeni 34-6 strana 1
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— Uvolnit manzetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. > \ / !
— Zatladit fadici paku v neutralni poloze doleva do drahy / / ‘ i
1. a 2. pifevodového stupné. g )

1 1

i

— Zasunout zajistovaci trn -T10027- otvorem -A- do ot- P
voru -B-.

— Pootodit zajistovaci mechanizmus na bowdenu fazeni p
a na bowdenu volby doprava ve -sméru Sipky 1- aZ na
doraz.

Pruzina vrati zajiStovaci mechanizmus do vychozi polo-
hy -Sipka 2-.

- Nastaveni mechanizmu fazeni Vydani 07.00
34-6 strana 2 $00.5317.00.15
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— Pootoéit packu -A- do vychozi polohy -ve sméru Sip- P

o

— Vytaéhnout zajistovaci pfipravek -T10027- z otvor(l -A- P
a-B-.

— Nasadit manzetu do krytu stfedniho panelu.

Popis funkce

e Radici paka je v neutralni poloze v draze mezi 3. a
4. pfevodovym stupném.

— Seslapnout spojku.

— Neé&kolikrat zafadit vSechny rychlostni stupné.
Zejmeéna dbat na spravnou funkci blokovani zpatecky.

Dojde-li pfi opakovaném fazeni néjakého rychlostniho B
stupné k zadrhavani, je nutno nasledujicim zplisobem vl—um'%&

zkontrolovat vili (zdvih) hfidele fazeni:

[

— Zaradit 1. rychlost.
— Zatlagit fadici paku doleva az na doraz a uvoinit.

— Soucasné pozorovat hfidel Fazeni na pfevodovce
(2. mechanik).
‘ — Hfidel fazeni musi mit pfi pohybu fadici pakou zdvih p»
asi 1 mm -Sipka-.

— Jestlize tomu tak neni, je potieba provést nastaveni
mechanizmu fazeni = Kap. 34-6.

/

Vydani 07.00 Nastaveni mechanizmu fazeni 34-6 strana 3
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34-6 strana 4

Nastaveni mechanizmu fazeni
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34-7 Demontaz a montaz
' prevodovky

Demontaz

Potfebné specialni naradi, kontrolni a mérici pfistroje
a pomocné prostredky

Uchyceni pfevodovky -3282-

Justazni deska -T30020-

Zvedak motoru / pfevodovky (napf. -V.A.G 1383 A-)
Transportni pfipravek -MP 3-478-

Zavésné zafizeni na motor -MP 9-200-

Mazaci tuk -G 000 100- L P> \\? '
> g

* & & o o o

SN

— Pred odpojenim akumulatoru u vozidel s kodovanym
autoradiem zjistit kdd.

— Kostfici kabel akumulatoru odpojovat pfi vypnutém

‘ zapalovani.

— Demontovat kryt motoru.

— Demontovat kompletni vzduchovy filtr se vzduchovou
hadici = Motor 1,9/74 TDI - vstfikovani; opr. sk. 23.

— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

— Demontovat bovden fazeni spolu s pakou fazeni -2-, p
k tomu odSroubovat matici -1-.

— Demontovat bovden volby s pfevodni pakou -4-, k
tomu odpojit pojistny krouzek -3- od pfevodni paky.

— Demontovat opérku bovden( -Sipky-, odloZit ji stranou p»
a zavésit.

— Vytahnout z drzaku -C- na pfevodovce trubkové a
hadicové vedeni -A-.

— Demontovat spojkovy valecek -B- a odloZit ho stra-
nou, zajistit dratem, systém neotvirat.

‘ — Odsroubovat drzak -C- trubkového a hadicového ve-
deni od pfevodovky.

@ Upozornéni!

Neseslapovat pedal spojky.

Vydani 11.00 Demontaz a montaz pifevodovky 34-7 strana 1
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— Odijistit a odpojit svorkovnici -Sipka 1- od spoustéte a p
svorkovnici -Sipka 2- od spinace couvacich svétel
-F4-.

— Vypadit ochrannou krytku a od$roubovat kabel -8ipka
3- od spoustéce.

]

— Odpojit svorkovnici -8ipka- ze snimace rychloméru  p
-G22-.

— Demontovat horni spojovaci Srouby motor - pfevodov-
ka.

— Vysroubovat horni upeviiovaci $rouby spoustéce.

— Demontovat levé pfedni kolo a zvednout vozidio.

— Demontovat hiukovou izolaci -Sipky-. >

z
[+]

— Demontovat predni vyfukové potrubi s katalyzatorem
= Motor 1,9/74 TDI - vstfikovani; opr. sk. 26.

- Demontaz a montaz prevodovky Vydani 11.00
34-7 strana 2 $00.5317.01.15
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— Odsroubovat drzak spoustéce -Sipka- a spolu sve- P
denim odlozit stranou.

‘ — Demontovat spousté¢ = Elektricka zafizeni; opr.
sk. 27.

— Demontovat levou pfedni vioZku blatniku = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 66; Vlozka blatniku.

— Odsroubovat kryci plech pro vnitfni ochrannou
manzetu pravého kloubového hfidele.

— Demontovat kloubové hfidele od pfirubovych hiidell;
volantem otocit doleva az na doraz.

— Oznatit polohu s$roubd -1- levé hlavy kulového $rou- P
bu, jinak by bylo tfeba pfekontrolovat geometrii napra-
vy.

‘ — Vysroubovat $rouby -1-.

— Odsroubovat drzak stabilizatoru -2- od stabilizatoru
-8ipka-.

— Otodit drzak stabilizatoru nahoru.
— Vykyvnout smérem ven hlavu loziska ¢epu kola.

)z

) 2
— Pritom vést kloubovy hfidel do podbéhu kola a ptipev- \\ (Q\%‘.%
nit ho napf. pomoci dratu k tlumidéi. “%‘) \
= D ) ‘ '/

— Pravy kloubovy hridel pfipevnit co nejvice nahofe.

Pritom neposkodit ochranny natér kloubového htide- \,* 7S lé'
e N~ ==
— Odsroubovat kyvnou vzpéru -8ipky 1 a 2-. >

— VySroubovat spojovaci $roub motor - pfevodovka nad
pravym pfirubovym hfidelem.

@ Upozornéni!

‘ Pii montazi Sroubit kyvné vzpéry -1- je tfeba je do po-
délnych dér umistit tak, aby pfevodovka a napravnice
byly co nejdale od sebe.

Vydani 11.00 Demontaz a montaz prfevodovky 34-7 strana 3
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— Demontovat maly kryci plech -A- pro setrvaénik za
pravym hiidelem s pfirubou -Sipka-.

— Demontovat uchyceni krytu motoru v levé oblasti
zavésnych ok motoru -Sipka-

— Namontovat zavésné zafizeni na motor -MP 9-200-.

@ Upozornéni!

Pri montazi haki zavésného zafizeni dat pozor na hadice
a kabely v blizkosti zavésnych ok, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

| o

>

>

34-7 strana 4 Demontaz a montaz prfevodovky Vydani 11.00
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— Pomoci vietena lehce pfedepnout agregat motor - q
pfevodovka. ‘ ' ' ’\g%f
—_— — ————— 1
. — Odpojit svorkovnici od vyrovnavaci nadrzky chladici Q @Q |

kapaliny. \ e K ’
— OdSroubovat vyrovnavaci nadrzku chladici kapaliny a ( I 7
poloZit ji na stranu, chladici soustavu neotvirat. ¥ 3

4
ey N
— Odsroubovat kompletni ulozeni motoru -Sipky-. | @ \ <@> J

“ .
o
D

Z \gg'\\

— VysSroubovat upevnovaci §rouby -Sipky- z ulozeni >
pfevodovky.

Vyjmout upevnovaci Srouby -$ipky- konzoly pfevodovky P
nasledujicim zplsobem:

— Pomoci vietena spustit agregat motor-prevodovka
natolik, az budou upeviiovaci $rouby konzoly prevo-
dovky -A- pfistupné z levého podbéhu kola.

. — Demontovat konzolu pifevodovky -A- z pfevodovky.

@ Upozornéni!

Pii spousténi agregatu motor - pfevodovka dbat na to,
aby se prevodovka nedotykala napravnice.

— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
toru/pfevodovky, napf. -V.A.G 1383 A-.

Zvedak motoru/pfevodovky s uchycenim prevodovky
-3282-, justazni desku -T30020- pro prevodovku ,02R" a
uchycovaci prvky nasledovné zkompletovat:

| 1

Vydani 11.00 Demontaz a montaz pievodovky 34-7 strana ®
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— Polozit justazni desku -T30020- na uchyceni pfevo-
dovky -3282- (justazni desku Ize nasadit pouze v jed-

né poloze). ;IO/—A &k

— Ramena uchyceni pfevodovky vyrovnat podle otvor(i
v justazni desce.

— ZaSroubovat uchycovaci prvky -A- a -C- tak, jakje P> ‘

vyznaceno na justazni desce. C
— Nasroubovat Cepy -3282/29- tak, jak je dano na
justazni desce. P
0009
o
2
S X
O
|
B
o

— Postavit zvedak motoru/pifevodovky pod vozidlo, §ip- b
ka -symbol B- (§34-0520) na justazni desce ukazuje
ve sméru jizdy vozidla.

— Vyrovnat justazni desku rovnobézné s pifevodovkou a
zaaretovat zajistovaci achyty.

— VySroubovat upeviiovaci $rouby motor - prevodovka b =
dole 3282/29 o
. “w N ) ) S
— Odtlagit pfevodovku od motoru a vykyvnout ji = y

k napravnici. Se—n= /T30020
— Prevodovku otocit pomoci vieten dozadu doll k 0
napravnici. S—— = @®)

— Potom pievodovku opatrné spustit.

/ e
. /(/ 3282 ¢ 2
— Pf¥ispousténi ménit polohu pfevodovky pomoci vieten W

uchyceni pfevodovky -3282-.

@ Upozornéni!

+ Dbéat na to, aby pfi demontazi pfevodovka -1- neleZela P>
na podélném nosniku -2- -3ipky-.

¢ Pri spousténi vést hadice chladici kapaliny kolem
pfevodovky.

- DemontaZ a montaz prevodovky Vydani 11.00
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Preprava prevodovky —r—-—l
— PifisSroubovat transportni pfipravek -MP 3-478- na > MP 3-478

skfif spojky.

— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci
zajistovaciho Cepu -Sipka-.

Pocet viditelnych otvor( = 5.

— Vyzvednout pfevodovku pomoci dilenského jefabu a
transportniho pfipravku -MP 3-478-.

— Prevodovku odlozit, napf. na pifepravni paletu.

Montaz

— Pfed montazi vySroubovat kontrolni $roub oleje a do-
pinit pfevodovy ole;.

Pinici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.
Montaz pfevodovky se provadi opaénym postupem. Dbat

na uloZeni agregatu do vozu bez pfedpéti = opr. sk. 10;
prislusného motoru.

>

— Pokud dojde k vyméné prevodovky, je nutno pouzit P
pokud mozno plvodni snimac rychlosti (obr.), paku
fazeni (= Kap. 34-3) a pfevodovou paku. \
Vydani 11.00 Demontaz a montaz prevodovky 34-7 strana 7
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— Pred montazi pfevodovky zatlaéit vypinaci paku spoj-
ky ke skiini pfevodovky a zajistit montaznim $roubem
nebo Sroubem M 3 x 35.

— Sroub po namontovani prevodovky opét vyjmout. Ot-
vor bude potom zakryt 3. pfipeviiovacim Sroubem
opérky bowdend.

@ Upozornéni!

+ Drazky hnaciho hfidele ocistit a lehce potfit mazacim
tukem -G 000 100-.

¢ Lamela spojky se musi volné pohybovat na hnacim
hrideli.

¢ Pri vyméné prevodovky dbat na spravné usazeni dis-
tan¢niho plechu mezi motorem a prevodovkou.

¢ Zkontrolovat, zda jsou v pfirubé motoru stfedici pouz-
dra k vystredéni pfevodovky, pfipadné je vioZit.

+ Namontovat uloZzeni motoru = Motor 1,9/74 -
mechanika; opr. sk. 10.

+ Sesazeni vyfukové soustavy bez pnuti = Motor 1,9/
74 kW - mechanika; opr. sk. 26.

¢ Namontovat spoustec a vedeni = Elektricka zafizeni;
opr. sk. 27.

¢ Kontrola pfevodového oleje = Kap. 34-8.
+ Nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6.

¢ Namontovat akumulgtor a drzak akumulatoru
= Elektricka zarizenf; opr. sk. 27.

¢ Po zapojeni akumulatoru u vozidel s kédovanym au-
torédiem viozZit kéd, nastavit hodiny, u vozidel s elek-
trickym stahovénim oken provést nastaveni
= Servisni prohlidky a adrzba.

Utahovaci momenty

Poz. Sroub Ks Nm
1 M12 x 55 2 80
23) M12 x 65 1 80
32 M12 x 150 2 80
4 M10 x 55 3 45

2 Sroub se zavitovym kolikem M8

A: Stredici pouzdra k vystiedéni

Kyvna vzpéra

@ Upozornéni!

Srouby -1- kyvné vzpéry je tfeba do podéinych dér umistit
tak, aby prevodovka a napravnice byly co nejdale od se-

be.

1- 30 Nm + 90° (/, otacky) - vyménit
2 - 40 Nm + 90° ('/, otacky) - vyménit

9

|

2/§

34-7 strana 8
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Kloubovy hiidel na pfirubovy hfidel = Podvozek; opr.

‘ sk. 40
e Utahovaci mo-
Soucasti ment
konzola pfevodovky na pfevodovku? 40 Nm + 90°
M10
konzola na uloZeni pfevodovky? 40 Nm + 90°
M10
ochranna krytka kloubového hfidele 35 Nm
na motoru
opérka bovdenl na prevodovku 20 Nm
paka fazeni na pfevodovku 20 Nm
spojkovy vale€ek na pfevodovku 20 Nm
hlava kulového kloubu na rameno o
piedni napravy? M8 20 Nm +90
drzak stabilizatoru ke stabilizator 40 Nm
. Srouby kola na naboj kola 120 Nm
upevilovaci matice pro dvojitou spo- 40 Nm
nu na vyfukovém potrubi
3 Tyto §rouby vZdy vyménit
Vydani 11.00 Demontaz a montaz pievodovky 34-7 strana 9
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34-8 Kontrola prevodového

Specifikace pfevodového oleje = Kap. 00-1

Mnozstvi oleje je v pofadku, kdyZ hladina pfevodového
oleje dosahuje ke spodnimu okraiji plniciho otvoru.

Pfi novém pinéni dodrzet nasleduijici:

oleje

Demontovat hlukovou izolaci = Kap. 34-7.

VySroubovat $roub kontrolniho otvoru -$ipka-. >

ZaSroubovat Sroub piniciho otvoru -Sipka-, 30 Nm.

VysSroubovat S$roub -$ipka- plniciho otvoru.

Naplnit pfevodovy olej ke spodnimu okraji plniciho ot-

~

voru.
Zasroubovat Sroub -Sipka-.

Nastartovat motor, zafadit rychlostni stupefi a nechat
prevodovku asi 2 min protacet.

Vypnout motor a vySroubovat Sroub -Sipka- a doplinit
prevodovy olej az po spodni okraj plniciho otvoru.

Zasroubovat Sroub plniciho otvoru -Sipka-, 30 Nm.

Namontovat hlukovou izolaci => Kap. 34-7.

Vydani 07.00 Kontrola pfevodového oleje
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34-9 Rozlozeni a slozeni prevodovky
. Poradi montaze — 34-9 strana 4
| - Demontaz a montaz vika I
skfiné prevodovky a
5. rychlosti = 34-9 strana 2
Il - Demontaz a montaz skfiné
pfevodovky a ovladani razeni
= 34-9 strana 3
Il - Demontaz a montaz hnaciho
hfidele, hnaného hfidele, dife-
rencialu a zasouvacich vid-
licek = 34-9 strana 4
s
¢.J
T
1 T
¥
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| - Demontaz a montaz vika skfiné pfevodovky a 5. rychlosti

1-
2.

3.
4-

7 -
8-

9 -
10 -
1 -

12 -

13 -

14 -

14 Nm
Viko skfiné pfevodovky

@ Upozornéni!

Jestlize se pfi namontované
pfevodovce montuje viko prevo-
dovky, je tfeba zkontrolovat
pfevodovy olej, pripadné jej do-
plnit = Kap. 34-8.

Tésnéni

Sroub M10, 80 Nm

U pfidrzuje talifovou pruzinu
Talifova pruzina

0 montaz = 34-9 strana 14
25 Nm '

Q pro uloZeni Eepu na skfini
pfevodovky

Cep loziska
Radici vidli¢ka 5. rychlosti

O rozlozeni a slozeni = Kap. 4
34-12

Q sefizeni = 34-9 strana 15 5

Pruzina

Pfesuvna objimka 5. rychlosti

Zapadky synchronni spojky

(3 kusy)

Jadro synchronni spojky s

kolem a synchr. krouzkem 5.

rychlosti

O roziozeni a slozeni = Kap.
35-1

S$34 - 0504

Q stazeni = 34-9 strana 6,
Abb. V34-2312

Jehlové lozisko

Q rozmér 35 x40 x 23,8

Ozubené kolo 5. rychlosti

U montazni poloha = 34-9 strana 12

34-9 strana 2

Rozlozeni a slozeni prevodovky
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34

Il - Demontaz a montaz skfiné prevodovky a ovladani Fazeni

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

+ Tésnici prostfedek -AMV 188 200 03-

1- 25 Nm
2 - Prirubovy hridel s tlacnou
pruzinou
O demontaz a montaz = 34-9
strana 4

QO kompletace = Kap. 39-2
3-25Nm
O M8x26
U pro podpéru hfidele zpatec-
ky
4- 30 Nm
Q pro podpéru hfidele zpatec-
ky
0 M8x32
5 - O-krouzek
Q vzdy vyménit
6 - Cep loziska
7- 22Nm
8- 22Nm
9 - Uzavér
10 - Skfin pfevodovky
Q oprava = Kap. 34-10
11 - Skfin spojky
QO oprava = Kap. 34-10
12 - 25 Nm a dale pootocit o 90°
Q pro upevnéni skfiné pfevo-
dovky ke skfini spojky
13 - Mechanizmus Fazeni
Q roziozeni a slozeni

14 - 22 Nm $§34-0505
Vydani 07.00 RozloZeni a sloZeni prfevodovky 34-9 strana 3
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lll - Demontaz a montaz hnaciho hiidele, hnaného hridele, diferencialu a fadicich vid-

licek

1 - Diferencial
U rozlozeni a slozeni = Kap.
39-2
2 - Tésnici krouzek
Q 4 kusy
Q vzdy vyménit
3 - Hnany hridel
Q rozlozeni a slozeni = Kap.
35-3
4 - Podpéra hfidele zpatecky
U rozloZeni a slozeni = Kap.
35-5
5 - Hridel zpatecky
U rozlozeni a slozeni = Kap.
35-5
6 - Hnaci hridel
O rozlozeni a slozeni = Kap.
35-1
7 - Radici vidli¢ka zpateéky
U rozlozeni a slozeni = Kap.
34-12
Q montazni poloha = 34-9
strana 4

8- 25Nm
9 - Mechanizmus Fazeni
Q (fadici vidlicka)
U rozlozeni a slozeni = Kap.
34-12
10 - Skiin spojky
U oprava = Kap. 34-10
11 - 25 Nm a dale pootocit o 90°

U 4 matice pro uchyceni lozis-

ka

12 - Pfirubovy hfidel s tlaénou pruzinou
Q demontaz a montaz = 34-9 strana 4

U kompletace = Kap. 39-2
13- 25 Nm

Montazni postup

Demontaz a montaz vika prevodovky, skfiné prevo-
dovky, mechanizmu fazeni, hnaciho a hnaného
hridele, diferencialu a radicich vidlic

Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje

a pomocné prostredky

Narazec¢ voditek ventill -MP 1-304-

Drzék pfevodovky -MP 3-501-

*

+ Narazeci trn -MP 3-402-

*

+ Montézni stojan -MP 9-101-

,,I""lfﬂiilh’\‘

\
L telLa

534-0506

34-9 strana 4
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Dvouramenny stahovak -Kukko 20/10-
Stahovaci haky -Matra V/170-
Horkovzdusny zdroj (napf. -V.A.G 1416-)
Cepy -M8 x 100-

Listova mérka

Tésnici prostfedek -AMV 188 200 03-

* & & & o o

Demontaz

— Podsunout zachycovaci vanu.

— Demontovat vypustny Sroub oleje -Sipka- a vypustit P
pfevodovy olej.

— Pripevnit pfevodovku na montazni stojan -Sipky-. >

— Demontovat vypinaci paku, vypinaci lozisko a vodici
pouzdro = Kap. 30-2.

— Od3roubovat viko -1- skfiné pfevodovky.

Radici vidlicku a pFesuvnou objimku 5. rychlosti demon- P>
tovat nasledovné:

— Nastavit fadici vidli¢ku -1- do volnobéhu.

— VySroubovat Sroub -2- ulozeni Cepu.

— Vyjmout €ep ulozeni -Sipka A-.

— Vytahnout fadici vidlicku z paky fazeni -Sipka B-.

— Demontovat pruzinu -3-.

— Vyjmout opatrné pfesuvnou objimku -4-, pfitom odej-
mout zapadky synchronni spojky.

— Nasadit pfesuvnou objimku bez Fadici vidlicky na
jadro synchronni spojky.

Vydani 07.00 RozloZeni a sloZeni prevodovky 34-9 strana 5
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— Ods3roubovat $rouby -A- jadra synchronni spojky a
kola 5. rychlosti. K tomu zafadit 5. rychlost -Sipka 1- a
1. rychlost -Sipky 2 a 3-.

— Hnaci a hnany hfidel jsou po zafazeni obou rychlosti
blokovany, jadro a ozubené kolo se nemohou otacet.
Nyni je moZno oba Srouby povolit.

— Vyjmout pfesuvnou objimku 5. rychlosti.

— Stahnout jadro synchronni spojky s ozubenym kolem p»

5. rychlosti a vyjmout spole¢né s jehlovym loZiskem.
A - Dvouramenny stahovak napf. -Kukko 20/10- s
hacky -Matra V/170-
B - Sroub M10 x 20

— Stahnout kolo 5. rychlosti.

@ Upozornéni!

¢ Pfi stahovani kola dat pozor na to, aby se hacky ne-
vysmekly a proto je tfeba dotahnout Sroub -Sipka-.

+ 5. Kolo po staZeni zkontrolovat zda neni poskozené.

A - Dvouramenny stahovak napf. -Kukko 20/10- s
hacky -Matra V/170-

B - Sroub M10 x 20

Pracovni postup:

+ Nasadit dvouramenny stahovak a ota¢enim $roubu

-Sipka- jej vystredit.
+ Ozubebné koio pfip. ohrat horkovzdusnym zdrojem

(napf. -V.A.G 1416-) a pomoci dvouramenného sta-
hovaku stahnout.

>

NN
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— Demontovat levy pfirubovy hfidel. K tomu jej zajistit tr- p
nem proti otaéeni a vySroubovat $roub -Sipka-.

— Demontovat oba Srouby -$ipky- podpéry hfidele >
zpatecky.

— Demontovat fadici hfidel véetné vika. Radici hfidel
dat do polohy neutralu. -4

— Nasledovné odSroubovat Srouby -8ipky- a vytahnout P
fadici hfidel odpacenim vika fazeni ze skfiné pfevo-
dovky.

~7

Vydani 07.00 RozloZeni a sloZeni prevodovky 34-9 strana 7
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— Demontovat Srouby -Sipky- z vika -A- a uloZzeni Gepu P |
-B- na spodni strané prfevodovky.

— Vytladit opatrné& uzavér -A- pomoci narazece voditek P
ventilll -MP 1-304- a kladiva -B-.

— Demontovat ¢epy loziska -A- na horni strané prevo-
dovky a spojovaci Srouby -B- skiiné prevodovky se
skiini spojky v oblasti diferencialu.

- Rozlozeni a sloZeni pfevodovky Vydani 07.00
34-9 strana 8 $00.5317.00.15
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— Demontovat Srouby -A- | které slouzi k pfipevnéni
skiiné spojky ke skfini pfevodovky.

@ Upozornéni!

Matice -B- pro upevnéni loziska hnaného hridele se nes-
mi demontovat.

— Opatrné oddélovat skfin pfevodovky stridavé na
kazdé strané na pfecnivajicich okrajich pfevodovky
-8ipky-; pfitom dbat na to, aby nedoslo k poskozeni
tésnicich ploch.

— Demontovat fadici vidlicky -A- spoleéné s voditky
fazeni.

— Odsroubovat fazeni zpatec¢ky -B-.

>

>

>
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— Demontovat matice -B- upevnéni loZiska hnaného
hiidele.

— Vyjmout postupné zpatecku -A- , hnaci hfidel -B- a
hnany hfidel -C- ze skfiné spojky.

— Demontovat hfidel s pfirubou vpravo a vyjmout dife-
rencial.

Montaz

— Vlozit diferencial.

— Tésnici krouzky -Sipky- uchyceni loZiska hnaného
hfidele vzdy vyménit.

@ Upozornéni!

Obrazek znazorriuje pouze tfi ze &tyr tésnicich krouzka.

— Nasadit hnaci hfidel, hnany hfidel a hfidel zpatecky
spolecné.

— Utahnout matice uchyceni loziska hnaného hfidele 25
Nm a dale pootocit o 90°.

— Vydistit zavity podpéry hfidele kola zpatecky od zaji-
Stovaciho prostiedku. Vycisténi se mlze provést
zavitnikem.

— Nasadit podpéru hfidele zpatecky.

— Namontovat mechanizmus fazeni zpatecky a
utdhnout upeviiovacimi Srouby 25 Nm.

>

>

>
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Montazni poloha zpatecky. >

— Namontovat fadici vidlicky spolecné s pakami fazeni.

— Nasroubovat ¢ep -A- M 8 x 100 do podpéry zpatetky b
tak, aby byl po nasazeni skfiné pfevodovky vyrovnan.

— Vyrovnat paky fazeni.

@ Upozornéni!

Radicf vidlice musi byt nasazeny do drazek presuvnych
objimek.

— Rovnomérné potfit t&snici plochu tésnicim prostied-
kem -AMV 188 200 03-.

— Nasadit skfifn pfevodovky a upeviiovaci $rouby
utahnout 25 Nm a dale pootocit o 90°.

Zamontovat Srouby podpéry htidele zpatecky -Sipka-

nasledujicim zptisobem:

— Nasadit Srouby -a-, demontovat ¢epy, namontovat P
Srouby -b- a ruéné jej dotahnout.

Poradi utahovani:

1 - Sroub -a- 30 Nm (M8 x 32)
2 - Sroub -b- 25 Nm (M8 x 26)

/._w-l 77 "/" %
A

NS

________

R
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— Namontovat &epy -Sipka- fadicich vidlicek. Mechaniz- p
mus Ffazeni vyrovnat Sroubovakem tak, ze kazdy Cep
je mozno zamontovat.

— Rovnomérné potfit tésnici plochu vika tésnicim

— Nasadit viko fadiciho hfidele a utahnout Srouby

Zamontovat fadici hfidel nasledujicim zplsobem:

prostfedkem -AMV 188 200 03-.

22 Nm.

Paky fazeni dat do polohy neutralu.

Usadit vystupek -ipka 1- do vybrani ve skfini. Radici
hridel postavit tak, aby fadici palec -Sipka 2- zapadnul

do voditek Fazeni.

Rovnomérné potfit tésnici plochu vika fazeni tésnicim

prostfedkem -AMV 188 200 03-.

Namontovat viko fazeni fadiciho hfidele a utahnout

Srouby 22 Nm.

Montazni poloha kola 5. rychlosti

Drazka -Sipka- smérfuje ke skfini pfevodovky.

()

V34 - 2009
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— Ohfat ozubené kolo asi na 100°C.
. — Natlagit ozubené kolo 5. rychlosti. > MP 3-402

Kontrola synchronniho krouzku 5. rychlosti na
opotrebeni

— Nasadit krouzek na kuzel ozubeného kola a zkontro- b
lovat pfed montazi ozubeného kola a synchronniho
krouzku miru -a- pomoci listovych mérek.

‘ Tolerance Hranice
novych dila opotiebeni

rozmér -a- 11...1,7mm 0,5mm

— Nasadit kolo 5. rychlosti s jehlovym loZiskem.

— Nasadit synchronni krouzek 5. rychlosti na kolo 5.
rychlosti.

— Smontovat jadro synchronni spojky s posuvnou ob-
jimkou 5. rychlosti = Kap. 35-1.

Montazni poloha jadra synchronni spojky a po- p
suvné objimky 5. rychlosti

ZaSpicatélé zuby posuvné objimky -Sipka 1- a zvy$ena
pfiruba jadra synchronni spojky -Sipka 2- sméruji ke

skfini pfevodovky.

. Dréazky -Sipka 3- jadra synchronni spojky lezi s nalitky
synchronniho krouzku na jedné pfimce (Sipky v obr. N35-
0018 = 34-9 strana 14.

@, [~ o0ss]

N\
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Synchronni krouzek 5. rychlosti s nalitky zamka p

-Sipky-

— Ohfat jadro synchronni spojky asi na 100°C.

— Narazit jadro synchronni spojky a pfesuvnou objimku P

5. rychlosti.

@ Upozornéni!

Pri narazeni dbat na volny chod synchronniho krouZku.

— Nasroubovat upevfiovaci Srouby jadra synchronni
spojky a kola 5. rychlosti.

Montazni poloha talifovych pruzin pro upevio- p

vaci Srouby ozubeného kola a jadra synchronni
spojky 5. rychlosti

Vnéjsi primér (vypoukla strana -Sipky-) sméfuje k 5.
rychlosti.

-+ MP 3-402

7

34-9 strana 14
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— Pred utahovanim upevnovacich $roubl -$ipky- je >
tfeba zafadit sou¢asné dva prevodové stupné
= 34-9 strana 6, Abb. N34-0927.
— Namontovat fadici vidlicku 5. rychlosti.
i
T
e
q
Sefizeni 5. rychlosti
- Zafadit 5. rychlost. >
— Povolit Sroub -1-. Pfesuvnou objimku a pfesouvac¢
tla€it ve -sméru Sipky- silou asi 10 N.
— Dotahnout Sroub -1- 25 Nm.
— Vyfadit 5. rychlost. Posuvna objimka musi nyni stat v
neutralni poloze.
e Kontrolni méfeni:
— PFesuvnou objimku -1- tlagit stejnomérné silou asi P
10 N ve sméru kola 5. rychlosti -3-. 1
Pfesuvna objimka zistane pfitom ve volnobé&hu. &z’ ! *
]
— Zméfit listovou mérkou -A- sparu -a- mezi pfesuvnou ' a
objimkou (na strané odvracené od kola 5. rychlosti) a l
segmentem -2-. . I
— Sparu -a- je tfeba zjistit na obou stranach a jeji ma- I ! | i
ximalni hodnota méize byt 0,2 mm. ' X ; 2
I '
i ! i
+ ‘( ! f +
|
_fﬁ_—-—\_l
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— Namontovat viko skfiné pfevodovky. |

— Namontovat oba pfirubové htidele i s pruzinami, tfeci- p A
mi a kuzelovymi krouzky. -
— Namontovat vodici pouzdro vypinaciho loZiska spoj-
ky, vypinaci paku spojky a vypinaci lozisko spojky
= Kap. 30-2.
1
34-9 strana 16 Rozlozeni a slozeni pievodovky Vydani 07.00
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34-10 Oprava skiiné prevodovky a skiiné spojky

‘ Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky

Trn -MP 3-403-

Pridavny dil -MP 3-403/1-

Pritla¢ny dil -MP 3-411-

Pritla¢ny dil -MP 3-420-

Zavitova ty¢ -MP 3-434-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Pfitlacny kotou¢ -MP 3-455-

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-460-

Tésnici prostredek -AMV 188 200 03-

* & & & & O o o o

1 - Skfin prevodovky
O pfi vyméné: nastavit hnaci
hfidel a diferencial = Kap.
39-3

’ 2 - Sroub, 30 Nm
O bez magnetu
3 - Jehlové lozisko

U pro hnany hfidel

Q wvylisovani = obr. 1 v 34-10
strana 2

O montaz a zajisténi = obr. 2v
34-10 strana 3
4 - Nastavovaci podlozka
U pro hnaci hridel
U pfehled nastaveni = Kap.
39-3
5 - Vnéjsi krouzek kuzelikového
loziska
U pro hnaci hfidel
0O demontaz a montaz = Kap.
35-1
0 pfi vyméné: nastavit hnaci
. htidel = Kap. 35-2.
6 - Vnéjsi krouzek kuzelikového

11

loziska 7] %
Q pro hnany hfidel . //g_ﬁ > 12
Q demontaz a montaz = Kap. 16 @ 13
35-3 , j
Q pfi vymeéné: nastavit hnany 15 6:5 u@;\ 14
htidel = Kap. 35-4. NE) L
7 - Nastavovaci podlozka

O pro hnany hfidel

Q pfehled nastaveni = Kap. 39-3
8 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska

U pro hnaci hfidel

O demontaz a montaz = Kap. 35-1

O pfi vyméné: nastavit hnaci hfidel = Kap. 35-2.
9 - Pouzdro jehlového loziska

Q0 demontaz a montaz = Kap. 35-5

. 10 - Stiedici pouzdro
U 2 kusy

Vydani 07.00 Oprava skiiné prevodovky a skiiné spojky 34-10 strana 1
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11 - Skfin spojky
Q pfi vyméné: prehled nastaveni = Kap. 39-3 |
12 - Kulovy €ep, 25 Nm 5
Q namazat mazacim tukem MoS,
13 - Vodici pouzdro s O-krouzkem
Q O-krouzek je upevnén na vodicim pouzdfe. Pfi po$kozeni O-krouzku vymeénit vodici pouzdro.
O s tésnicim krouzkem pro hnaci hridel
Q vyrazZeni tésniciho krouzku = obr. 3 v 34-10 strana 3
Q0 nasazeni tésniciho krouzku = obr. 4 v 34-10 strana 3
Q vymeéna tésniciho krouzku vyzaduje demontaz pouzdra
14 - 18 Nm
15 - Tésnici krouzek
U pro pravy piirubovy hfidel
Q0 vyména = Kap. 39-1
16 - Pouzdro
Q pro pravy tésnici krouzek = poz. 15 v 34-10 strana 2
U demontaz = obr. 5 v 34-10 strana 4
Q montaz = obr. 6 v 34-10 strana 4
17 - Pohon rychloméru, 10 Nm ‘
18 - 30 Nm
O bez magnetu
19 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
U diferencialu
0 demontaz a montaz = Kap. 39-2
O pfi vyméné: sefidit diferencial = Kap. 39-4.
20 - Magnet
U je drzen délici plochou skfiné
21 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q diferencialu
U demontdZ a montaz = Kap. 39-2
Q pfi vymeéné: sefidit diferencial = Kap. 39-4.
22 - Nastavovaci podlozka
U diferencialu
O pfehled nastaveni = Kap. 39-3
23 - Tésnici krouzek ‘

O pro levy pfirubovy hridel
Q vyména = Kap. 39-1

Obr. 1: Vylisovani jehlového loziska > P

1 MP 3-403

s

MP 3-455

o] | @

- Oprava skfiné prfevodovky a skfiné spojky Vydani 07.00
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]

Obr. 2: Montaz jehlové loziska az nadoraz > 5
— Zajistit jehlové loZisko ve skfini pfevodovky na tfech, |

vzajemné piesazenych mistech o 120° pomoci trnu.
7 & ‘
P 3-403
MP 3-460

Obr. 3: Vyrazeni tésniciho krouzku z vodiciho pouz-
dra

MP 3-450

- ——— =
MP 3-403
L
/_

Obr. 4: Narazeni tésniciho krouzku do vodiciho >
pouzdra az nadoraz

() M4t

Vydani 07.00 Oprava skfiné pfevodovky a skiiné spojky
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Obr.5: Demontaz pouzdra pomoci $roubovéaku

Obr. 6: Nalisovani pouzdra

A - NaSroubovat zavitovou ty¢ku z montazniho pfiprav-
ku -MP 3-434- do mezikusu diferencialu.

B - Matice M12 s podlozkou

— Otacenim matice -B- nalisovat pouzdro pomoci pfit-
laéného dilu -MP 3-420- az nadoraz.

Ei] Upozornéni!

U rozloZené prevodovky nalisovat pouzdro pomoci pfit-
laéného dilu -MP 3-420- aZ nadoraz.

-
p—

~

]
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34

34-11 Rozebrani a smontovani
mechanizmu razeni

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

* & & O o o o

1-

2-
3-

7 -
8-

10 -
1 -

12 -
13 -

14 -

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-406-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-
Vodici dil - odsazeny -MP 3-454-
Pritlatny kotou¢ -MP 3-456-
Trubkovy dil -MP 3-479-

Vnitfni vytahovak -Kukko 21/3-
Mazaci tuk -MoS-,

Radici hfidel

U dbat na spravné pfifazeni
= Katalog nahradnich dilQ

Dorazovy krouzek

Kulové pouzdro

Q vytazeni = Obr. 1 v 34-11
strana 2

O nalisovani= Obr. 2v34-11
strana 2

Viko fazeni .

O s aretaci pro fadici htidel

Q dbat na spravné pfifazeni
= Katalog nahradnich dil{

Spinac zpatecky, 20 Nm

Q wvystupek lehce potfit ma-
zacim tukem MoS,

Pfevodova paka

U montazni poloha = Kap. 34-
4

Pouzdro loziska

Tésnici krouzek

O vypacit Sroubovakem

U montaz = Obr. 3 v 34-11
strana 2

Q vyplnit prostor mezi brity tés-
nicim tukem -G 052 128 A1-

Krytka

O pro odvzdusiiovani prevo-
dovky

20 Nm

Radici paka pfevodovky

U nasadit tak, aby pferusené

ozubeni zapadlo do fadiciho hfidele
Q Ize vyménit pfi namontovaném mechanizmu fazeni

O montazni poloha = Kap. 344
Pojistna podiozka

15 Nm

Q zajistuje fadici hiidel

Uzavér

Vydani 11.00
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Obr. 1: Vytazeni kulového pouzdra z vika fazeni »

— Pfed vytazenim kulového pouzdra zniéit plastikovou
klec a nasledné vyjmout kuli¢ky.

‘%/MP 3-454 -

MP 3-406

A - Vnitfni vytahovak 18,5 az 23,5 mm, (napf.
-Kukko 21/3-)

34 FABIA 2000 » Pfevodovka 02R {
|

e

Obr. 2: Nalisovani kulového pouzdra do vika Fazeni p

MP 3-448
MP 3-456 ®
MP 3-406

Obr. 3: Nalisovani tésniciho krouzku az nadoraz »

- Rozebrani a smontovani mechanizmu fazeni Vydani 11.00
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34-12 Rozebrani a smontovani radicich vidliéek

‘ Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

Narazec voditek ventil(i -MP 1-304-

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-407-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-448-

Pfitlacny dil -MP 3-453-

Pfitlagny kotou¢ -MP 3-455-

Vymezovaci krouzek -MP 3-458-

Pfipravek na demontaz ¢alounénych vyplni -MP 8-506-

* & & & o o o

1 - Svorka

Q demontaZ = obr. 1 v 34-12
strana 2

Q montaz = obr. 2 v 34-12
strana 2

U vidy vymenit
2 - Segment

‘ Q oznaceni = obr. 3v 34-12
strana 2

U po montazi svorky musi jit
segmentem jesté lehce
otadet

3 - Radici vidli¢ka 5. rychlosti

Q nastaveni = Kap. 34-9

4 - Paka razeni 1. a 2. rychlosti

5 - Paka fazeni zpatecky

1

6 - Krouzek
7 - Pojistny krouzek
8 - Segment
U oznaceni = obr. 3 v 34-12
strana 2

O po montazi svorky musi jit
segmentem jesté lehce
otacet

‘ 9 - Kulickové lozisko
Q demontaz = obr. 4 v 34-12

strana 3
Q nalisovani = obr. 5v 34-12 15 g
strana 3
10 - Radici vidli¢ka 3. a 4. rychlosti g 13 7 1 9 12 1
O se segmentem = obr. 6 v 14 @
34-12 strana 3
11 - Radici vidli¢ka 1. a 2. rychlosti
0 se segmentem = obr. 6 v 34-12 strana 3
12 - Segment
U oznaceni = obr. 3 v 34-12 strana 2
O po montaZi svorky musi jit segmentem jesté lehce otacet
13 - Podpéra radici vidlicky zpatecky
14 - Kluzna podloZka (tvar houby)
15 - Pruzina
16 - Radici vidli¢ka zpateéky
‘ 17 - 25 Nm
18 - Presouvac 5. rychlosti
Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani fadicich vidlicek 34-12 strana 1

$§00.5317.00.15




34 FABIA 2000 » Pievodovka 02R

19 - Paka razeni 5. rychlosti
20 - Paka razeni 3. a 4. rychlosti

Obr.1: Demontaz svorky > A
— Upnout fadici vidlicky do svéraku s ochrannymi Celist- _\_.._.___,___!'
mi -B-. ) / —

— Vypacit svorku -A- ve sméru Sipky.

B

Obr. 2: Montaz svorky -

— Zatlacit svorku pomoci nastréného klice s rukojeti do
drazky segmentu.

@ Upozornéni!

Po montazi svorky musi jit segmentem jesteé lehce otacet.

A - Nastrckovy kli€, €. 10 mm
B - Ochranné celisti

Obr. 3: Oznaceni miry -a- na segmentu |
1- segment 1. a 2. rychlosti = 11,4 mm
2 - segment 3. a 4. rychlosti = 7,6 mm
3- segment 5. rychlosti = 6,0 mm
\
2
34-12 strana 2 Rozebrani a smontovani fadicich vidli¢ek Vydani 07.00
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Obr. 4: Demontaz kulickového loziska

‘ Upozornéni!

Pri demontézi a montazi kulickového loZiska neposkodit
fadici vidlicky.

MP 3-458

Obr. 5: Nalisovani kulickového loziska az nadoraz P

 MP 3-448
MP 3-455

MP 3-407

Obr. 6: Radici vidlicka s namontovanymi segmenty b

]
Mira -a- (mm) O—r
fadici vidlicka 1. a 2. rychlosti 88,4 ... 89,1
. fadici vidlicka 3. a 4. rychlosti 96,0... 96,7
Pfifazeni segmentl = obr. 3 v 34-12 strana 2. a
]
L=
V34 - 2031
Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani fadicich vidlitek 34-12 strana 3
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35 — Kola, hridele

35-1 Rozebrani a smontovani

hnaciho hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje

a pomocné prostredky

Pfitlaény kotou& -MP 3-406-
Hlaviénik - razidio -MP 3-408-
Pfitlacny dil -MP 3-411-
Pritlacny kotou¢ -MP 3-413-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-
Hlaviénik - razidlo -MP 3-448-
Trubkovy dil -MP 3-451-
Pfitlacny kotou¢ -MP 3-455-
Pfitlagny kotou¢ -MP 3-456-
Trubkovy dil -MP 3-4013-
Délici pfipravek, napf. -Kukko 17/1-

@ Upozornéni!

® & & 6 & 6 O o o o o

+ Priimontazi novych ozubenych kol vénovat pozornost

technickym udajum = Kap. 00-1.

¢ Pokud pfi vyméné dili dojde ke zméné polohy kuZeli-
kovych loZisek, musi se hnaci hiidel znovu nastavit.

Prehled nastaveni = Kap. 39-3.
¢ LoZiska vymériovat soucasné.

Vydani 07.00
$00.5317.00.15
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1 - Skfin spojky

2 - Vnéjsi krouzek kuzelikového A
loziska & -
Q vylisovani = obr. 1 v 35-1 22
strana 3 & 21
Q nalisovani = obr. 2 v 35-1
strana 3 9 ) @: 17
3 - Vnitfni krouzek kuzelikového 88— & —= 20
loziska ks 19
Q vylisovani = obr. 3 v 35-1 7 ) i
strana 4 B 18
Q nalisovani = obr. 4 v 35-1 (4 — 17
strana 4

4 - Hnaci hiidel
U nastaveni = Kap. 35-2
5 - Ozubené kolo 3. rychlosti

O nakruzek sméfuje ke
4. rychlosti

O vylisovani = obr. 6 v 35-1
strana 5

O nalisovani = obr. 7 v 35-1
strana 5
6 - Pojistny krouzek
U vZdy vymenit
7 - Ozubené kolo 4. rychlosti
Q wvylisovani s vnitinim
krouzkem kuzelikového

loZiska a s pouzdrem
= obr. 5 v 35-1 strana 4

O nalisovani = obr. 8 v 35-1

strana 5
Q nakruzek sméfuje ke N35-0016
3. rychlosti

8 - Vnitini krouzek kuzelikového lozZiska
O vylisovani s ozubenym kolem 4. rychlosti a s pouzdrem = obr. 5 v 35-1 strana 4
U nalisovani = obr. 9 v 35-1 strana 6

9 - Tfeci krouzek
U rozmér 29,2 x49x 2,5 .
10 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q vylisovani = obr. 11 v 35-1 strana 6
Q nalisovani = obr. 12 v 35-1 strana 7
11 - Nastavovaci podlozka
O urceni tloustky = Kap. 35-2
12 - Skrin prevodovky
13 - Pouzdro
Q pro jehlové lozisko
Q stahnout s ozubenym kolem 4.rychlosti a vnitfnim krouzkem kuzZelikového loZiska = obr. 5 v 35-1 strana 4
O nalisovani = obr. 10 v 35-1 strana 6
U pfed montazi nasadit treci krouzek = poz. 9 v 35-1 strana 2
Q rozmér 29 x 35 x 24,1
14 - Jehlove lozisko
O rozmér 35 x 40 x 23,8
15 - Ozubené kolo 5. rychlosti
Q stahnout spolecné s jadrem synchronni spojky 5. rychlosti = Kap. 34-9 ‘

Rozebrani a smontovani hnaciho hridele Vydani 07.00

$§00.5317.00.15
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16 - Synchronni krouzek 5. rychlosti i
Q s nalitky zamk( = Kap. 34-9
‘ Q zkontrolovat zda neni opotfeben = Kap. 34-9
17 - Pruzina
Q montazni poloha => obr. 14 v 35-1 strana 7
18 - Zapadky synchronni spojky (3 kusy)
O montazni poloha = obr. 13 v 35-1 strana 7
19 - Jadro synchronni spojky 5. rychlosti
O demontaz a montaz = Kap. 34-9
20 - Presuvna objimka 5. rychlosti
U demontaZ a montaz = Kap. 34-9
21 - Talifova pruzina
O montazni poloha = Kap. 34-9
22 - 80 Nm
Q pfidrzuje talifovou pruzinu = Kap. 34-9

Obr. 1: Vylisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P

' loziska

Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P>
loziska

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaciho hfidele 35-1 strana 3
$00.5317.00.15




35

FABIA 2000 > Pievodovka 02R

Obr. 3: Vylisovani vnitiniho krouzku kuzelikového p

lozZiska

A - Délici pfipravek, napf. -Kukko 17/1-

Obr. 4: Nalisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P

loziska

Obr. 5: Vylisovani ozubeného kola 4. rychiosti s
kuzelikovym loziskem a pouzdrem

>

MP 3-408

MP 3-451
MP 3-406

35-1 strana 4 Rozebrani a smontovani hnaciho hfidele Vydani 07.00
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Obr. 6: Vylisovani ozubeného kola 3. rychlosti >

Obr.7: Nalisovani ozubeného kola 3. rychlosti | g

Obr. 8: Nalisovani ozubeného kola 4. rychlosti |

Nakruzek sméfuje ke 3. rychlosti.

N

/_MP 3-406
A

I $35-0054 | —

Vydani 07.00
$00.5317.00.15
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Obr.9: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového p»

loziska

Obr. 10: Nalisovani pouzdra jehlového loZiska >

Obr. 11: Vylisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P

loziska

MP 3-406

| $35-0056 l

MP 3-423
MP 3-456

35-1 strana 6
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Obr. 12: Nalisovani vnéj§iho krouzku kuzelikového p
loZiska

‘ — Po nastaveni hfidele namontovat s nastavovaci pod-
loZzkou.

Obr. 13: Synchronni krouzek 5. rychlosti >

1 - Pruziny zapadek synchronni spojky

2 - PFfesuvna objimka se tfemi drazkami -Sipka A- pro
‘ zapadky synchronni spojky -pozice 4-

3 - Jadro synchronni spojky

4 - Zapadky synchronni spojky

Montazni poloha: osazeni -Sipka B- sméfuje k za-
Spicatélym zublm pFfesuvné objimky -pozice 2-.

Obr. 14: Slozeni pfesuvné objimky a jadra synchron- p»
ni spojky 5. rychlosti

C
— Pretahnout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni \ . C
spojky. SRS

Zaspicatélé zuby -A- pfesuvné objimky a osazeni -B-
jadra jsou na stejné strané.

Drazky pro zapadky synchronni spojky v pfesuvné objim-
ce a jadru musi byt v protilehlé poloze = obr. 13 v 35-1
strana 7.

— Nasadit zapadky synchronni spojky (Montazni po-
loha: = obr. 13 v 35-1 strana 7).

— Namontovat pruziny po 120° pod osazeni -C-.

5 [Tz ]

. Pruziny musi byt zahnutym koncem pied zapadkami pro
synchronni spojku -8ipky-.

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaciho hfidele 35-1 strana 7
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35-2 Serizeni hnaciho hridele

(Stanoveni tloustky nastavovaci podiozky)

Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

Zakladni mérka -MP 3-405/17-

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-413-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-423-

Univerzalni drzak Ciselnikového uchylkoméru
-MP 3-447-

Pfitlacny kotou¢ -MP 3-456-
+ Drzéak pfevodovky -MP 3-501-

* & & o

*

Nové sefizeni hnaciho hfidele je nutné pokud se vyméni:

¢ Skiin pfevodovky

+ Skrin spojky

+ Hnaci hfidel

¢ Ozubené kolo 4. rychlosti

nebo
+ Kuzelikové lozisko
Prehled nastaveni: = Kap. 39-3

— Nalisovat vné;jsi krouzek do skfiné spojky az nadoraz
= Kap. 35-1.

— Nalisovat vnejsi krouzek kuzelikového loZziska pomoci b

pfitlaéného kotou€e -MP 3-413- bez nastavovaci pod-
loZzky do skiiné pfevodovky aZz nadoraz.

— Viozit hnaci hfidel do skfiné spojky a nasadit skfin
pfevodovky. Srouby utahnout 25 Nm.

— Upnout méfici pfipravek s uchylkomérem do spojkové b

skriné.

— Pootocit nékolikrat hnacim htidelem, aby se usadila
loZiska. D&t uchylkomér do tahu 1 mm a nastavit na
,,0“.

@ Upozornéni!

Tento postup se musi opakovat pred kaZzdym mérfenim,
nebot uchylkomér se bez pootoceni hfidelem nevrati do
své vychozi polohy na "0".

— Zatlagit na hfidel ve sméru Gchylkoméru -ve sméru
Sipky-.
— Odegist hodnotu vlile na uchylkoméru (pfiklad: 1,21).

@ Upozornéni!

Uchylkomér se nevréti do své vychozi polohy.

— Stanovit hodnotu nastavovaci podlozky z tabulky
= 35-2 strana 2 (priklad: 1,175).

— Demontovat hnaci hfidel a vylisovat ze skiiné pfevo-
dovky vnéjsi krouzek loZiska pomoci pfitlacného ko-
tou€e -MP 456-.

-405/17
C Q]
/)g

p
7/ [sss010 |

Vydani 07.00 Sefizeni hnaciho hfidele
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— Nalisovat vné&j$i krouzek s nastavovaci podloZzkou
1,175 do skfiné prevodovky pomoci pfitlatného ko-
touce -MP 3-413-.

— Nasadit skfif pfevodovky a $rouby utahnout 25 Nm a
dale pootocit o 90°.

Tabulka nastavovacich podlozek

Vile loziska Nastavovaci podlozka
naméfena hodnota (mm) tloustka (mm) ¢islo nahradniho dilu
0,671 ... 0,699 0,650 02A 311 140
0,700 ... 0,724 0,675 02A 311140 A
0,725 ... 0,749 0,700 02A 311140 B
0,750 ... 0,774 0,725 02A 311140C
0,775 ... 0,799 0,750 02A 311140D
0,800 ... 0,824 0,775 02A 311140 E
0,825 ... 0,849 0,800 02A 311140 F
0,850 ... 0,874 0,825 02A 311140 G
0,875 ... 0,899 0,850 02A 311140 H
0,900 ... 0,924 0,875 02A 311140J
0,925 ... 0,949 0,900 02A 311140 K
0,950 ... 0,974 0,925 02A 311140L
0,975 ... 0,999 0,950 02A 311140 M
1,000 ... 1,024 0,975 02A 311 140N
1,025 ... 1,049 1,000 02A311140P
1,050 ... 1,074 1,025 02A 311140 Q
1,075 ... 1,099 1,050 02A 311140 R
1,100 ... 1,124 1,075 02A 311140 S
1,125 ... 1,149 1,100 02A311140T
1,150 ... 1,174 1,125 02A 311 140 AA
1,175 ... 1,199 1,150 02A 311 140 AB
1,200 ... 1,224 1,175 02A 311140 AC
1,225 ... 1,249 1,200 02A 311 140 AD
1,250 ... 1,274 1,225 02A 311 140 AE
1,275 ... 1,299 1,250 02A 311 140 AF
1,300 ... 1,324 1,275 02A 311 140 AG
1,325 ... 1,349 1,300 02A 311 140
02A 311 140
1,350 ... 1,374 1,325 02A 311 140
02A 311140 A
1,375 ... 1,399 1,350 02A 311140 A
02A 311140 A
1,400 ... 1,424 ' 1,375 02A 311140 A
02A 3111408B
1,425 ... 1,449 1,400 02A 3111408
02A 311140B
1,450 ... 1,474 1,425 02A 3111408B
02A311140C
1,475 ... 1,499 1,450 02A 311140C
02A 311140C
1,500 ... 1,624 1,475 02A 311140 C
02A 311140D
1,525 ... 1,649 1,500 02A 311140D
02A 311140D

o Sefizeni hnaciho hfidele Vydani 07.00
35-2 strana 2 $00.5317.00.15
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Vile loziska Nastavovaci podlozka
‘ naméfena hodnota (mm) tloustka (mm) ¢éislo nahradniho dilu
1,550 ... 1,574 1,625 02A 311140D
02A 311140 E
1,575 ... 1,599 1,550 02A 311140 E
02A 311140 E
1,600 ... 1,624 1,575 02A 311140 E
02A 311140 F
1,625 ... 1,649 1,600 02A 311140 F
02A 311140 F
1,650 ... 1,674 1,625 02A 311140 F
02A 311140 G
1,675 ... 1,699 1,650 02A 311140 G
02A 311140 G
1,700 ... 1,724 1,675 02A 311140 G
02A 311140 H |
1,725 ... 1,749 : 1,700 02A 311140 H
02A 311140 H |
‘ 1,750 ... 1,774 1,725 02A 311140H
02A 311140 J
1,775 ... 1,791 1,750 02A 3111404
02A 311140 J

Kontrolni méreni

— Upnout drzak uchylkoméru s tuchylkomérem. >

— Pootogit nékolikrat hnacim hfidelem, aby se usadila
kuzelikova lozZiska.

— Zatlagit hnaci hfidel ve sméru Sipky.

— Vile loziska musi byt v toleranci min. 0,01 ... max.
0,09 mm.

Vydani 07.00 Sefizeni hnaciho hfidele 35-2 strana 3
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35-3 Rozebrani a sestaveni
‘ hnaného hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiredky

Pritlaény kotou¢ -MP 3-407-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-

Pritlany dil -MP 3-411-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-423-

Hiavi¢nik - razidlo -MP 3-448-

Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-449-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Stahovaci kruh -MP 3-452-

Pritlacny kotou¢ -MP 3-455-

Uchycovaci listy -MP 3-457-

Pfitlacny kotou¢ -MP 3-460-

Trubkovy dil -MP 3-461-

Natlacovaci pfipravek -MP 3-466-

Stahovak na kuzelikova loZiska -V.A.G 1582-
Stahovak -V.A.G 1582/5-

Dvoramenny stahovak (napf. -Kukko 20/10-)
Hadky, napf. -Kukko 1-250-

Vnitfni vytahovak , napf. -Kukko 21/6-
Opéra, napr. -Kukko 22/2-

Délici pfipravek, napt. -Kukko 17/2-

® & & 6 S 6 O 6 6 O O O O O O o o o o

Vydani 11.00 Rozebrani a sestaveni hnaného hridele 35-3 strana 1
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@ Upozornéni!

¢ Pri montaZi novych ozubenych kol nebo nového hiidele dbejte na technické tdaje = Kap. 00-1.
¢+ DemontaZ a montaz hnaného hridele = Kap. 34-9

¢+ Obé kuZelikové loZiska vyménit soucasné.
*
*

Od 09.00 jsou prevodovky vyréabény se zménou synchronizaci 1. rychlosti.
Rozebrani a smontovani hnaného hridele = 5-stupriové prevodovka 02J; opr. sk. 35

16—

B—O |
1H— &
|

I 28

L. |
12 i é 26
11 —@ éﬁ? 25

13

@
10—

24\©

8

$35-0202

- Rozebrani a sestaveni hnaného hfidele Vydani 11.00
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35-3 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele

‘ Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-407-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-408-

Pritlacny dil -MP 3-411-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-423-

Hlaviénik - razidlo -MP 3-448-

Hlavi€nik - razidlo -MP 3-449-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Stahovaci kruh -MP 3-452-

Pritlaény kotou¢ -MP 3-455-

Uchycovaci listy -MP 3-457-

Pfitlaény kotou¢ -MP 3-460-

Trubkovy dil -MP 3-461-

Natlaovaci pfipravek -MP 3-466-
Stahovak na kuzelikova loZiska -V.A.G 1582-
Stahovak -V.A.G 1582/5-

Dvoramenny stahovak (napfi. -Kukko 20/10-
Hacky, napf. -Kukko 1-250-

Vnitfni vytahovak , napf. -Kukko 21/6-
Opéra, napf. -Kukko 22/2-

Délici pfipravek, napf. -Kukko 17/2-

@ Upozornéni!

+ P montazi novych ozubenych kol nebo nového hridele dbejte na technické tidaje = Kap. 00-1.
¢+ Demontaz a montéZ hnaného hridele = Kap. 34-9
¢ Obe kuzelikova loZiska vyménit sou¢asné.

® & & 6 S S O S S S O O O O O O o o o

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele 35-3 strana 1
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1 - 25 Nm a dale pootocit o 90°

2 - Skiin spojky 13 @

3 - Nastavovaci podlozka

O vytaZeni = obr. 1 v 35-3 10 & 22

strana 4
Q nalisovani = obr. 2 v 35-3 9 21

strana 4

5 - Vnitfni krouzek malého g___— ° 20
19

kuzelikového loziska
O stazeni = obr. 3v 35-3
strana 4
O nalisovani = obr. 4 v 35-3
strana 5
6 - Hnany hridel
U je slicovany s ozubenym ko-
lem diferencialu, vyménovat
spoleéné
0 nastaveni = Kap. 35-4
7 - Vnitini krouzek velkého
kuzelikového loziska

Q stazeni = obr. 7 v 35-3
strana 6
Q nalisovani = obr. 8 v 35-3
strana 6
8 - Tésnici krouzek
Q tésnici krouZky (4 kusy)
nasadit na Srouby uchyceni
loziska
9 - Uchyceni loziska

25
12 24
Q urceni tloustky = Kap. 35-4 —\%
4 - Vnéjsi krouzek malého kuzeli- [ {4 23
kového loziska
NS

37

36

V35-1316

Q s vnéjSim velkym krouzkem kuzelikového loZiska a se Srouby

O vnéjsi krouzek vymeénit pouze spoletné s kuzelikovym loziskem velkym a uchycenim loZiska

10 - T¥eci krouzek
O osazeni tfeciho krouzku sméfuje k loZisku
11 - Ozubené kolo 1. rychlosti
12 - Jehlové lozisko
Q 1. rychlosti
Q Rozmér 38 x 43 x 25
13 - Synchronni krouzek 1. rychlosti
U zkontrolovat na opotfebeni = obr. 9 v 35-3 strana 6
U oznaceni = obr. 14 v 35-3 strana 8
14 - Piresuvna objimka s jadrem synchronni spojky 1. a 2. rychlosti

strana 5
rozlozeni = obr. 10 v 35-3 strana 7

montazni poloha = obr. 12 v 35-3 strana 7
nalisovani = obr. 13 v 35-3 strana 8
15 - Pojistny krouzek
16 - Synchronni krouzek 2. rychlosti
QO oznaceni = obr. 14 v 35-3 strana 8
O zkontrolovat na opotfebeni = obr. 17 v 35-3 strana 9

coooc O

po demontazi pojistného krouzku = poz. 15 v 35-3 strana 2 stdhnout pfes drzak loZiska = obr. 6 v 35-3

sloZeni pfesuvné spojky s jadrem synchronni spojky = obr. 10 v 35-3 strana 7 a = obr. 11 v 35-3 strana 7

Q nasadit tak, aby vybrani zapadlo do zamki presuvné objimky = poz. 14 v 35-3 strana 2

35_3 strana 2 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele

Vydani 07.00
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17 -
18 -
19 -
20 -
21 -
22-
23 .-
24 -

25 -

26 -

27 -

28 -

29 -

30 -
31-

32-

33 -
34 -

Vnéjsi krouzek 2. rychlosti

U nasadit do synchronniho krouzku = poz. 16 v 35-3 strana 2, montazni poloha = obr. 18 v 35-3 strana 9

0 vymeénit pokud jsou na krouzku ryhy nebo stopy po zadreni
Vnitini krouzek 2. rychlosti

Q zkontrolovat na opotiebeni = obr. 16 v 35-3 strana 9

Q wvystupky zkontrolovat na opotiebeni

QO montazni poloha = obr. 19 v 35-3 strana 10

Ozubené kolo 2. rychlosti

O montazni poloha = obr. 20 v 35-3 strana 10

Jehlové lozisko

0 2. rychlosti

0O Rozmér 35 x 40 x 23,8

Treci krouzek

U rozmér 30,8 x 52 x 3,5

Pouzdro jehlového loziska 3.rychlosti

U vylisovat s ozubenym kolem 2. rychlosti = obr. 5 v 35-3 strana 5
Q nalisovani = obr. 21 v 35-3 strana 10

Q rozmér 30,6 x 35 x 25,85

Jehlové lozisko

O 3. rychlosti

U rozmér 35 x 39,6 x 25,5

Ozubené kolo 3. rychlosti

Synchronni krouzek 3. rychlosti

U zkontrolovat na opotfebeni = obr. 9 v 35-3 strana 6
PFesuvna objimka s jadrem synchronni spojky 3. a 4. rychlosti
vylisovani = obr. 5 v 35-3 strana 5

rozloZzeni = obr. 23 v 35-3 strana 11

strana 11

nalisovani = obr. 26 v 35-3 strana 12
Pouzdro

O pro jehlové loZisko

Q vylisovani = obr. 5 v 35-3 strana 5

Q nalisovani = obr. 27 v 35-3 strana 12
O rozmér 29 x 35 x 24,1

Jehlové lozisko

Q 4. rychlosti

Q rozmér 35 x 40 x 23,8

Synchronni krouzek 4. rychlosti

O zkontrolovat na opotfebeni = obr. 9 v 35-3 strana 6
Ozubené kolo 4. rychlosti

Tieci krouzek

O rozmér 29,2 x49x2,5

Jehloveé lozisko

O pro hnanou hridel

O demontaz a montaz = Kap. 34-10
Skfin prevodovky

Pouzdro

Q pro jehlové lozisko hnaného hfidele

Q wvylisovani = obr. 5 v 35-3 strana 5

Q nalisovani = obr. 28 v 35-3 strana 13
0 rozmér 29 x 34 x 18,15

O 0ODO0OO0OD

montazni poloha pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = obr. 25 v 35-3 strana 12
sloZeni pfesuvné spojky s jadrem synchronni spojky = obr. 23 v 35-3 strana 11 a = obr. 24 v 35-3
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35 - Ozubené kolo 5. rychlosti

U0 demontaz a montadZz = Kap. 34-9
36 - Talifova pruzina

QO montazni poloha = Kap. 34-9
37 - 80 Nm

Q pfidr2uji talifovou pruzinu

Obr. 1: Vytazeni vnéjsiho krouzku malého kuzeliko- p
vého loziska

A - Vnitfni vytahovak , napf. -Kukko 21/6-
B - Opéra, napf. -Kukko 22/2-

Obr. 2: Nalisovani vnéjSiho krouzku malého kuzeli- p
kového loziska

Obr. 3: Stazeni vnitiniho krouzku malého kuzeliko- p
vé loziska

A - ochranné G&elisti

— Nasadit stahovak tak, aby pfi sevfeni zapadl za vale¢-
ky loZiska.

(e

&
\m/

MP 3-423
/_

MP 3-460

M

AN TRRSA Y
rr"- finjnainid i:_'p
BN

A

dath
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Obr. 4: Nalisovani vnitiniho krouzku malého kuzeli- p

kového loziska 2——MP 3-408 .
MP 3-466 |
Obr. 5: Vylisovani jadra, presuvné objimky, ozu- p
beného kola 2. 3. a 4. rychlosti s pouzdry -
jehlovych lozisek MP3-457 | — MP 34013
A - Délici pfipravek 22 ... 115 mm, napf. -Kukko 17/2- A MP 3-457
— Nasadit stahovak pod ozubené kolo 2. rychlosti a
stahnout jej. \ \\\\\\\\
@ Upozornéni!
Stahovéak nasadit a podepfit tak, aby se nestahla X\ I
pfesuvna objimka 1. a 2.rychlosti. E— \\&X\X&
Obr. 6: Vylisovani pfesuvné objimky a jadra syn- P>
chronni spojky 1. a 2. rychlosti s drzakem
loziska MP 3-457 MP 3-457
— Demontovat pojistny krouzek.
— Vylisovat pfesuvnou objimku a jadro synchronni spo-
jky 1. a 2. rychlosti s kolem 1. rychlosti a drzakem
loZiska.
L\\\\\\‘.I
-
3
Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaného htidele 35-3 strana 5
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Obr. 7: Stazeni vnitfniho krouzku velkého kuzeliko- p
vého loziska

A - Ochranné celisti

— Pred nasazenim stahovaku zasroubovat do hnaného
hfidele Sroub M10 x 20.

Obr. 8: Nalisovani vnitiniho krouzku velkého >
kuzelikového loziska

A - Treci krouzek

— Nasadit tfeci krouzek pred nalisovanim vnitfniho
krouzku. Osazeni je na strané vnitfniho krouzku.

Obr. 9: Kontrola opotiebeni synchronniho krouzku p
1. a 3. rychlosti

— Nasadit synchronni krouzek na kuzel ozubeného kola
a listovymi mérkami zméfit rozmér -a-.

V.A.G1582

MP 3-407

iy

Tolerance Hranice a
novych dili opotrebeni *
rozmer -a- 1,0... 1,7 mm 0.5 mm
35-3 strana 6 Rozebrani a smontovani hnaného hiidele Vydani 07.00
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Obr. 10: Rozlozeni a slozeni pfesuvné objimky a [
jadra synchronni spojky 1. a 2. rychlosti
1 - Pruzina
2 - Pfesuvna objimka
3 - Jadro synchronni spojky
4 - Zapadky synchronni spojky
— Prfetahnout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
spojky.
Montazni poloha:

Sifsi osazeni jadra synchronni spojky -Sipka A- a vn&jsi
ozubeni pfesuvné objimky -Sipka B- sméfuji po smon-
tovani proti sobé.

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 11: Montaz presuvné objimky a jadra synchron- p
ni spojky 1. a 2. rychlosti

¢ Presuvna objimka je pfesunuta pres jadro synchronni
spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky a pruziny namon-
tovat posunuté o 120°.

Pruzina musi zkosenym koncem zapadnout do otvoru
jadra synchronni spojky.

Obr. 12: Montazni poloha presuvné objimky a jadra P
synchronni spojky 1. a 2. rychlosti

Ozubeni na pfesuvné objimce -Sipka 1- sméfuje k ozu-
beni jader 3. a 4. rychlosti -A-.

Siroké osazeni jadra synchronni spojky -8ipka 2- sméfuje
k 1. rychlosti -B-.

o

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele
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Obr. 13: Nalisovani pfesuvné objimky a jadra syn-
chronni spojky 1. a 2. rychlosti

@ Upozornéni!

Pred nalisovanim nasadit na ozubené kolo 1. rychlosti
synchronni krouZek 1. rychlosti.

Obr. 14: Oznacéeni synchronnich krouzki 1. a 2.
rychlosti

¢ synchronni krouzek 1. rychlosti - 3 na polovi¢ni vy$ku

odfrézované zuby -$ipka-
¢ synchronni krouzek 2. rychlosti - 3 nebo 2 na polo-
viéni vysku odfrézované zuby -Sipka-

Jako nahradni dil pro 2. rychlost je dodavan pouze syn-
chronni krouzek se 2 polovi¢nimi zuby.

Obr. 15: Rozdil mezi synchronnim krouzkem 1. a 2.
rychlosti

¢ synchronni krouzek 1. rychlosti - nema zadnou drazku

¢ synchronni krouzek 2. rychlosti - 3 drazky -Sipky-

>

>

>

=T

MP 3-408

MP 3-407

MP 3-455

35-3 strana 8
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Obr. 16: Kontrola vnitiniho krouzku na opotiebeni p»

‘ — Nasadit vnitfni krouzek na kuzel ozubeného kola 2.
rychlosti a zméfit sparu -a- listovou mérkou -1-.

Tolerance Hranice
novych dilt opotrebeni

rozmer -a- 0,75... 1,25 mm 0.3 mm

e e S eV b T
TG L Ly

AUANR

Obr. 17: Kontrola synchronniho krouzku 2. rychlosti p
na opotiebeni

— Nasadit synchronni vnéjsi krouzek a vnitfni krouzek

‘ na kuzel kola a listovymi mérkami -1- zméfit rozmér
-a-.
Tolerance Hranice
novych dill opotiebeni
rozmeér -a- 1,2... 1,8 mm 0,5 mm
Obr. 18: Montazni poloha vnéj$iho krouzku |

Vystupky -Sipky- sméfuji k ozubenému kolu 1. rychlosti

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele 35-3 strana 9
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Obr. 19: Montazni poloha vnitfniho krouzku -A- > i

Vystupky -Sipka 1- zapadnou do vybrani -§ipka 2- syn-
chronniho krouzku -B-.

Obr. 20: Montazni poloha kola 2. rychlosti >

Vyssi nakruzek -A- sméfuje ke kolu 1. rychlosti -B-. Vy-
brani v nakruzku -8ipky- zapadnou do vystupki vnéjsiho
krouZku = obr. 18 v 35-3 strana 9.

A o

Obr. 21: Nasazeni tfeciho krouzku a nalisovani pouz- p
dra jehlového loziska 3. rychlosti

— Nasadit jehlové lozisko, ozubené kolo a synchronni MP 3-412
krouZek 3. rychlosti.

MP 3-455

o Rozebrani a smontovani hnaného hridele Vydani 07.00
35-3 strana 10 $00.5317.00.15
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Obr. 22: Oznaceni synchronniho krouzku 3. rychlos- p
ti

Oznaceni: chybi 3 x po 1 zubu -Sipka-.

Obr. 23: Rozlozeni a slozeni pfesuvné objimky a >
jadra synchronni spojky 3. a 4. rychlosti
1- Pruzina
2 - PFesuvna objimka
3 - Jadro synchronni spojky
4 - Zapadky synchronni spojky

— PrFetahnout pfesuvnou objimku pres jadro synchronni
spojky.
Montazni poloha:

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 24: Montaz presuvné objimky a jadra synchron-p
ni spojky 3. a 4. rychlosti

e Pfesuvna objimka je pfesunuta pfes jadro synchronni
spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky a pruziny namon-
tovat posunuté o0 120°.

Pruzina musi zkosenym koncem zapadnout do otvoru
jadra synchronni spojky.

bt

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hnaného hfidele 35-3 strana 11
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Obr. 25: Montazni poloha pfesuvné objimky a jadra p
synchronni spojky 3. a 4. rychlosti

Srazeni hrany -Sipka- sméfuje ke 4. rychlosti.

Obr. 26: Nalisovani jadra synchronni spojky >

s presuvnou objimkou 3. a 4. rychlosti

Obr. 27: Nalisovani pouzdra jehlového loziska 4. >

rychlosti

— Nasadit jehlové lozisko, synchronni krouzek, a ozu-
bené kolo 4. rychlosti.

— Nasadit tfeci krouzek; na ozubené kolo 4. rychlosti.

A
3 '{‘ ‘l.. S

=\

MP 3-411

MP 3-407

MP 3-455

)

35-3 strana 12
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Obr. 28: Nalisovani pouzdra jehlového lozZiska [ !
hnaného hridele -A- MP 3'408 i

MP 3-455

g ——MP 3-412

e

Vydani 07.00
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35-4 Nastaveni hnaného hride-

le

(Stanoveni tloustky nastavovaci podlozky)

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pfistroje
a pomocné prostiedky

*

[/

.

Zakladni mérka -MP 3-405/17-

Univerzaini drzak Ciselnikového uchylkoméru
-MP 3-447-

Cepy M8 a M10 -3114/2-

Nové sefizeni hnaciho hfidele je nutné pokud se vymeéni:

.
*

Hnany hfidel
Skfin spojky

nebo

*

Kuzelikové lozisko

Piehled nastaveni: = Kap. 39-3

@ Upozornéni!

Nova kuZelikova lozZiska pro hnany hiidel maji velmi malé
tfeni. Spravné nastaveni pfedpéti loZiska je mozné pou-
ze uréenim tloustky nastavovaci podloZky.

Nalisovat vnéjSi krouzek malého kuzelikového lozZiska
v€etné nastavovaci podlozky 0,65 mm do skfiné spo-
jKy az nadoraz = Kap. 35-3.

Nasadit hnany hfidel a matice uchyceni utahnout 25
Nm.

Nasadit Ciselnikovy uchylkomér (méfici rozsah 3 mm) p»
a nastavit s pfedpétim 1 mm na ,,0“.

Hnanym hfidelem pohybovat nahoru a dolll a na ¢i-
selnikovém uchylkoméru odecist vili a zaznamenat.
(Pfiklad: 0,30 mm).

Stanoveni rozméru nastavovaci podloz-
ky

Predepsané predpéti loZiska se dosahne tehdy, kdyz se
k naméiené hodnoté (0,30 mm) a k vloZené nastavovaci
podloZce (0,65 mm) pfida konstantni hodnota pro pred-
péti (0,20 mm).

Priklad:

vioZena podloZka 0,65 mm
+ namérfena hodnota 0,30 mm
+ konstantni hodnota na prfedepnuti 0,20 mm
tloustka nastavovaci podlozky 1,195 mm

— Demontovat hnany hfidel véetné vnéjsiho krouzku

malého kuzZelikového loziska = Kap. 35-3.

MP 3-447

Vydani 07.00
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K dispozici jsou nasledujici nastavovaci podlozky:

tloustka (mm) | éislo nahradniho dilu
0,65 020311391 P
0,70 020311391 Q
0,75 020 311 391
0,80 020311391 A
0,85 020311391 B
0,90 020311391 C
0,95 020311 391D
1,00 020311391 E
1,05 020311391 F
1,10 020311391 G
1,15 020311391 H
1,20 020 311 391 J
1,25 020311391 K
1,30 020 311 391L
1,35 020311391 M
1,40 020311391 N

Rozdilné tolerance umoznuji vybrat pfesné pozadované

podlozky.

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzelikového loziska véetné
nastavovaci podlozky se spravnym rozmérem (v pfik-
ladu 1,15 mm) = Kap. 35-3 a namontovat hnany

hFidel.

— Utahnout matice uchyceni loZiska ve spojkové skfini
25 Nm a dale pootocit o 90°.

35-4 strana 2
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35-5 Rozebrani a smontovani hridele zpatecky

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostfedky

Pritlacny kotou¢ -MP 3-406-
Pfitlacny dil -MP 3-411-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-423-
Hlavi€nik - razidlo -MP 3-448-
Hlaviénik - razidlo -MP 3-449-
Pfitlacny kotou¢ -MP 3-455-
Stiedici trn -MP 3-463-

*® & & & & & & o o

Vnitfni vytahovak , napf. -Kukko 21/2-

Opéra, napf. -Kukko 22/1-

1 - Skfif spojky
2 - Klec jehlového loziska

Q wvytaZeni = obr. 1 v 35-5
strana 2

O nalisovani = obr. 2 v 35-5
strana 2

O po demontazi vzdy vyménit

3 - Ozubené kolo zpatecky

4 - Pojistny krouzek

O po demontazi vzdy vymenit

5 - Presuvné kolo zpatecky

U pied vyménou demontovat
pojistny krouzek

O nakruzek sméfuje k ozu-
benému kolu zpatecky

6 - Hridel zpatecky

U demontaz = Kap. 34-9

7 - Pouzdro jehlového loziska

O vylisovani = obr. 3 v 35-5
strana 2

Q nalisovani = obr. 4 v 35-5
strana 3

O po demontazi vzdy vyménit

8 - Opéra hridele kola zpatecky

U demontaz a montaz — Kap.

34-9

N W A~ O

V35-1317
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Obr. 1: Vytazeni klece jehlového loziska ze skiiné p» |
spojky
A - Opéra, napf. -Kukko 22/1-

B - Vnitfni vytahovak 14,5 az 18,5 mm, napt.
-Kukko 21/2-

@ Upozornéni!

Klec jehlového loZiska se pfi demontazi zni¢i a proto se
musi vyménit.

= ) [l

+—MP 3-448

Obr. 2: Nalisovani klece jehlového loziska -A-do P
skiiné spojky

C PSS 1A

Obr. 3: Vylisovani pouzdra jehlového loziska z pod- b~
péry hfidele zpatecky

MP 3'449\ MP 3-463
L/ .

MP 3-406

MP 3-411

- Rozebrani a smontovani hiidele zpatecky Vydani 07.00
35-5 strana 2 $00.5317.00.15
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Obr. 4: Nalisovani klece jehlového loziska do pod- p
péry hfidele zpateCky

MP 3-455
5

/ MP 3-406

MP 3-423
e

Vydani 07.00 Rozebrani a smontovani hiidele zpatecky
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1  Vymeéna tésnicich ‘
krouzku prirubovych
hfidell (pfevodovka na-
montovana)

Vyména tésnicich krouzku pfirubovych
hridelt
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky
¢ Zpétny vyraze¢ -MP 9-501-
+ Vytahovak tésniciho krouzku -MP 3-419/37-
+ Pfitlacny dil -MP 3-415-
‘ + Tésnici tuk G 052 128 A1

Demontaz

Pro levy tésnici krouzek

— Demontovat levé predni kolo a zvednout vozidlo.

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pfevo-
dovkou = Kap. 34-7.

— Demontovat vlozku blatniku z levého podb&hu
= Karoserie - montazni prace; opr. sk. 66.

— Nastavit volant az na doraz doleva.

— Demontovat kloubovy hfidel z pfirubového hfidele.

— Oznacdit polohu Sroubl -1- hlavy kulového $roubu, jin-
ak by bylo tfeba pfekontrolovat geometrii napravy.

— Vy$roubovat Srouby -1-.

. — Odsroubovat drzak stabilizatoru -2- od stabilizatoru
-Sipka-.

— Otodit drzak stabilizatoru nahoru.
— Vykyvnout smérem ven hlavu loZiska ¢epu kola.

Pro pravy tésnici krouzek

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pievo-
dovkou = Kap. 34-7.

TR
<

=
—~ Nastavit volant aZ na doraz doprava. &1
— Demontovat na motoru ochrannou krytku pravého = =

kloubového hridele.

— Demontovat kloubovy htidel z pfirubového hridele.
Pro oba tésnici krouzky

— Uvazat kloubovy hfidel co mozna nejvyse. Pitom ne-
poskodit ochranny natér kloubového hfidele.

' — Podlozit zachycovaci nadobku pod pfevodovku.

Vydani 11.00 Vyména tésnicich krouzk( prirubovych hfidelt (pfevodovka 39-1 strana 1
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— Vysroubovat upeviiovaci roub pfirubového hfidele;
pfitom zajistit hfidel trnem proti otageni.

— Vyjmout pfirubovy hfidel v&etné pruziny.
— Vytahnout t&snici krouzky pfirubové hridele pomoci P

zpétneho vyrazece -MP 9-501- a dodate¢ného dilu
-MP 3-419/37-.

Pfitom nepos$kodit pouzdro, jinak by vznikly netésnos-
ti. Pfi poSkozeni pouzdro vyménit = Kap. 34-10.

\MP 9-501

MP 3-419/37

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi, pfitom je tfeba
dodrzet nasleduijici.

— Narazit novy tésnici krouzek do pouzdra az nadoraz, p
pfi narazeni tésnici krouzek nevzpficit.

— Vyplnit prostor mezi bfity krouzku tésnicim tukem
-G 052 128 A1-.

— Zkontrolovat stav pfevodového oleje, pfip. jej doplnit
po spodni hranu plniciho otvoru = Kap. 34-8.

MP 3-415 ‘

Utahovaci momenty

.
Kloubovy hfidel na pfirubovy hfidel = Podvozek: opr. ~
sk. 40
pfirubovy hfidel k pfevodovce ($roub 25 Nm
s kuzelovou hlavou)
$39-0021
ochrannd krytka kloubového htidele 35 Nm
na motoru
drzak stabilizatoru ke stabilizator 40 Nm
grouby kola na hlavu kola 120 Nm
hlava kulového kloubu na rameno 20 Nm + 90°
pfedni napravy? '
a Tyto $rouby vZdy vymenit .
39_1 strana 2 Vyména tésnicich krouzkl piirubovych hfidelli (pfevodovka Vydani 11.00
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Vyména tésnicich krouzkl pravého
. pFirubového hridele
Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky
Vytahovak tésniciho krouzku -MP 3-419/37-
Pfitlacny dil -MP 3-415-
Zpétny vyrazeé -MP 9-501-
Tésnici tuk G 052 128 A1

*
L4
¢
L4

Demontaz

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a prevo-
dovkou = Kap. 34-7.

— Nastavit volant az na doraz doprava.

— Demontovat na motoru ochrannou krytku pravého
kloubového hfidele.

' — Demontovat kloubovy hfidel z pfirubového hridele.

— Uvéazat kloubovy hfidel co mozna nejvyse. Pfitom ne-
poskodit ochranny natér kloubového hfidele.

— VySroubovat upevfiovaci Sroub pfirubového hridele;
k tomu UCelu nasroubovat dva Srouby do pfiruby a po-
moci montazni paky pfirubovy hfidel pfidrzovat.

— Podlozit zachycovaci nadobku pod prevodovku.
— Vyjmout pfirubovy hfidel v&etné pruziny.

— Vytahnout tésnici krouzky pfirubové hfidele pomoci
zpétného vyrazece -MP 9-501- a dodate€ného dilu
-MP 3-419/37-.

Pfitom neposkodit pouzdro, jinak by vznikly netésnos-
ti. Pfi poSkozeni pouzdro vyménit = Kap. 34-10.

Montaz

— Narazit novy tésnici krouzek do pouzdra az nadoraz, p-| °
. pfi narazeni tésnici krouzek nevzpficit. Q
— Vyplnit prostor mezi bfity krouzku tésnicim tukem

G 052 128 A1. ‘
— Nasadit pfirubovy hfidel. /

— Pfirubovy hiidel pfipevnit Sroubem s kuzelovou hla-

vou. .‘) ‘ D
— Nasroubovat pravy kloubovy hiidel na pfirubovy \ \\ B 0 J —

hiidel. \y/

— Namontovat na motor ochrannou krytku pravého klou- NS

\
bového hiidele. @J
— Zkontrolovat stav pfevodového oleje, pfip. jej doplnit

po spodni hranu plniciho otvoru = Kap. 34-8.

3-415
S (e ]

— Namontovat zvukovou izolaci = Kap. 34-7.

Vydani 07.00 Vyména tésnicich krouzkd prirubovych hfideld (pfevodovka 39-1 strana 3

S00.5317.00.15 namontovana)
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Utahovaci momenty

pfirubovy hfidel k pfevodovce ($roub 25 Nm

s kuzelovou hlavou)

kloubovy hfidel na pfirubovy htidel I-10 Nm

M102 utahovat do kfize ve dvou stup- Il - 70 Nm

nich (1 a I)

ochrannd krytka kloubového htidele 35 Nm

na motoru
3 Tyto $rouby vZdy vymeénit

Vymeéna tésnicich krouzk{ prirubovych hiidel(l (pfevodovka Vydani 07.00

39-1 strana 4

namontovana) S00.5317.00.15
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39-2 Rozebrani a sestaveni diferencialu

Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

Pfitlacny kotou¢ -MP 3-406-

Pritlaény kotou¢ -MP 3-407-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-408-
Natladovaci pouzdro -MP 3-427-
Hlaviénik - razidlo -MP 3-448-
Pfitlany dil -MP 3-459-

Pritlacny talif -MP 3-464-

Pritla¢ny talif -MP 3-467-

Pritlaény dil -MP 3-468-

Trn -MP 3-510-

Pouzdro -MP 3-474-

Vnitfni vytahovak , napf. -Kukko 21/7-
Opéra, napf. -Kukko 22/2-

Tésnici prostfedek -AMV 188 200 03-

@ Upozornéni!

Ohrét vnitfni krouZek loZiska pfed montazi na 100 °C.
+ Obé kuzelikova loziska vyménit soucasné.

® & 6 6 & & O 6 6 O O o o o

¢ Privyméné kuZelikovych loZisek, skfiné diferenciélu, skfiné prevodovky nebo skiiné spojky, sefidit diferencial

= Kap. 39-4.
¢ Pozice 2 az 6 plati pouze pro servis.

Vydani 07.00 Rozebrani a sestaveni diferencialu
$00.5317.00.15
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1- §k|"iﬁ pfevodovky 17 16 i
2 - Sroub A ‘
)

3 - Skififi diferencialu 18

Q sesroubovat s ozubenym ko- 19
lem rozvodovky

4 - Kolo rozvodovky

ve vyrobé nytovano

seSroubovani = obr. 11 v

39-2 strana 7

pfed montazi ohfat na 100

°C

vylisovani = obr. 8 v 39-2

strana 6

montazni poloha = obr. 9 v
39-2 strana 6

nasazeni na skfin diferen-
cialu = obr. 10 v 39-2
strana 6

Q je sparovana s hnanym
hfidelem, pfi vyméné ménit
soucasné

5 - Podlozka

6 - Matice, 70 Nm

7 - Nastavovaci podlozka 21
Q diferencialu
Q urceni tloustky = Kap. 394 20

8 - VnéjsSi krouzek kuzelikového 19
loZiska

Q vytazeni = obr. 5 v 39-2 18
strana 5

Q nalisovani = obr.6v39.2 | 17 16 15

strana 5
9 - Vnitini krouzek kuzelikového loziska
Q staZeni = obr. 3 v 39-2 strana 4
U nalisovani = obr. 4 v 39-2 strana 4
10 - Skrin diferencialu
U s nanytovanym ozubenym kolem
Q pifi vyméneé ozubeného kola nyty odvrtat = obr. 7 v 39-2 strana 5 ‘
Q pfipevnéni kola rozvodovky = obr. 11 v 39-2 strana 7
11 - Hnaci kolo rychloméru
O pred nalisovanim vnitfniho krouzku nasadit na skfin diferencialu az nadoraz
12 - Vnitfni krouzek kuzelikového loZiska
O staZeni = obr. 3 v 39-2 strana 4
U nalisovani = obr. 4 v 39-2 strana 4
13 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
U vylisovani = obr. 1 v 39-2 strana 3
U nalisovani = obr. 2 v 39-2 strana 4
14 - Skfin spojky
15 - Pouzdro
Q pro uloZeni t&sniciho krouzku —> poz. 16
Q demontaz a montaz = Kap. 34-10
16 - Tésnici krouzek
U vyména — Kap. 39-1

17 - 25 Nm ‘

Q pro upevnéni hfidele s pfirubou seSroubovat se zavitovym dilem = poz. 25 v 39-2 strana 3

0O 0O 0 0 0O

- Rozebrani a sestaveni diferencialu Vydani 07.00
39-2 strana 2 $00.5317.00.15
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18 - Prirubovy hridel ;
O demontaz a montaz = Kap. 39-1
19 - Pruzina pfirubového hridele
U namontovana za hfidelemi s pfirubou
20 - Treci krouzek
O montazni poloha: pfiruba k tlaéné pruziné, mistek ke kuzelovému krouzku
21 - Kuzelovy krouzek
Q s drazkami pro zavér axialniho loziska
QO montazni poloha: kuzel ke skfini diferencialu
22 - Pojistka
Q pfidrzuje pfi demontovaném pfirubovém hfideli kuzelovy krouzek, tfeci krouzek a pruzinu
23 - Plastova kulova panev
U pii montazi potfit pfevodovym olejem
24 - Planetové kolo
U montaz = obr. 13 v 39-2 strana 7
25 - Mezikus se zavitem
U montaz = obr. 13 v 39-2 strana 7
26 - Cep satelitt
O vylisovat pomoci trnu -MP 3-510-
U montaz = obr. 13 v 39-2 strana 7
27 - Pruzné pouzdro
Q pro zajisténi Cepu satelitl
U demontaz a montaz = obr. 12 v 39-2 strana 7
28 - Satelit diferencialu
U montaz = obr. 13 v 39-2 strana 7
29 - Planetové kolo
O montaz = obr. 13 v 39-2 strana 7

Obr. 1: Vylisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P> l
loZiska ze skfiné spojky MP 3-448 1

— Nejprve demontovat tésnici krouzek pfirubového
hiidele v€etné& pouzdra.

MP 3-459 —

Vydani 07.00 Rozebrani a sestaveni diferencialu 39-2 strana 3
S00.5317.00.15
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Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového p
loZiska do skfiné spojky

Na strané skfiné spojky neni zadna nastavovaci podloz-
ka.

Obr. 3: Vylisovani vnitfniho krouzku kuzelikového P
loziska

— Pred nasazenim stahovaku nasadit na skfir diferen-
cialu pfipravek -MP 3-467-.

@ Upozornéni!

Postup vylisovani obou vnitinich krouZzka kuZelikovych
loZisek skriné diferencialu je stejny.

Obr. 4: Nalisovani vnitinich krouzkud kuzelikového P
loziska

@ Upozornéni!

Vnitini krouZek loZiska prevodovky a spojkové skiiné se
montuje pomoci stejnych pfipravka.

Exzay

- Rozebrani a sestaveni diferencialu Vydani 07.00
39-2 strana 4 $00.5317.00.15
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Obr. 5: Vylisovani vnéj$iho krouzku kuzelikového p»
loZiska ze skiiné pfevodovky

A - Opéra, napf. -Kukko 22/2-
B - Vnitini vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)

Obr. 6: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového P
loziska do skfiné spojky

— Podlozit pod vnéjsi krouzek loZiska nastavovaci pod-
loZku.

— Podepfit skfifi pfevodovky pouzdrem -MP 3-474-
piimo pod otvorem pro lozisko.

Obr. 7: Odvrtani nyta >

— Odvrtat hlavy nytli na zavérné strané vrtakem 12 mm
a nyty nasledné vyrazit trnem.

@ Upozornéni!

Diferencial pfed vrtanim a po vrtani ocistit; pfi vrtani
chréanit kuZelikové loZisko pred triskami.

Vydani 07.00 Rozebrani a sestaveni diferencialu

$00.5317.00.15
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Obr. 8: Vylisovani ozubeného kola rozvodovky >

— Nasadit pfipravek -MP 3-467- na skfif diferencialu.

[
[[539-0025 ]

Obr. 9: Montazni poloha ozubeného kola rozvodov- p-
ky

— Kruhové vybrani -A- sméfuje ke skfini diferencialu. [~

i
o

Obr. 10: Pfedehrati ozubeného kola rozvodovky na b
100 °C a nasazeni

— Ozubené kolo / rozvodovku pfi nasazeni vést §rou-
bem -A- z opravarenské sady.

- Rozebrani a sestaveni diferencialu Vydani 07.00
39-2 strana 6 $00.5317.00.15
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Obr. 11: Sesroubovani ozubeného kola se skfini di- p
ferencialu

Pouzit specialni Srouby z opravarenské sady pro pievo-
dovku Q2R.

Obr. 12: Demontaz a montaz pruzného koliku ¢epu P
satelitd

Demontaz

— Zakryt vnitfni krouzek kuzelikového loziska a hnaci
kolo rychloméru, aby se zamezilo moznému posko-
zeni a vniknuti tlisek.

— Pruzny kolik demontovat seka¢em; sekac nasadit do
obvodové drazky.

— Vylisovat ¢epu satelitu pomoci trnu -MP 3-510-.
Montaz

— Narazit nové pouzdro az nadoraz do skfiné diferen-
cialu.

Obr. 13: Montaz planetovych kol a satelitl diferen- P
cialu
— Nasadit kulovou panev potrenou olejem.

— Nasadit obé planetova kola a zajistit (napf. pfiru-
bovym hridelem).

— Nasadit oba satelity diferencialu pfesazené o 180°.
— Narazit Cep satelitli -Sipka A- aZ k prvnimu satelitu.

— Vlozit mezikusy se zavitem -Sipka B- do planetovych
kol.

Montazni poloha: osazeni smérem k planetovym
kolim.

A /I&\'

V(l,l \7

— Natlaéit ep satelitnich kol do koncové pozice a zajistit N39 0050
novym pruznym kolikem.
Vydani 07.00 Rozebrani a sestaveni diferencialu 39-2 strana 7
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39-3 Prehled nastaveni » |

|
‘ @ Upozornéni!

¢ Pri opravach pfevodovky je nutno znovu nastavit vili uloZzeni hnaciho hiidele, hnaného hfidele a diferenciélu jen ‘
v tom pripadé, kdy byly vyménény dily, které vili a nastaveni pfimo ovlivriuji.

+ Pro zamezeni zbyteénych nastavovacich praci je tfeba dodrZet nasledujici tabulku:

Je tieba nastavit:
Hnaci hiidel | Hnany htidel | Diferencial
= Kap. 35-2 | = Kap. 354 |= Kap. 394
Vyménény dil: skfifi pfevodovky X , X
skfif spojky X X X
hnaci hfidel X
hnany hfidel (vnitini sou¢ast pfevodov- X
ky)
skfin rozvodovky X
kuzelikové lozisko hnaciho htidele X
‘ kuzelikove lozisko pro hnany hiidel X
kuzelikové lozisko pro diferencial X
ozubené kolo 4. rychlosti X
|
®
Vydani 07.00 Ptehled nastaveni 39-3 strana 1

500.5317.00.15




39 FABIA 2000 > Pfrevodovka 02R

Pfehled nastaveni Vydani 07.00
39-3 strana 2 $00.5317.00.15




FABIA 2000 » Prevodovka 02R

39

39-4 Serizeni diferencialu

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pfistroje
a pomocné prostiedky
¢ Zakladni mérka -MP 3-405/17-

¢ Univerzalni drzak €iselnikového uchylkoméru
-MP 3-447-

+ Pritlagny talif -MP 3-464-

+ Piitlaény dil -MP 3-459-

¢ Sefizovaci pfipravek -MP 3-462/4-
¢+ Pouzdro -MP 3-462/7-

Nové sefizeni diferencialu je nutné, jestlize byly vyméné-
ny nasleduijici dily:

+ Skfin pfevodovky

¢ Skrif spojky

+ Skiin diferencidlu

nebo

+ Kuzelikova loZiska diferencialu

Pfehled nastaveni = Kap. 39-3

@ Upozornéni!

¢ Nova kuZelikova loZiska pro diferencial maji velmi
malé tfeni. Spravné nastaveni pfedpéti loZiska je
mozné pouze urcenim tloudtky nastavovaci podlozky.

+ Vnitini a vnéjsi krouZek kuZelikového loZiska je sparo-
vany. Nezamériovat.

— Nalisovat vnéjsi krouzek kuzZelikového loZiska pomoci
pfitlacného talife -MP 3-464- do skfiné spojky = Kap.
39-2.

— Nalisovat vné&jsi krouzek kuzelikového loziska bez
nastavovaci podloZzky pomoci pfitlaéného talife -MP
3-464- do skfiné pfevodovky = Kap. 39-2.

— Diferencial viozit do skfiné spojky.
— Nasadit skfif prevodovky a utahnout 5 Sroubli 25 Nm.

— Pritisknout diferencial ve sméru spojkové skiiné a
soucasné osmkrat oto€it.

— Pritisknout diferencial ve sméru skfiné pfevodovky a
soucasné osmkrat otogit.

— Namontovat uchylkomér s pfedpétim 1 mm a nastavit p

na 0"

— Pohybovat diferencialem stfidavé sem a tam a
odedist vlli na uchylkomeéru, hodnotu zapsat.
(Priklad: 0,70 mm)

Stanoveni rozméru nastavovacich podlozek

Pfedepsaného pfedpéti se dosahne pokud se ke
zméfené hodnoté pfipocte konstantni hodnota 0,40 mm.

Priklad:

|

Q

T O=

L= VP 3.447
l' \ | T
A~ \
MP 3-405/17— [\ A

\ \ l - ‘.)@

Vydani 07.00
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Naméfena hodnota 0,70 mm
+ konstantni hodnota na pfedepnuti 0,40 mm
Tloustka nastavovaci podlozky S, = 1,10 mm

— Sejmout skiin pfevodovky a vytahnout vn&jsi krouzek
kuZelikového loziska ze skfin& pfevodovky = Kap.

39-2.

— Viozit nastavovaci podlozky spravné tloustky, ne-

jdfive tu tlustsi.

— Vnéjsi krouzek opét nalisovat a namontovat skfif

pfevodovky.

K dispozici jsou nasledujici nastavovaci podiozky:

Tloustka C. nahradniho dilu

(mm)

0,65 02A 409 210
0,70 02A 409 210 A
0,75 02A 409 210 B
0,80 02A 409 210 C
0,85 02A 409 210 D
0,90 02A 409 210 E
0,95 02A 409210 F
1,00 02A 409 210 G
1,05 02A 409 210 H
1,10 02A 409 210 J
1,15 02A 409 210 K
1,20 02A 409 210 L
1,25 02A 409 210 M

Rozdilné tolerance umoziuji vybrat pfesné pozadované

podiozky.

Pokud je poZadovana tloustka vétsi nez uvedené podloz-
ky, mohou se pouzit dvé podlozky, jejichz celkova tloust-

ka odpovida pozadované.

39-4 sirana 2
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