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00 - Technicka data | .
® |

00-1 Oznaceni prevodovky

Pfifazeni = 00-1 strana 2

Umisténi na prevodovce >

Umisténi na pfevodovce -Sipka 1-.

Konstrukéni udaje pfevodovky -Sipka 2-.

’ Konstrukéni udaje pfevodovky T

a - vyrobni Cislo prevodovky 0

b - rok vyroby a be d
rrvrvyrerdliovimln

Znak Rok 4000013 XL 4
X 1999
Y 2000
1 2001
2 2002
3 2003
4 2004 =\
5 2005
C - mésic vyroby
‘ Znak Mésic Znak Mésic

L leden C cervenec

U unor S srpen

B bfezen Z Zari

D duben R fijen

K kvéten T listopad

N Cerven P prosinec

d - pfevod prevodovky
Znak Staly prevod
4 4,120
8 4,867
Vydani 05.02 Oznaceni pfevodovky | 00-1 strana 1
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Kéd, pfifazeni agregatu, prevody, plnici mnozstvi

Mechanicka prevodovka

pétistupriova 002

kod EMH FCM FNK GCG FJQ
vyroba od 08.99 06.00 09.00 08.02 10.00
do 05.00 08.00
pfifa- motor 1,4 1/50 kW a 1,4 1/44 kW 1,0 /137 kW
zeni:
prevod: rozvodovka 70:17 = 4,118 73:15=4,867
Z,:Z, 1. rychlostni stu- 45:13 = 3,462 46:12 = 3,833
pefi
2. rychlostni stu- 45:23 = 1,957 45:23 = 1,957
pefi
3. rychlostni stu- 38:28 = 1,310 38:29 = 1,310
pen
4. rychlostni stu- 39:40=0,975 39:40 = 0,975
pefi
5. rychlostni stu- 34:45 = 0,756 34:45 = 0,756
pefi
zpatecka 29:13 x 38:29 = 2,923 29:11 x41:29=3,727
tachometr 27:16 = 1,688 27:16 = 1,688
plnici mnozstvi 2,01
specifikace prevodového pievodovy olej G50 SAE 75W90 (synteticky)
oleje
interval vymény prevodové- trvala naplnh
ho oleje
ovladani spojky hydraulické
spojkovy kotoué¢ & 190 mm
kloubovy hridel - pfiruba & 89 mm
00-1 stran a2 Oznaceni prevodovky Vydani 05.02
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00-2 Prehled pienosu sil

Oznaceni a prevod

@ Upozornéni!

Sipky zna&i smér jizdy.

1 - motor
2 - spojka
3 - mechanicka prevodovka
4 - hnaci hridel
5 - hnany hfidel / vystupni htidel
6 - diferencial
I - 1. rychlostni stupen
Il - 2. rychlostni stupen
lll - 3. rychiostni stupen
IV - 4. rychlostni stupen
V - 5. rychlostni stupen
R - zpatecka

. R
QuUEs:
?’ : :’:zl'lv:: cr:::(haloméru E[]D ': o
)
\_/
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)
4
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00-3 VsSeobecné pokyny pro
‘ opravy |

Pro bezvadnou a Uspé&snou opravu prfevodovky jsou
dalezitym prfedpokladem nejvétsi mozna peclivost a ¢i-
stota, jakoz i bezvadné nafadi. Samoziejmé plati pfi
opravach i vSeobecna pravidla bezpecnosti.

Zde jsou v souhrnu uvedeny vieobecné platné pokyny k
jednotlivym opravarenskym ukonim (kromé toho jsou
uvedeny jesté na mnoha mistech dilenské prirucky), kte-
ré plati pro tuto dilenskou pfirucku.

Prevodovka

+ Pfi montazi dat pozor na spravné usazeni stiedicich
pouzder mezi motorem a pfevodovkou.

+ PFivyméné pfevodovky je tfeba pfevodovy olej naplnit
az ke spodni hrané plniciho otvoru.

+ Pinici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1
. Tésnéni, tésnici krouzky
+ Délici plochy peclivé ocistit a poffit tésnicim prostred-
kem THREE BOND 1104.

+ Teésnici prostfedek nanaset rovnomérné - ne pfilis sil-
nou vrstvu.

+ Vyménit O-krouzky
+ Vyménit radialni hfidelové tésnici krouzky.

Pred montazi: _
S$34-0389

Vnéjsi primeér tésnéni lehce naolejovat. Prostor mezi tés- p
nicimi chlopnémi -8ipka- naplnit tukem.

Po montazi:

Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfipadné jej doplnit | S S 5 S S S sl

ke spodni hrané pliniciho otvoru, specifikace = Kap. 00-
) - O
Zajistovani

Vyménit pdjistné krouzky. § \\;\r\\]
Pojistné krouzky nadmérné neroztahovat.
Pojistné krouzky musi dosednout na dno drazek.

Vymeénit pruzné koliky. Montazni poloha: zarez rov- P>
nobézné se smérem zatézujici sily -Sipka-.

Srouby, matice V34-1515

+ Srouby, pfipadné& matice pro upeviiovani vik a skfini
povolovat a utahovat postupné a do kfize.

* & & o

+ Obzvlasté citlivé dily - napf. pfitlacné kotouce spojky,
nepficit, povolovat a utahovat postupné a do kfize.

+ Uvedené utahovaci momenty plati pro nenaolejované
Srouby a matice.

+ Samojistné Srouby a matice vzdy vyménit.

¢ U vsech Sroubovych spoju dbat na to, ze styéné plo-
chy i Srouby a matice se (je-li to potfeba) voskuji az po

montazi.
. Loziska

Vydani 08.99 V8eobecné pokyny pro opravy 00-3 strana 1
$00.5315.00.15
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Nova kuzelikova loZiska montovat tak, jak jsou do-
davana. Tzn. pfed montazi je nenaolejovavat.

Jehlova loziska pifed montazi naolejovat pfevodovym
olejem.

Pfi vyméné kuzelikového loziska je nutno vymeénit
vS8echna kuzelikova loziska, ktera se nachazeji na
témze hrideli. Pouzit, pokud mozno, loZiska jednoho
vyrobce!

Pfed montazi nahfat vnitni krouzky loZisek na asi
100 °C.

Nezaménovat vnéjsi a vnitfni krouzky stejné velkych
loZisek, jsou zparované.

Jehlova loziska nasazovat smérem k narazecimu trnu
vZdy stranou s popisem (vétsi tloustka plechu).

Nastavovaci krouzky

*

Tloustku nastavovacich krouzkl kontrolovat na néko-
lika mistech mikrometrem. Rozdilné tolerance um-
0ziuji vybrat pfesné pozadovanou tloustku.

Kontrolovat, zda krouzky nejsou poskozené, ¢i zda na
nich nejsou otfepy.

Pro montaz pouzivat jen bezvadné nastavovaci
krouzky.

Synchronni krouzky

*

*

*

Nezaménovat. Pfi opétovném pouziti je montovat na
plvodni misto.

Kontrolovat jejich opotfebeni, pfipadné je vyménit.
Pfed montazi je poffit pfevodovym olejem.

Ozubena kola

*

*

Pfed nalisovanim oéistit a ohfat na elektrické plotynce
na asi 100 °C.

Teplotu je mozno kontrolovat teplomérem (napf.
-V.A.G 1558-).

=

00-3 strana 2

VSeobecné pokyny pro opravy
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30

30 - Spojka

30-1 Ovladani spojky

Montazni prfehled pedalového uUstroji

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje

a pomocné prostiedky

+ PolymocCovinovy tuk -G 052 142 A2-

Upozornéni

Montazni prehled - hydraulika = 30-1 strana 4

Odpojit kostrici kabel akumuléatoru.

*

*

¢ Pred odpojenim akumulatoru u autoradia s bezpecnostnim kédovanim zjistit kéd.

+ Priodpojeni a nasledném pripojeni kostficiho kabelu akumulatoru je nutné provést nékteré dodatecné prace

= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

¢ Veskeré loZiskové a stycné plochy namazat polymocovinovym tukem -G 052 142 A2-.
+ Pred pracemi na pedalovém ustroji demontovat spodni kryt na strané ridi¢e = Karoserie - montazni préce; opr.

sk. 70.

1 - Uchyceni / ¢elni sténa
Q pro hlavni spojkovy valec a
ulozeni
2 - Tésnéni
Q pfi montazi vzdy vyménit
3 - Drzak ulozeni
4 - Sroub
5 - Pedalové ustroji plyn / brzda
6 - 25 Nm
U pfi montazi vzdy vyménit
7 - Spinaé spojkového pedalu
U pfi demontazi a montazi
spinage vZdy seslapnout
spojkovy pedal
O pied demontazi spojkového
pedalu = poz. 11 spinac

otocit 0 90° doprava a vyj-
mout demontaznim otvorem

8 - Vratna pruzina
Q demontaz a montaz = 30-1
strana 2

9 - Distanéni pozdro
10 - Loziskové pouzdro
11 - Spojkovy pedal
Q demontaz a montaz = 30-1

strana 3
12 - Uchyceni
13- 25 Nm
Q vZdy vyménit 12
Vydani 05.02 Ovladani spojky 30-1 strana 1
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14 - Hlavni spojkovy valec : , : |
O demontdZz a montaz = 30-1 strana 5 . '
15 - Pruzna svorka ' ' ‘
16 - Dopliiovaci hadice -
17 - Ulozeni pro vratnou pruzinu
Q vlozit do drzaku ulozeni
Q vZdy vymeénit
O montazni poloha: vystupek -Sipka- zapadne do vybrani spojkového valce
18 - Sroub
O Doraz pedalu na ulozeni
19 - Doraz pedaiu
Q Sroubem = poz. 18 v 30-1 strana 2 pfiSroubovat na ulozeni
20 - 25 Nm
O vzdy vyménit

Demontaz a montaz vratné pruziny

Potifebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

+ Klesté -T10005-

Demontaz:

— Demontovat spodni kryt na strané fidite = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70.

— Demontovat spina¢ spojkového pedalu.

Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového vélce se odpoji od spo-
jkového pedalu nasledovné:

— Vlozit klesté -T10005- do prohloubeni spojkového pe- p»
dalu.

— Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hlavniho spojkového vaice.

— Stlagit vratnou pruzinu k oddélovaci sténé -ve sméru p
Sipky- a demontovat spodem z ulozeni.

- Ovladani spojky Vydani 05.02
30-1 strana 2 S00.5315.03.15
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Montaz:

. — Nasadit uloZeni vratné pruziny -Sipka 1- do drzaku B>
ulozeni.

Vystupek ulozeni se nachazi ve vybrani hlavniho spojko-
vého valce -Sipka 2-.

— Nasadit vratnou pruzinu do ulozeni.

— Stlaéit vratnou pruzinu k ulozeni a nasadit na uchy- P>
ceni spojkového pedalu -Sipka-.

— Spojit spojkovy pedal s hlavnim spojkovym valcem

' = 30-1 strana 3

— Namontovat spina¢ spojkového pedalu.
— Namontovat spodni kryt na strané fidi¢e = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70.

Demontaz a montaz spojkového pedalu

Demontaz:

— Demontovat vratnou pruzinu = 30-1 strana 2

— Odsroubovat matici -A- a vytahnout Sroub z ulozeni P> Q/QU
pedalu.

— Odejmout spojkovy pedal.

‘ Montaz:

Montaz se provadi v opatném poradi, pfitom dodrzet

nasleduijici: A
Vydani 05.02 Ovladani spojky 30-1 strana 3
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— Uchyceni -A- se musi nachazet na ovladaci ty¢i -B- P
hlavniho spojkového valce. aa

— Pro zaskoceni uchyceni stisknout spojkovy pedal k '
Celni sténé -smér Sipky-; pfitom dat pozor na sprav-
nou aretaci.

Montazni prehled - hydraulika

1 - Nadrzka s brzdovou kapali- ‘
nou

2 - Doplnovaci hadice
3 - Hlavni spojkovy valec
U demontaz a montaz = 30-1
strana 5
4 - Pojistna svorka
O pfi demontazi trubkového a
hadicového vedeni = poz. 9
vytadhnout az na doraz z
hlavniho brzdového valce
= 30-1 strana 5
5 - Uchyceni
Q vyménit pouze pfi demonto-
vaném hlavnim spojkovém
valci = poz. 3
O demontaz = Obr. 1 v 30-1
strana 5
O montaz = Obr. 2 v 30-1
strana 5
6 - Spojkovy pedal
U demontaz a montaz = 30-1
strana 3
7- 25 Nm
U vzdy vymenit
8 - O-krouzek
U pfed montazi potfit brzdovou
kapalinou
9 - Trubkové a hadicové vedeni
O pfiradit pomoci katalogu
nahradnich dild

10 - Dr3ak | S30-0060 |

U na podélniku vpredu vievo

O pro pfichyceni trubkového a hadicového vedeni
11 - Drzak

Q drzi trubkové a hadicové vedeni na pfevodovce ‘
30-1 strana 4 Ovladani spojky Vydani 05.02
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12 - 20 Nm
13 - Pojistna svorka

U pii demontazi trubkového a hadicového vedeni = poz. 9 v 30-1 strana 4 vytahnout az na doraz spojkovy va-
lecek

14 - 25 Nm
15 - Odvzdusnovaci ventil
U odvzdudneéni spojkového systému = 30-1 strana 7
16 - Prachova krytka
17 - Spojkovy valecek
Q pred demontazi
— Demontovat akumulator.
— Demontovat $rouby s nakruzkem = poz. 12 v 30-1 strana 5.
- Stahnout az nadoraz pojistnou svorku = poz. 13 v 30-1 strana 5.

— Odpojit trubkové a hadicové vedeni = poz. 9 v 30-1 strana 4 z drzaku = poz. 11 v 30-1 strana 4 a spojko-
vého vélecku.
U po montazi spojkového systému odvzdus$nit = 30-1 strana 7.
18 - Prevodovka

Obr. 1: Demontovat uchyceni -A- ve sméru -Sipky- P>

Obr. 2: Zatlacit ovladaci ty€ a hlavni spojkovy valec p
do uchyceni -A- ve -sméru Sipky-

Demontaz a montaz hlavniho spojkové-

ho valce

Potiebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pristroje
a pomocné prostiedky

+ Klesté -T10005-

Demontaz:

Upozornéni

Hlavni spojkovy valec odSroubovat z prostoru pro cestu-
jici.

Vydani 05.02 4 Ovladani spojky 30-1 strana 5
$00.5315.03.15
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— Stahnout a uzavfit dopliiovaci hadici -A- k zasobni
nadrzce brzdové kapaliny.

— Vytahnout pojistnou svorku -B- z hlavniho spojkového
valce.

— Vytahnout a uzavfit trubkové a hadicové vedeni -C- z
hlavniho spojkového valce.

— Demontovat spodni kryt na strané fidi¢e = Karoserie
- montazni prace; opr. sk. 70.

@ Upozornéni

Pro demontaz hlavniho spojkového valce se kompletné
demontuje spojkové pedaélové astroji. Pred demontazi
musi byt vSak hlavni spojkovy vélec odpojen od spojko-
vého pedaélu.

Ovladaci ty¢ hlavniho spojkového vaice se odpoji od spo-
jkového pedalu nasledovné:

— Vlozit klesté -T10005- do prohloubeni spojkového pe- -

dalu.

— Stisknout uchyceni a oddélit spojkovy pedal od
hiavniho spojkového valce.

>.

@

/) -

=

r/

30-1 strana 6 Ovladani spojky

Vydani 05.02
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30

Odsroubovat matice -8ipky 1- a spojkové pedalové
ustroji -8ipka A- kompletné demoniovat s hlavnim
spojkovym valcem.

Demontovat vratnou pruzinu = 30-1 strana 2
Demontovat uloZeni vratné pruziny z uchyceni.

Vyjmout hlavni spojkovy valec.

Montaz:

MontaZz se provadi v opatnem pofadi, pfitom dodrZet
nasledujici:

Uchyceni -A- se musi nachazet na ovladaci tyéi -B-
hlavniho spojkového valce.

Pro zaskoceni uchyceni stisknout spojkovy pedal k
Celni sténé -smér Sipky-, pfitom dat pozor na sprav-
nou aretaci.

Po montazi hlavniho spojkového valce spojkovy sys-
tém odvzdusnit = 30-1 strana 7.

Odvzdusnéni spojkového systému

Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

+ Pfistroj pro plnéni a odvzdusiiovani brzdového sys-
tému -ROMESS S15-

¢ Odvzdusnovaci hadice -670 mm-
Spojkovy systém odvzdusnit pfistrojem pro pInéni a
odvzdusnovani brzdoveho systému -ROMESS S15-.

Pro odvzdusnéni pouzit odvzdusiovaci hadici
-670 mm-.

Odvzdusnovaci hadici nasadit na hrdlo zachycovaci
l&hve pfistroje pro pInéni a odvzdusnovani brzdového
systému -ROMESS S15-.

-Sipka- a otevfit odvzdudfovaci ventil.

Po ukonéeni odvzdusnovaciho procesu spojkovy pe-
dal nékolikrat seslapnout.

Odvzdusnovaci hadici nasunout na spojkovy valecek P

>

>

Vydani 05.02
$00.5315.03.15
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30-2 Demontaz a montaz vypinaciho zafizeni spojky

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

¢ Naraze¢ stiraciho krouzku dfiku ventilu -MP 1-174-
+ Tésnici prostiedek -THREE BOND 1324-
¢+ Mazaci tuk MoS,

@ Upozornéni!

Aby nedosio k poSkozeni zapadek na vypinacim loZisku spojky -1-, demontovat a montovat vypinaci loZisko spojky
spolecné s vypinaci pakou spojky -3- a vodicim pouzdrem pro vypinaci loZisko spojky -5-.

1 - Vypinaci lozisko
U lozisko nevymyvat, pouze
offit
O hluéné vyménit
U opérné plochy na vypinaci
pace potfit tukem MoS,
O demontaz a montaz = obr. 3
v 30-2 strana 2
Q

demontaz a montaz = obr. 1
v 30-2 strana 2 demontovat
a montovat spole¢né s
vypinaci pakou = poz. 3 a
vodicim pouzdrem = poz. 5
2- 10 Nm

U pfed montazi nanést tésnici
prostfedek
-THREE BOND 1324-

3 - Vypinaci paka
U demontaz amontaz = obr. 1
v 30-2 strana 2 = poz. 1 de-
montovat a montovat spo-
le¢né s vypinacim loziskem a
vodicim pouzdrem = poz. 5
4 - Pruzina
0 pfipevnéna na vypinaci pace
spojky
5 - Vodici pouzdro vypinaciho
loZiska
U demontaz amontaz = obr. 2
v 30-2 strana 2

6 - Tésnici krouzek pro hnaci

hridel
U vyména = Kap. 34-11
7 - Kulovy cep

Q potiit mazacim tukem MoS,
U pfii vyméné skfiné spojky narazit az na doraz pomoci pfipravku -MP 1-174-
8 - Pfevodovka
9- 20 Nm
10 - Spojkovy valec
Q demontdz a montaz = Kap. 30-1
Q pracovni ¢ast ty¢ky potfit mazacim tukem MoS,

Vydani 08.00 i Demontaz a montaz vypinaciho zafizeni spojky 30-2 strana 1
$00.5315.02.15
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Obr.1: Demontaz a montaz vypinaci paky s
vypinacim loziskem spojky a vodicim
pouzdrem pro vypinaci lozisko spojky

— Vysroubovat Srouby -3ipky-.

— Stahnout vypinaci paku s vypinacim loZiskem spojky
a vodicim pouzdrem pro vypinani loZiska spojky z ku-
lového Cepu.

Montaz provést v obraceném pofadi.

— Pred nasazenim potfit Srouby -Sipky- t&€snicim
prostfedkem -THREE BOND 1324-.

Obr. 2: Demontaz a montaz vodiciho pouzdra

— Otoéit vodici pouzdro -3- proti vypinacimu lozisku -2-
ve sméru Sipky o 90°, az zapadky vodiciho pouzdra
zapadnou do drazek -4- vypinaciho loZiska.

— V této poloze vyjmout vodici pouzdro z vypinaciho
loziska.

Montaz provést v obraceném poradi.

Obr. 3: Demontaz a montaz vypinaciho loziska

— Stlagit zapadky -Sipky- a vypinaci lozisko -A- vyjmout
z vypinaci paky.

@ Upozornéni!

Pred montazi potfit opérné plochy na vypinaci péace tu-
kem MoS,,.

— PFi montazi zatlaéit vypinaci loZisko -A- do vypinaci
paky, az zapadky -Sipky- zapadnou.

S$30-0047

>

>
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30-3 Oprava spojky

' Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pFistroje a pomocné prostiedky
+ Pripravek -MP 1-504-

+ Stredici trn -MP 2-501-
¢ Tuk -G 000 100-

(Pfevodovka demontovana)

Upozornéni!

+ Lamely spojky a pritlacné kotouce s poskozenym nebo volnym nytovym spojenim vyménit.
+ Lamelu spojky a pritlacny kotou¢ piiradit podie katalogu nahradnich dilii a kédu motoru.

1 - Setrvacnik
U dat pozor na spravné usa-
zeni vystfedovacich koli¢k(

O dosedaci plochy pro ob-
loZeni spojky musi byt bez 1

drazek, oleje a tuku
' O demontaz a montaz = opr.
sk. 13; pfislusného motoru
2 - Lamela spojky

Q primér = Kap. 00-1

O montazni poloha: pruziny
sméfuji k pfitlacnému ko-
toudi

Q vystfedéni = obr. 1 v 30-3
strana 2

Q unéseci drazky pro hridel
lehce potfit tukem

Upozornéni!

+ QOcistit unaseci drazky na
hrideli a zejména na lamele
pokud je jiz pouZita. Odistit
pripadnou korozi a velmi
lehce potiit drazky tukem

. G 000 100.
+ Potom pohybovat lamelou

spojky po hnacim hrideli
sem a tam, dokud se naboj
lamely nepohybuje po hrideli
zcela lehce.

¢ Nadbyteény tuk bezpodmi-
necéné odstranit.

3 - Pritlaény kotoué S30-0061

QO demontaz a montaz
= obr. 1 v 30-3 strana 2

Q zkontrolovat konce membranovych pruzin = obr. 3 v 30-3 strana 2

@ Upozornéni!

Pritlacné kotouce maji antikorozni ochranu a jsou konzervovéany tukem. Z tohoto divodu se smi odistit pouze
pracovni plocha, jinak dojde k vyraznému sniZeni Zivotnosti spojky.

4 - 25Nm
Q demontaz a montaz = obr. 2 v 30-3 strana 2

Vydani 04.00 Oprava spojky 30-3 strana 1

$00.5315.01.15 |
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Obr.1: Vystredéni lamely a demontaz a montaz piit- p-
laéného kotouce

Ei:] Upozornéni!

Pred nasazenim Sroubl musi lamela a piftlaény kotoué
piné doléhat na setrvaénik. Potom nasadit prvni upevrio-
vaci Sroub. V 2adném pfipadé se nesmi pritlacny kotouc
natahovat pomoci Sroubt, protoZe by do$lo k poskozeni
stredicich kolikii a otvoril.

MP1-504 MP2-501 -
[ | =

Obr. 2: Postupné utahovani v predepsaném poradi p

— Rukou dotahnout Srouby -1- az -6-.

— Utahnout Srouby v pfedepsaném poradi 1 -3-5-2 -4 -
6 ve 3 stupnich (5 Nm, 15 Nm, 25 Nm).

— Vyjmout montazni pfipravek -MP 2-501- a
-MP 1-504-.

Obr. 3: Zkontrolovat konce membranovych pruzin p

e Povolené opotiebeni je do poloviny tloustky pruzin.

- Oprava spojky Vydani 04.00
30-3 strana 2 S00.5315.01.15
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34

34 - Ovladani, skrin

34-1 Mechanizmus razeni

Montazni poloha mechanizmu fazeni

A - Bowden Fazeni
B - Bowden volby
C - Stinici plech
U sejmout pfed demontazi me-
chanizmu fazeni

Sipka A- pohyb pii fazeni
Sipka B- pohyb pfi volbé
1 - Paka fazeni
2 - Pievodni paka

S$34-0568

Vydani 05.02
§00.5315.03.16

Mechanizmus fazeni
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!
@ Upozornéni |

Pri pracich v motorovém prostoru odpajit kostfici kabel akumulatoru. ‘
+ Pred odpojenim akumulatoru zjistit u autoradia s bezpeénostnim kédovanim kéd.

¢ Pii odpojeni a nasledném pfipojeni kostficiho kabelu akumulatoru je nutné provést nékteré dodatecné prace
= Eleklricka zafizeni; opr. sk. 27.

¢ K vyméné ovladacich bowdent demontovat mechanizmus razeni = Kap. 34-5.
+ Nelamat bowdeny.

| - Hlavice radici paky a kryt - I I
montazni pfehled = Kap. 34-2

Il - Radici paka a téleso Fazeni -
montazni pfehled = Kap. 34-3

lll - Ovladaci bowdeny - montazni
pfehled = Kap. 344
Demontaz a montaz mechaniz-
mu fazeni = Kap. 34-5
Nastaveni mechanizmu fazeni
= Kap. 34-6

-

P
N
$34-0571

- Mechanizmus fazeni Vydani 05.02
34-1 strana 2 S00.5315.03.15
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34

34-2 | - Hlavice Fadici paky a kryt - montazni prehled

1 - Hlavice radici paky
O s manzetou
Q hlavici fadici paky a manzetu
neni mozne vzajemné od-
délovat
Q vymeénit vzdy spole¢né
Q demontaz a montaz— 34-2
strana 2
2 - Svérna spona
U pro upevnéni hlavice fadici
paky k fadici pace
3 - Kryt stfedniho panelu

$§34-0485

Vydani 08.00
$00.5315.02.15

I - Hlavice Fadici paky a kryt - montazni prehled

34-2 strana 1




34 FABIA 2000 > Pfevodovka 002

Rozpojeni manzety od radici paky . ) ] /
— Uvolnit manzetu z krytu stiedniho panelu -$ipky-. | -
-

— Vyhrnout manzetu pfes hlavici fadici paky.

1 1

— Rozevfit svorku -Sipka- a stahnout hlavici fadici paky
i 8 manzetou.

Montaz

— Obratit manzetu naruby.

— Namontovat hlavici fadici paky, manzetu a svorku
-8ipka- spojit dohromady.

Pfi nasazeni na radici paku musi hlavice fadici paky za-
padnout do obvodové drazky fadici paky.

N34-1201

- | - Hlavice Fadici paky a kryt - montazni pfehled Vydani 08.00
34-2 strana 2 $00.5315.02.15
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34

34-3 |l - Radici paka a téleso Fazeni - montazni prehled

@ Upozornéni!

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymocovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1 - Pojistny krouzek Il

Q demontaz a montaz |\ 1

= obr. 1 v 34-3 strana 2

2 - Pouzdro

3 - Tlaéna pruzina
4 - Pouzdro

5- 5Nm

6 - Vicko

7 - Panev ulozeni
8 - Tlumeni

9 - Vedeni Fadici paky
10 - Tlumici podlozka
11 - Tésnéni
O mezitélesem fazeni a karo-
serii
QO samolepici
U nalepeno na télese fazeni
12 - Radici paka

13 - Tlumic

14 - Téleso Fazeni
15 - Pouzdro

16 - 25 Nm

17 - Cep

18 - Vodici pouzdro
19 - Pruzina
QO montadz = obr. 2 v 34-3

strana 2
20 - Uhlova paka volby
21 - 5Nm
22 - Kryt
Q pied demontazi narovnat jazycky
QO vyménit

23 - Bowden volby
U na uhlové pace volby
U0 montazni poloha = Kap. 34-1
24 - Bowden Fazeni
U nasazen na vedeni fadici paky
QO montazni poloha = Kap. 34-1
25 - Pojistny krouzek
26 - 25 Nm
27 - Pouzdro
Q Ize je nasadit pouze v jedné poloze
28 - Pojistny krouzek

Vydani 08.99 Il - Radici paka a téleso fazeni - montaZni prehled
$00.5315.00.15
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Obr. 1: Demontaz a montaz pojistného krouzku »

— Pro demontaz a montaz pojistného krouzku -A- za-
tahnout za fadici paku ve sméru Sipky -A- a zaroven
Sroubovakem zatlacit pouzdro ve sméru Sipky -B- az
na doraz.

@ Upozornéni!

¢ Pouzdro pri zatlaGovani nevzpricit.

¢ DrazZka pro pojistny krouZzek v radici pace musi byt vi-
det.

+ Opatré uvolnit pruZinu.

V34 - 2958

Obr. 2: Montaz pruziny >
— Pruzinu nasadit tak, aby rameno -A- pruziny bylo nad
¢epem -Sipka-.

— Potom zatahnout rameno -B- pruziny dol( tak, aby je
bylo mozno nasadit na ¢ep -Sipka- od spodu.

[Gre ]

- Il - Radici paka a téleso fazeni - montazni prehled Vydani 08.99
34-3 strana 2 $00.5315.00.15
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34

34-4

@ Upozornéni!

Mista pro pouzdra a kluzné plochy potfit polymoéovinovym tukem -G 052 242 A2-.

1-

3-
4-

5-

6 -
7-

8-

9.

10 -

1 -

12 -

13 -

14 -

15 -

16 -
17 -

18 -

Bowden Fazeni

d nasazen na vedeni fadici
paky

U montazni poloha = Kap. 34-
1

Bowden volby

Q na uhlové pace

Q montazni poloha = Kap. 34-
1

Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

O neposkodit jej pfi demontéazi
Téleso fazeni

Opérka bowdenu

Pouzdro

O ulozeni opérky bowdenl na
pfevodovce

Distanéni pouzdro
25 Nm

O 3 kusy

Q pro opérku bowdenl
Aretace bowdenu

U pro bowden volby
Aretace bowdenu

O pro bowden fazeni
Pojistny krouzek
Pouzdro

Pfevodni paka

O montazni poloha = obr. 1v
34-4 strana 2

Cep

U pievodni paky
Smykadlo

Paka razeni

Q s tlumicim zavazim

lll - Ovladaci bowdeny - montazni prehled

Q nasadit tak, aby se v jednom misté zaslepené drazkovani krylo se stejnym mistem na htideli fazeni
QO po montazi provést nastaveni mechanizmu fazeni = Kap. 34-6
Q montazni poloha = obr. 1 v 34-4 strana 2

25 Nm

Vydani 08.99
$00.5315.00.15
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Obr. 1: Montazni poloha paky fazeni a pfevodni >
paky
1 - paka fazeni s tlumicim zavazim

2 - pfevodni paka zapada smykadlem do voditka hlavy
fazeni -Sipka-

Il - Ovladaci bowdeny - montazni prehled Vydani 08.99
34-4 strana 2 500.5315.00.15
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34-5 Demontaz a montaz me-
‘ chanizmu razeni

Demontaz
— Pred odpojenim akumulatoru zjistit u autoradia s bez-
pecnostnim kédovanim kéd.

— Odpoajit pfi vypnutém zapalovani kostfici kabel aku-
mulatoru.

— Demontovat akumuléator a drzak akumulatoru
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27.

— Demontovat z pfevodovky bowden volby -A- a bow- P 4 /—\\
den fazeni -B- pomoci montazniho klice a klesti.
_334-0388

///

[

1 - montazni kli¢ OK 13, bézny

— Demontovat opérku bowdenl z pfevodovky -Sipky-. P

\\%
e

® (%
L

— Uvolnit manZetu z krytu stfedniho panetu -ipky-. >

— Vyhrnout manzetu pfes hlavici fadici paky.

®

Vydani 08.99 DemontaZ a montaz mechanizmu fazeni 34-5 strana 1
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— Rozevfit svorku -Sipka- a stdhnout hlavici fadici paky P
i s manzetou.

— Demontovat kryt stfedniho panelu = Karoserie -
montazni prace; opr. sk. 70.

— QOdsroubovat pfedni upeviiovaci matice -Sipky- télesa p>

fazeni.

— Rozpojit vyfukovou soustavu v misté dvojité svorky

— Demontovat drzak -1- pod vyfukovou soustavou. >
-2-. \
— Demontovat zadni drzak -3- vyfukového potrubi.

— Demontovat pfedni drzak vyfukoveho potrubi od karo-
serie. @

— Demontovat stinici plech -4-.

— Odsroubovat téleso fazeni od karoserie.

Montaz

Montaz se provadi v obraceném pofadi. Je vSak tieba

LW
¥aR

] @

o @

dbat na nasledujici: ©
34-5 strana 2 Demontaz a montaz mechanizmu fazeni Vydani 08.99
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— Pfed montazi aretaci bowdenu nanést do kulovych P
l panvi -A- a -B- trochu polymocovinového tuku.

@ Upozornéni!

Tuk se nesmi dostat na tésnéni -Sipky- okolo kulové pan-
ve.

— Tlakem nasadit bowden fazeni na paku fazeni a bow- p
den volby na pfevodni paku -Sipky-.

I Nastaveni mechanizmu fazeni = 34-6.

Utahovaci momenty

Soucasti Utahovaci moment

téleso fazeni na karoserii 25 Nm

pfedni drzak na karoserii 25 Nm

zadni drzak na karoserii 25 Nm

opérka bowden( na pfevodovku 25 Nm
Vydani 08.99 DemontaZ a montaz mechanizmu fazeni 34-5strana 3
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34-6 Nastaveni mechanizmu

rFazeni

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pristroje
a pomocné prostiedky

*

@ Upozornéni!

*

Nasledujicim zplsobem zaijistit hfidel Fazeni:

Zajistovaci trn -T10027-

Predpokladem spravného nastaveni mechanizmu
fazeni je spinéni nasledujicich bodu:

Prvky pro ovladani fazeni a prenos fadicich pohybi
jsou v poradku.

Mechanizmus Fazeni mé lehky chod.
Prevodovka, spojka a oviadani spojky jsou v poradku.

Prevodovka v neutralu.

Demontovat saci hrdlo vzduchového filtru = Motor
1,0/37; 1,4/50 - vstfikovani; opr. sk. 24.

Zatahnout smérem dopfedu -Sipka 1- aZz na doraz za-
jistovaci mechanizmus na bowdenu fazeni a na bow-
denu volby a potom smérem do leva -Sipka 2- zajistit.

Zatlagit hridel fazeni dolll -Sipka 1-. |

Soucasné pootogit packou -A- ve sméru -Sipky 2-.

DR N

Vydani 08.99 Nastaveni mechanizmu fazeni 34-6 strana 1
$00.5315.00.15
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— Uvolnit manZetu z krytu stfedniho panelu -Sipky-. >

— Zatlacit fadici paku v neutaini poloze doleva do drahy
1. a 2. pfevodového stupné.

— Zasunout zajistovaci trn -T10027- otvorem -A- do ot- p
voru -B-.

— Pootoéit zajistovaci mechanizmus na bowdenu fazeni p»
a na bowdenu volby doprava -Sipky- aZ na doraz.

Pruzina vrati zajistovaci mechanizmus do vychozi po-
lohy.

\

34-6 strana 2 Nastaveni mechanizmu fazeni

Vydani 08.99
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— Pooto¢it packu -A- do vychozi polohy -Sipka-.

— Vytahnout zajistovaci trn -T10027- z otvor(l -A- a -B-.

— Nasadit manzetu do krytu stfedniho panelu.

‘ Funkce

e Radici paka je v neutralni poloze v draze mezi 3. a
4. pfevodovym stupném.

— Seslapnout spojku.

— Neé&kolikrat zafadit vSechny rychlostni stupné. Zejmé-
na dbat na spravnou funkci blokovani zpatecky.

Dojde-li pfi opakovaném Fazeni né&jakého rychlostniho
stupné k zadrhavani, je nutno nasledujicim zplsobem
zkontrolovat vUli (zdvih) hfidele fazeni:

— Zafadit 1. rychlostni stupen.
— Zatladit fadici paku doleva az na doraz a uvolnit.

— Soucasné pozorovat hfidel fazeni na pfevodovce
(2. mechanik). —

— HFidel Fazeni musi mit pfi pohybu fadici pakou zdvih P
. asi 1 mm -Sipka-.
— Jestlize tomu tak neni, je potieba provést nastaveni
mechanizmu fazeni. = 34-6 strana 1.

Vydani 08.99 Nastaveni mechanizmu fazeni 34-6 strana 3
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- Nastaveni mechanizmu fazeni Vydani 08.99
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34-7 Demontaz a montaz pre-
vodovky

Demontaz

Potrebné specialni naradi, kontrolni a méfrici pfistroje
a pomocné prostiedky

¢ Zavitovy dil -3114/2-
+ Uchyceni pfevodovky -3282-
+ Sefizovaci deska -T30018-
¢ Zvedak motoru/pfevodovky (napf. -V.A.G 1383 A-)
¢ Transportni pfipravek -MP 3-478-
¢ Zavésné zafizeni -MP 9-200-
+ Mazaci tuk -G 000 100-
— Demontovat kryt motoru.
— Demontovat vzduchovy filtr pfislusného motoru; opr.
sk. 24.
— Prfed odpojenim akumulatoru zjistit u autoradia s bez-
pecnostnim kédovanim kaod.
— P¥ivypnutém zapalovani odpoijit kostfici kabel aku-
mulatoru.
— Demontovat vedeni z elektromagnetického spinace 2
spoustéCe = Elektricka zafizeni; opr. sk. 27. @
— Demontovat akumulator a drzak akumulatoru = ' '
= Elektricka zafizeni; opr. sk. 27. - B
$34-0397
— Odsroubovat matici -$ipka A- a drzak -1- pfivazat. P> /”\ !
— Demontovat snimac¢ otacek motoru -G 28- -§ipka B-. —
— Demontovat z pfevodovky opérku bowden( -Sipky-. B> J
L >
| SN
| Y=
N
1 ~
| B em”
7] e x
@)
D
W T~
Vydani 05.02 Demontaz a montaZ pievodovky 34-7 strana 1
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Demontovat bowden volby -A- spolu s pfevodni pak-
ou. K tomu sundat z pfevodni paky pojistny krouzek
-Sipka 1-.

Vytahnout ¢ep -Sipka 2- z pfevodni paky bowdenu

volby -A-.

Demontovat bowden fazeni -B- spolu s pakou fazeni.

K tomu odS$roubovat matici -Sipka 3-.

Demontovat spousté¢ — Elektricka zafizeni; opr.
sk. 27.

Odpoijit svorkovnici -8ipka- ze snimace rychloméru P
-G 22-.

Demontovat z pfevodovky drzak -Sipka A- vedeni -1-. p»

Demontovat -8ipka B- spojkovy valeéek -2-, odlozit ho
stranou a zajistit dratem. Vedeni nerozpojovat.

A Pozor!

Neseslapovat pedal spojky.

Odsroubovat véechny ze shora pfistupné matice ze
zavrtnych Sroubll a vySroubovat spojovaci §roub mo-
toru a pfevodovky.

Demontovat levé pfedni kolo a vozidlo vyzvednout.
Demontovat zvukovou izolaci.

Demontovat vloZku levého piedniho blatniku
= Karoserie - montazni prace; opr. sk. 66.
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— Povolit dvojitou sponu -1- a rozpojit vyfukovy systém. p»

— Demontovat ukostfovaci kabel -1- v pfedni ¢asti pre-
vodovky.

AR

— QOdpojit svorkovnici -2- ze spinate couvacich svétel

@
-F4- R
. <
&
&

— OdSroubovat -Sipka-z prevodovky drzak -3- a odlozit
ho i s vedenim stranou.

\\\‘\

— Demontovat kloubové hridele od pfirubovych hfidel;
volantem otoéit doleva az na doraz.

— Oznadit montazni polohu $roubl -1- hlavy kulového P
kloubu na levé strané, jinak by bylo nutno prekontro-
lovat geometrii napravy.

— Vys&roubovat Srouby -1-.
. — Odsroubovat -Sipka- drzak stabilizatoru -2-.
— Vykyvnout smérem ven hlavu loZiska ¢epu kola.

— Pfitom vést kloubovy hfidel do podbéhu kola a pfipev-
nit ho napf. pomoci dratu k tlumiové jednotce.

— Pravy kloubovy hridel pfipevnit co nejvice nahofe. Ne-
poskodit pfitom lak na kloubovém hrideli.

7.,

¥
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d

D
<

N~ i
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Vydani 05.02 Demontaz a montaz prevodovky 34-7 strana 3
$00.5315.03.15




34 FABIA 2000 » Pievodovka 002 l

— Odsroubovat kyvnou vzpéru -Sipky-. >

— Odsroubovat matici ze zavrtného $roubu motor-pie-
vodovka nad pravym pfirubovym hfidelem.

!
[
!
|

— Namontovat zavésné zafizeni -MP 9-200-. >

@ Upozornéni

Primontazi haka zavésného zarizeni dat pozor na hadice
a kabely v blizkosti zavésnych ok, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

H
=" \/
(¥

LES
(X

— Pomoci vietena lehce pfedepnout agregat motor-pre-
vodovka.

— VySroubovat upevnovaci Srouby -Sipky- z uloZeni pre- b
vodovky.

o Demontaz a montaz prevodovky Vydani 05.02
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FABIA 2000 » Prevodovka 002

34

— Demontovat konzolu pfevodovky -A- z pfevodovky.

Vyjmout upeviovaci Srouby -Sipky- konzoly pfevodovky
nasledujicim zpisobem:

— Pomoci vietena spustit agregat motor-pfevodovka
natolik, az budou upevnovaci Srouby konzoly pfevo-
dovky -A- pristupné z levého podbéhu kola.

@ Upozornéni

Pri spousténi agregatu motor-pfevodovka dbét na to, aby
se pfevodovka nedotykala napravnice.

— VysSroubovat dolni Srouby spojujici motor a pfevodov-
ku.

— Nasadit uchyceni pfevodovky -3282- do zvedaku mo-
toru/pifevodovky, napf. -V.A.G 1383 A-.

Dle nasledujiciho postupu sestavit zvedak motoru/pfevo-
dovky s uchycenim prevodovky -3282-, sefizovaci des-
kou -T30018- pro prevodovku ,002“ a uchycovacimi
prvky:

— Polozit sefizovaci desku -T30018- na uchyceni pfevo-
dovky -3282- (sefizovaci desku Ize umistit jen v jedné
poloze).

— Nastavit ramena uchyceni pfevodovky podle otvor(i v
sefizovaci desce.

— ZaSroubovat uchycovaci prvky -A-tak, jak je vyznace-

no na sfizovaci desce.

— Postavit zvedak motoru/pievodovky pod vozidlo, sym- p

bol Sipky -B- (= obr. $34-0405) na sefizovaci desce
sméfuje do sméru jizdy.

— Nasroubovat na prfevodovku zavitovy dil -3114/2-. Na
strané zavitl M8 se ¢tyfmi podlozkami & 8 mm -Sip-
ka-.

— Vyrovnat sefizovaci desku rovnobézné s prevodovk-
ou a zaaretovat zajistovaci Uchyty.

— Odsroubovat matici ze zavrtného Sroubu motor-pre-
vodovka.

— Odtlacit pfevodovku od motoru a vykyvnout ji k
napravnici.

— Potom prevodovku opatrné spustit.
Upozornéni
Pri spousténi prevodovky tlacit motor smérem dopredu.

— P¥i spousténi ménit polohu pfevodovky pomoci vieten
uchyceni pfevodovky -3282-.

2

N
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T30018
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A
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— PfiSroubovat transportni pfipravek -MP 3-478- na
skFif spojky.

— Nastavit nosné rameno na posuvném kusu pomoci
zajistovaciho ¢epu -Sipka-.

Pocet viditelnych otvorl = 8.

— Vyzvednout prfevodovku pomoci dilenského jefabu a
transportniho pfipravku -MP 3-478-.

— Prevodovku odlozit, napf. do pfepravni palety.

Montaz

— Pied montazi vysroubovat kontrolni $roub oleje a do-
plnit prevodovy ole;j.

Plnici mnozstvi a specifikace = Kap. 00-1.

Montaz pfevodovky se provadi v obraceném poradi.
Dbat na ulozeni agregatu do vozu bez predpéti; opr. sk.
10 pfislusného motoru.

— Po montazi zkontrolovat stav oleje v prevodovce
= Kap. 34-8.

@ Upozornéni

¢ Drazky hnaciho hridele ocistit a lehce potiit mazacim
tukem -G 000 100-.

+ Pii vyméné prevodovky dbat na spravné usazeni dis-
tanc¢niho plechu mezi moforem a prevodovkou.

¢ Zkontrolovat, zda jsou v bloku vélci stfedici pouzdra
k vystredéni pfevodovky, pfipadné je vioZit.

¢+ Montaz spoustéce a vodi¢t = Elektricka zafizenf;
opr. sk. 27.

¢ Sefizeni mechanizmu fazeni = Kap. 34-1.

¢ Pii odpojeni a nasledném pfipojeni kostiiciho kabelu
akumulatoru je nutné provést nékteré dodatecné
prace = Elektricka zarizeni; opr. sk. 27.

Utahovaci momenty

Prevodovka k motoru.

>

>

MP 3-478

on ol

I
|

E

l

35316480
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Pozice Matice/Sroub Ks Nm
1 matice M10 2 45

2 matice M10 2 45
3M Sroub M10 1 45

4 Sroub M10 2 45

1) $roub se zavitovym kolikem M8

A: stiedici pouzdra

Konstrukéni dil

Utahovaci moment

konzola pfevodovky na pfevo-

sponu na vyfukovém potrubi

dovku? M10 40 Nm + 90
~ ’ - 1

konzola na uloZeni pfevodovky" 40 Nm + 90°

M10

Kloubovy hridel k pfirubovému I-10N

hiideli M8 utahovat do kfize ve "'_ 40 NTn

dvou stupnich (1 a Il)»

opérka bowdenil na pfevodovku 25 Nm

paka Fazeni na pfevodovku 25 Nm

hIav? kul9v§ho klo1ubu na rame- 20 Nm + 90°

no piedni napravy!) M8

drzak stabilizatoru na stabilizator 40 Nm

Srouby kola na naboj kola 120 Nm

upeviiovaci matice pro dvojitou 40 Nm

M tyto Srouby vidy vymeénit

Kyvna vzpéra

@ Upozornéni

Namontovat Srouby -1- do podéinych otvort vzpéry tak,

aby mezi pfevodovkou a napravnici existovala maximaini

mozZna vzdalenost.

1- 30 Nm + 90° ('/, otacky) - vymeénit
2 - 40 Nm + 90° ('/, otacky) - vymeénit

&9

2— % o]
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34-8 Kontrola stavu oleje v pre-

Specifikace prevodového oleje = Kap. 00-1.

Stav oleje v pfevodovce je spravny, kdyz je pfevodovka
naplnéna az po okraj plniciho otvoru.

Pfi novém naplinéni dodrzet nasledujici:

vodovce

Vys$roubovat Sroub kontrolniho otvoru -Sipka-.

Zasroubovat Sroub kontrolniho otvoru -Sipka-, 25 Nm.

Vysroubovat Sroub -8ipka- plniciho otvoru.

Naplnit pfevodovy olej ke spodnimu okraji plniciho ot-

voru.

Zasroubovat Sroub -Sipka-.

Nastartovat motor, zaradit rychlostni stupen a nechat
pfevodovku asi 2 min. protacet.

Vypnout motor a vySroubovat Sroub -8ipka- a doplnit
pfevodovy olej aZz po spodni okraj plniciho otvoru.

ZaSroubovat Sroub -Sipka-, 25 Nm.

Vypusténi oleje z pfevodovky
Ptfevodovky do 09.01

Vypusténi oleje se provadi vypoustécim Sroubem oleje
= Kap. 34-10.

Pfevodovky od 10.01

Tyto prfevodovky nemaji vypoustéci Sroub oleje.

Olej je mozné odsat pomoci odsavacky.

Olej je také mozné vypustit po demontazi nasledujicich
dill:

*

Prirubového hridele na strané skfiné spojky = Kap.
39-1

nebo

*

vika Fazeni = Kap. 34-9

nebo

*

vika skiiné pfevodovky = Kap. 34-9

Vydani 05.02 Kontrola stavu oleje v pfevodovce
$00.5315.03.15
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34-9 Rozlozeni a slozeni prevodovky

' Pofadi montaze — 34-9 strana 4

| - Demontaz a montaz vika
skfiné pfevodovky a 5.
rychlosti = 34-9 strana 2

Il - Demontaz a montaz skfiné
pfevodovky, hnaného hfidele,
hnaciho hridele, diferencialu
a mechanizmu fazeni = 34-9
strana 3

S$34-0672
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| - Demontaz a montaz vika skfiné pfevodovky a 5. rychlosti

@ Upozornéni —

Pokud se montuje viko skiiné pfevodovky na zamontovanou pievodovku, je tfeba doplnit pfevodovy olej a zkontrolo-
vat jeho hladinu = Kap. 34-8.

1- M8 x70,25Nm |
Q 2 kusy

2 - Podlozka

3 - M8 x 45,25 Nm
0 6 kusl

4 - Viko skfiné prevodovky
5 - Kolik 5 x 22 mm
Q vymeénit
QO demontaz a montaz = 34-9
strana 4
6 - Vidli¢ka rfazeni 5. rychlosti

O demontaz a montaz — 34-9
strana 4

7 - Pruzina
8 - Posuvna objimka 5. rychlosti
Q demontaz a montaz — 34-9

strana 4
9 - Jadro synchronni spojky 5.
rychlosti
10 - Zapadka synchronni spojky (3
kusy)

11 - Matice, 85 Nm
U pro hnaci hfidel

Q vzdy vyménit 15 (I 1
Q pfi povolovani, resp. pii uta- s o 2
hovani dodrzet pofadi 14

montaze = 34-9 strana 4
12 - Hnaci kolo 5. rychlosti

U montaZni poloha = 34-9
strana 10

13 - Skfifn prevodovky
U oprava = Kap. 34-10
14 - Pouzdro pro jehlové lozisko
J Montazni poloha: olejové kapsy -Sipka- smé&fuji k jadru synchronni spojky 5. rychlosti
15 - Jehlové lozisko
16 - Hnané kolo 5. rychlosti
17 - Synchronni krouzek 5. rychlosti
18 - Opérny krouzek
Q zabranuje vypadnuti zarazek
19 - Talifova pruzina
QO Montazni poloha: vyklenuta strana sméfuje k viku skfiné prevodovky
20 - Matice, 60 Nm
Q pro hnanou hfidel
Q vzdy vymeénit
Q pfi povolovani, resp. pfi utahovani dodrzet pofadi montaze = 34-9 strana 4

'

- Rozlozeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.02
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Il - Demontaz a montaz skfiné prfevodovky, hnaciho hiidele, hnaného hfidele, dife-
‘ rencialu a mechanizmu razeni

1-

Q -

6 -
7 -
8-

10 -
11 -
12 -

13 -
@ -
15 -
16 -
17 -
18 -
19 -
20 -
21-

22 -

Pfirubovy hridel | 6

U pro prevodovky do 06.00

O demontaz a montaZ = Kap. |29 E &\;
39-1 1 2

Pojistny krouzek

Q pro prevodovky do 06.00 26

Q vzdy vyménit |

U demontaz a montaz = 34-9 i
strana 10 '

Tésnici krouzek

U pro pfevodovky do 09.01

O vyménit 29
Vypoustéci Sroub oleje, 30
25Nm D)
Q pro prevodovky do 09.01 gg Nt

U bez magnetu

25 Nm ““"iﬂmi'l\\."

- (h —\ o
Podlozka V@’\:‘))"
Viko 27

Skfin prevodovky
Q oprava = Kap. 34-10

Spinaé couvacich svétel -F4-,
15 Nm

O pfed montazi nanést tésnici
prostfedek
-THREE BOND 1324- 26

O dbat na rozdilna provedeni
Dvojity Sroub, 25 Nm
Sroub pro plnéni oleje, 25 Nm

30 Nm 25

10 6 11 12

Q pro podpéru hridele kola
zpatelky

M8 x 45, 25 Nm

Zavésné oko

Mechanizmus fazeni

U rozioZeni a sloZzeni = Kap. 34-12

Hnany hridel

U rozloZeni a sloZzeni = Kap. 35-2

Magnet

U pro zachyceni necistot

Radici tyéka 1. az 4. rychlosti

Radici vidli¢ka 1. a 2. rychlosti

Radici ty¢ka 5. rychlosti s fadici vidlickou 3. a 4. rychlosti

Q s pakami fazeni 1. az 4. rychlosti a zpétného chodu

Q rozlozeni a slozeni = Kap. 34-13

Hnaci hridel

U rozlozeni a slozeni = Kap. 35-1

Hridel kola zpatecky

Q rozlozeni a slozeni = Kap. 35-3

Vydani 05.02 RozloZeni a sloZeni pfevodovky
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23 - Stredici pouzdro
24 - Skiin spojky
U oprava = Kap. 34-11
25 - Sroub s kuzelovou hlavou, 25 Nm
Q pro prevodovky od 06.00
QO demontaz a montaz = Kap. 39-1
26 - Prirubovy hridel s tlaénou pruzinou
U pro prevodovky od 06.00
27 - Diferencial
Q rozlozeni a slozeni = Kap. 39-2
28 - Zavésné oko
29 - M8 x 50, 25 Nm

Poradi montaze

Demontaz a montaz vika skfiné prevodovky, skfiné
pfevodovky, hnaciho hfidele, hnaného hfidele, dife-
rencialu a mechanizmu fazeni

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

Hnaci kolo -MP 1-304-

Univerzalni naradi -MP 3-419-

Adaptér -MP 3-419/40-

Drzak prevodovky -MP 3-501-

Vyrazet koliku -MP 3-509-

Nastroj na odjisténi matice -MP 3-533-

Klesté na pojisténi matice hnaciho htidele -MP 3-605-
Montazni stojan -MP 9-101-

Tésnici prostfedek -THREE BOND 1104-

Tésnici prostfedek -THREE BOND 1324-

* & 6 & ¢ O 6 o o o

Demontaz
— Vypustit pfevodovy olej = Kap. 34-8.
— Upevnit prevodovku na montazni stojan -Sipky-.

— Demontovat vypinaci paku, vypinaci loZisko a vodici
pouzdro = Kap. 30-2.

>

AN

MP 3-501="—¢

MP 9-101

34-9 strana 4 RozloZeni a slozeni prevodovky
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— Demontovat viko -Sipka- pifevodovky. ' > :

MP 3-501

— Vytlagit pruzny kolik fadici vidli€ky 5. rychlosti pomoci
vyrazece kolikli -MP 3-509-.

MP 3-509

- Odjistit matici hnaciho a hnaného hfidele pomoci >
pfipravku -MP 3-533-.

Vydani 05.02 Rozlozeni a sloZeni prevodovky 34-9 strana 5
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Odsroubovat matice -A- jadra synchronni spojky a
kola 5. rychlosti. K tomu zaradit 5. rychlost -8ipka 1- a
1. rychlost -Sipky 2 a 3-.

Hnaci a hnany hfidel jsou po zafazeni obou rychlosti
blokovany, jadro a ozubené kolo se nemohou otadet.
Nyni je mozné obé matice povolit.

Pomoci pfesuvné objimky vyfadit 5. rychlost.
Nastavit fadici hfidel do neutralni polohy.

Demontovat sou¢asné fadici vidlicku 5. rychlosti, pie-
suvnou objimku a jadro synchronni spojky s hnanym
kolem 5. rychlosti.

Demontovat hnaci kolo 5. rychlosti.

Pro pfevodovky od 06.00

— Zajistit pfirubovy hfidel proti ota¢eni a vySroubovat
Sroub -Sipka-.

Zobrazeni znazornuje demontaz Sroubu pfirubového
hfidele vlevo. Demontaz $roubu pfirubového hfidele
vpravo se provadi obdobné.

Pro vSechny pfevodovky

— Demontovat pravy a levy pfirubovy hfidel.

Zobrazeni znazornuje demontaz pfirubového hfidele
vlevo. Demontaz pfirubového hfidele vpravo se pro-
vadi obdobné.

— Demontovat spinac -A- couvacich svétel -F4-.

— Demontovat Srouby -Sipky- vika -B-.

>

>

>

—~——

— MP 3-419

ot

@

== MP 3-501
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— Demontovat fadici hfidel véetné& vika. Radici hiidel P
dat do polohy neutralu. Nasledné& demontovat Srouby
‘ -8ipky- a radici hfidel vyjmout ze skfiné pfevodovky.

— Vytlagit opatrné viko -A- pomoci narazeCe voditek P>
ventild -MP 1-304- a kladiva -B-.

— Qdsroubovat Sroub -C- pro hfidel kola zpatecky.

— Demontovat Srouby skfiné pfevodovky ke skfini spoj-

ky. MP 1-304

B—]

— Roztahnout klestémi pojistné krouzky kulickovych >
lozisek hnaciho a hnaného hfidele.

— Zatlagit hnaci a hnany hridel dold az nadoraz -Sipky-.

— Opatrné oddélovat skfif pfevodovky stifidavé na
kazdé strané na precnivajicich okrajich pfevodovky;
‘ pfitom dbat na to, aby nedosio k poskozeni tésnicich
ploch.

|

Vydani 05.02 RozlozZeni a slozeni prevodovky 34-9 strana 7
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— Demontovat fadici ty¢ku 1. az 4. rychlosti -1-.

— Vytahnout fadici vidlicku 1. a 2. rychlosti -2- z paky fa-

zeni a vytahnout z posuvné objimky.

> e
]
<l

G

spojky.
Vyjmout fadici ty¢ku s pakami fazeni a fadici vidlickou
3. a 4. rychlosti z fadici vidlicky zpatecky -Sipka 2-.

Vytahnout hfidel kola zpatecky -1-.

Demontovat hnaci hfidel -2- spole¢né s hnanym hfi-
delem -3- ze skfiné spojky.

Vyjmout diferencial -4-.

Vytahnout fadici ty¢ku 5. rychlosti -8ipka 1- ze skiing& P

>

Y

=) :7- A
Wl

ALY
[HHE]
R

»—-—-// X Y

Vs

= e, €t
7 >0 A\

A

=)
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Montaz

— Vlozit diferencial.

— Nasadit hnaci hfidel spole¢né s hnanym hfidelem do
skriné spojky.
— Namontovat hiidel kola zpate¢ky.

— Zamontovat mechanizmus fazeni nasledujicim zpa-

sobem:

1. Nasadit fadici ty¢ku 5. rychlosti-1- spole¢né s pakami
fazeni do skfiné spojky. Pfitom nasadit fadici vidii¢ku
3. a 4. rychlosti -2- do posuvné objimky a fadici vidli¢-
ku zpatecky -3- do paky rfazeni 4-.

2. Nasadit fadici vidlicku 1. a 2. rychlosti -5- a nasunout
do paky fazeni 1. a 2. rychlosti -Sipka A-

3. Nasadit fadici tycku 1. az 4. rychliosti.

— Pojistné krouzky kulickového loziska hnaciho a hna- P

ného hfidele museji byt do skfiné pfevodovky nasaze-
ny tak, jak je znazornéno na obrazku.

— Rovnomérné potfit t&snici plochu tésnicim prostied-
kem -THREE BOND 1104-.

— Nasadit skfin pfevodovky na skfif spojky.

— Roztahnout klestémi pojistné krouzky.

— Vytahovat hnaci a hnany hfidel smérem vzhiru -Sip-
ky-, dokud pojistné krouzky nezapadnou do drazky
loZisek.

— Utahnout Srouby pro upevnéni skriné pfevodovky
25 Nm.

>

Colme)
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Zamontovat fadici hfidel nasledujicim zplsobem:

— Paky Fazeni dat do polohy neutralu.

— Pfed nasazenim fadiciho hridele potfit dosedaci plo-
chy tésnicim prostfedkem -THREE BOND 1324-.

— Nasadit vystupek -Sipka 1- do vybrani -Sipka 2- skiiné
pfevodovky.

— Radici hfidel postavit tak, aby fadici palec -Sipka 3-
zapadnul do pak fazeni.

— Utahnout Sroub -A- hfidele kola zpate¢ky 30 Nm.

— Spina¢ -B- couvacich svétel -F4- potfit tésnicim pros-
tfedkem -THREE BOND 1324- a utahnout 15 Nm.

— Viko -C- potfit tésnicim prostfedkem a Srouby
utahnout 25 Nm.

Pro pfevodovky do 06.00

— Pfirubovy hridel upnout do svéraku s oblozenim.
Stary pojistny krouzek vytlagit pomoci nového pojist-
ného krouzku -A- z drazky.

— Prirubovy hfidel vlevo a vpravo usadit pomoci plasto-
vé palicky.

Pro pfevodovky od 06.00

— Pfirubovy hfidele vlevo a vpravo pfipevnit pomoci
Sroubu s kuzelovou hlavou.

Pro vSechny pfevodovky

Montazni poloha hnaciho kola 5. rychlosti

Osazeni na vnitfnim priméru sméfuje ke skfini prevo-

>

>

>

© .
2 W [,

dovky. <
— Nasadit hnaci kolo 5. rychlosti.
— Namontovat na hnany hfidel pouzdro kulickového
loziska 5. rychlosti, pficemz olejové kapsy sméfuji vz-
hiru.
— Nasadit hnané kolo 5.rychlosti véetné jehlového lozZis-
ka.
— Nasadit synchronni krouzek na hnané kolo 5.rychlosti.
34-9 strana 10 Rozlozeni a slozeni pfevodovky Vydani 05.02
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— Smontovat jadro synchronni spojky s posuvnou ob-
jimkou 5. rychlosti = Kap. 35-1.

Montazni poloha jadra synchronni spojky a po-
suvné objimky 5. rychlosti

Zaspicatélé zuby posuvné objimky -3ipka 1- a zvy3ena
pfiruba jadra synchronni spojky -Sipka 2- sméfuji ke skfi-
ni pfevodovky.

— Nasadit Fadici vidlicku 5. rychlosti spole&né s jadrem
synchronni spojky a pfesuvnou objimkou.

— Polozit opérny krouzek a talifovou pruzinu na jadro
synchronni spojky 5. rychlosti, resp. talifovou pruzinu
na hnaci kolo 5. rychlosti.

— Pred utazenim upeviovacich matic -A- jadra syn-
chronni spojky a ozubeného kola 5. rychlosti je tieba
zaradit 2. rychlosti -Sipky 1 az 3-.

— Zajistit matice hnaciho a hnaného hfidele.
a=242+03mm

— Pomoci pifesuvné objimky vyfadit 5. rychlost.

— Upevnit fadici vidli€ku 5. rychlosti novym pruznym
kolikem.

— Postupné zafadit vSechny rychlosti.

— Rovnomérné potfit t&snici plochu té&snicim prostfed-
kem -THREE BOND 1104-.

— Namontovat viko skfiné pfevodovky.

— Namontovat vypinaci paku, vypinaci lozisko a vodici
pouzdro = Kap. 30-2.

>

>
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34-10 Oprava skiiné prevodovky |

‘ Potiebné specialni naradi, kontrolni a méfici pristroje a pomocné prostiedky
Univerzalni naradi -MP 3-419-

Naraze& pouzder -MP 3-606-

Vnitini vytahovak 14,5 az 18,5 mm (napf. -Kukko 21/2-)

Tésnici prostfedek -THREE BOND 1324-

@ Upozornéni

U prevodovek od 10.01 chybi vypoustéci Sroub oleje. Vypusténi oleje = Kap. 34-8.

*
*
¢
¢

1 - Pojistny krouzek
U pro kulickové lozisko hnané-
ho hfidele

U montazni poloha= Obr. 1v
34-10 strana 2

2 - Pojistny krouzek

Q pro kuliCkové lozisko
. hnaciho hfidele

O montazni poloha = Obr. 1v
34-10 strana 2

3 - Spinac¢ couvacich svétel -F4-,
15 Nm
Q pfed montazi nanést tésnici
prostiedek
-THREE BOND 1324-

Q dbat na rozdilna provedeni
4 - Sroub pro pinéni oleje, 25 Nm
5 - Skfin pfevodovky
6 - 20 Nm
7 - Drzak
8 - Vodici plech oleje
9 - Pojistna podlozka
10 - 10 Nm
11 - Pouzdro pro Fadici tyéku

. Q vytazeni = Obr. 2 v 34-10
strana 2

[
N ) 11
Q narazeni = Obr. 3v 34-10 @ 0 9
strana 3 /

12 - Vnéjéi krouzek kuzelikového 10
loziska K
Q pro diferencial

O demontaz a montaz = Kap.
39-2

O pfi vyméné: Sefidit diferencial = Kap. 39-3
13 - Nastavovaci podlozka

Q pro diferencial

Q urceni tloustky = Kap. 39-3
14 - Tésnici krouzek

U pro pfevodovky do 09.01

QO vzdy vyménit
15 - Vypoustéci Sroub oleje, 25 Nm

‘ Q pro prevodovky do 09.01

Vydani 05.02 Oprava skfiné pievodovky 34-1 0 strana 1
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16 - Pouzdro
O pro prevodovky od 06.00

Q pro levy tésnici krouzek = poz. 17 v 34-10 strana 2

U demontaz = Obr. 4 v 34-10 strana 3

Q montaz = Obr. 5v 34-10 strana 3
17 - Tésnici krouzek

U pro levy pfirubovy hridel

O vyména = Kap. 39-1

0 pired montazi pinit tésnicim tukem

Q dbat na rozdilna provedeni

Obr. 1: Montazni poloha pojistnych krouzku

hnaciho a hnaného hridele

— Pojistne krouzky nasadit do drazky skfiné prfevodovky
tak, jak je znazornéno na obrazku.

>

L/

Ki\
e

[ ] |

YA

Obr. 2: Vytazeni pouzdra pro fadici ty¢ku > \ \\ \ \
ey
A - Vnitfni vytahovak 14,5 az 18,5 mm (napf. -\
-Kukko 21/2-) /\MP 3-419
MP 3-419/15
@ Upozornéni A <
Pouzdro mize byt také vyraZzeno pomoci montazniho
pfipravku -MP 3-609-.
G
O [ssroms |-
\ Pt o~ Pt
34-10 strana 2 Oprava skiiné pfevodovky Vydani 05.02
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Obr. 3: Narazeni pouzdra -A- fadici tyéky az nado- p»

raz

‘ — Montazi pomoci naraze€e pouzder -MP 3-606- se

. — Otacenim matice -B- pres podlozku -MP 3-420- nali-

pouzdro soucasné zaijisti proti vyklouznuti.

Obr. 4: Vypaéeni pouzdra Sroubovakem

Obr. 5: Montaz pouzdra

A - Zavitovou ty€ z pfipravku -MP 3-434- nasroubovat
do zavitu v diferencialu

B - Matice M12 s podlozkou

sovat pouzdro aZ nadoraz.

>

N
/-/MP3—606 Q/

T — ]

[seroms |

/

A
MP 3-4(§0N B

Lﬁﬁ:‘ pd
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34-11 Oprava skfiné spojky | ;

‘ Potifebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky
Univerzalni naradi -MP 3-419-

Pouzdro -MP 3-424-

Zpétny vyrazet -MP 3-509-

Naraze¢ pouzder -MP 3-606-

Vnitfni vytahovak 14,5 az 18,5 mm (napf. -Kukko 21/2-)

Tésnici prostiedek -THREE BOND 1305-

* & 6 o o o

1 - Pruzny kolik
Q 4x25mm
Q vytahnout pomoci kiesti
O montaZ pomoci vyrazece
kolikd -MP 3-509-
2 - Zatka
O pied montazi nanést tésnici
prostfedek
’ “THREE BOND 1305-
3- Cep
U zasouvaci vidlicka zpétné
rychlosti

Q demontaZz a montaz
= Obr. 1 v 34-11 strana 2

4 - Radici vidlice zpatecky
U demontaz a montaz
= Obr. 1 v 34-11 strana 2
5 - Vale€kovée lozisko
O pro hnaci hidel
0 demontaz a montaz = Kap.
35-1
QO montazni poloha = Obr. 2 v
34-11 strana 2
6 - Skfin spojky
7 - Tésnici krouzek pro hnaci hfi-

del
‘ O demontaz = Obr. 3v 34-11
strana 3
Q narazeni = Obr. 4 v 34-11
strana 3
8 - Zavrtny Sroub, M10 10

9 - Zavriny Sroub, M10

10 - Tésnici krouzek
Q pro pravy pfirubovy hfidel
Q vyména = Kap. 39-1
O pfed montazi plnit tésnicim tukem
Q dbat na rozdilina provedeni

11 - Pouzdro
U pro pfevodovky od 06.00
O pro pravy tésnici krouzek
U demontdZ = Obr. 7 v 34-11 strana 4
U montaz = Obr. 8 v 34-11 strana 4

. 12- 20 Nm
Q pouze u vozil bez ABS; od 11.02

Vydani 05.02 Oprava skiiné spojky 34-11 strana 1
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13 - Nahon rychloméru
QO pouze u vozl bez ABS; od 11.02
14 - O-krouzek
Q pouze u voz(i bez ABS; od 11.02
QO vZdy vyménit
15 - Magnet
Q je drzen délici plochou skfiné
16 - Vnéjsi krouzek kuzelikového loziska
Q pro diferencial
Q demontaZz a montaz = Kap. 39-2
Q pii vymeéné: sefidit diferencial = Kap.39-3
17 - Pouzdro pro radici tyéku
Q vytazeni = Obr. 5 v 34-11 strana 3
Q narazeni = Obr. 6 v 34-11 strana 4
18 - Hrdio
19 - Vale€kové lozisko
Q pro hnanou hfidel
0 demontaz a montaz = Kap. 35-2
Q@ montazni poloha = Obr. 2 v 34-11 strana 2
20 - 10 Nm
21 - PodloZka

Obr. 1: Demontaz a montaz radici vidlicky zpatecky
-2-
Demontaz

— Demontovat pruzny kolik -1- pomoci klesti.

— Vytlacit ep a uzaviraci zatku pomoci trnu -A-.

Montaz

— Nasadit fadici vidliCku -2-.

— Nasunout €ep Fadici vidlicky (krat$i strana od otvoru
pro pruzny kolik sméfuje k uzaviraci zatce).

— Narazit pruzny kolik -1- pomoci zpétného vyrazece
-MP 3-509-.

— Potfit uzaviraci zatku té€snicim prostiedkem
-THREE BOND 1305- a nasadit.

Obr. 2: Montazni poloha vale¢kového loziska
hnaciho a hnaného hridele

Oznaceni valeckovych lozisek pro hnany hridel Sipka -1-
hnaci hfidel Sipka -2- musi byt po montazi viditelné
(sméfuje nahoru).

Po namontovani zajistit obé loZiska Srouby -A- a -B-.

>

>

S34-0467
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Obr. 3: Demontaz tésniciho krouzku hnaciho hfide- p-

le

Obr. 4: Narazenitésniciho krouzku hnaciho hridele, p-

nenasazovat az nadoraz

Spravna montazni poloha tésniciho krouzku je dosazena

‘ a2 po montazi vodiciho pouzdra.

Obr. 5: Vytazeni pouzdra fadici tyéky

A - Vnitini vytahovak 14,5 az 18,5 mm (napf.
-Kukko 21/2-)

—1 MP 3-419

——— MP 3-419/15

(9
$34-0451
1

Vydani 05.02
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Obr. 6: Narazeni pouzdra fadici tycky az nadoraz

Montazi pomoci naraze¢e pouzder -MP 3-606- se pouz-
dro souc€asné zajisti proti vyklouznuti.

Obr. 7: Vypaceni pouzdra $roubovakem

Obr. 8: Montaz pouzdra

A - Zavitovou ty¢ z pFipravku -MP 3-434- nasroubovat
do zavitu v diferencialu

B - Matice M12 s podlozkou

— Otacenim matice -B- pres podlozku -MP 3-420- nali-
sovat pouzdro aZ nadoraz.

>

oy MP 3-606

>

[ s34-0579 |

/ MP 3-420
.

GHTHEED

{

i

A
B

,—

OX

R

$34-0578 |
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34-12 Rozebrani a smontovani mechanizmu razeni

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

Pritlacna deska -MP 3-407-
Trubkovy dil -MP 3-429-
Hlavi¢nik - razidlo -MP 3-448-
Vodici dil - odsazeny -MP 3-454-
Pritla¢ny kotou¢ -MP 3-456-
Trubkovy dit -MP 3-4013-
Naraze¢ -T30031-

* & ¢ 6 6 O 6 o o

Opéra (napt. -Kukko 22/1-)

1- 25 Nm
QO samojistici
Q vzdy vyménit
2 - Paka prevodovky
U nasadit tak, Ze prerusené
ozubeni zapada do hridele
fazeni
Q mize byt vyménéna pfi na-
montovaném mechanizmu
fazeni

U montazni poloha = Kap. 34-
4

3 - Pouzdro
Q radiciho hiidele
Q vytazeni = obr. 4 v 34-12
strana 3

O narazeni = obr. 5v 34-12
strana 3

4 - Viko
5 - Radici hidel
6 - Kulové pouzdro

Q wvytazeni = obr. 1 v 34-12
strana 2

Q nalisovani = obr. 2 v 34-12
strana 2

7 - Viko Fazeni

U s aretacnim pouzdrem fadici
hfidele

8 - Cep ulozeni
9 - Loziskové pouzdro
10 - Prevodni paka

U montazni poloha = Kap. 34-
4

11 - Tésnici krouzek
U vypacit pomoci Sroubovaku

Vnitfni vytahovak 18,5 az 23,5 mm (napf. -Kukko 21/3-)

S34-0464

Q nalisovani = obr. 3 v 34-12 strana 2

12 - Pojistna podlozka
13 - Krytka
Q pro odvétrani prevodovky

Vydani 04.00
S00.5315.01.15
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Obr. 1: Vytazeni kulového pouzdra z vika fazeni

— Pred vytazenim kulového pouzdra znicit plastovou
klec a nasledné vyjmout kuli¢ky.

A - Vnitini vytahovak 18,5 az 23,5 mm (napf.
-Kukko 21/3-)

Obr. 2: Nalisovani kulového pouzdra do vika fazeni p

>

.

34-12 strana 2
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Obr. 4: Vytazeni pouzdra -C- z vika »

A - Opéra (napt. -Kukko 22/1-)

B - Vnitini vytahovak 18,5 aZ 23,5 mm (napf.

-Kukko 21/3-) l
= B
¢ dll»"
/) }
MP 3-429 S8\
Obr. 5: Narazeni pouzdra do vika >

Montazi pomoci narazec¢e -T30031- pouzdro se soucas-

né zajisti proti vyklouznuti.

T30031

$34-0444

Vydani 04.00
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34-13 Rozebrani a smontovani radicich vidlicek

@ .

7 -
8 -

9-
10 -
1 -
12 -

Pruzny kolik 5 x 22 mm

Q vymeénit

O demontaz a montaz = Kap.
34-9

Vidlicka fazeni 5. rychlosti

U demontaz a montaz = Kap.
34-9

Radici tyéka s pakou fazeni 5.

rychlosti

Podlozka

Q tioustka 1 mm

QO nezaménit s podlozkou
= poz. 6

Pojistna podlozka

U vypadit pomoci Sroubovaku

Q zamacknout do drazky paky
fazeni 1. a 2. rychlosti

Podlozka
Q tloustka 2 mm

Q nezameénit s podlozkou
= poz. 4

Paka fazeni 3. a 4. rychlosti

Radici vidliéky 1. a 2. rychlo-
sti

Radici vidlicka zpatecky
Paka razeni zpatecky

Paka razeni 1. a 2. rychlosti
Radici tyéka 1. az 4. rychlosti

4 10 6 11 1

(6)]
s 5 —
[ %c:

Y

\

o X
7\01/¢

]

N
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35 — Kola, hridele

35-1 Rozlozeni a sestaveni
hnaciho hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostiedky

Pritlaéna deska -MP 3-406-
Pritlaéna deska -MP 3-407-
Pritlacny dil -MP 3-411-
Hlaviénik -MP 3-448-

Trubkovy dil -MP 3-450-
Trubkovy dil -MP 3-451-
Pritlacny dit -MP 3-4014-

Delici pfipravek -Kukko 17/1-
Delici pripravek -Kukko 17/2-
Dilensky lis, napf. -V.A.G 1290A-

® & & & O 6 o o o o

Vydani 05.02 RozlozZeni a sestaveni hnaciho hfidele 35-1 strana 1
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@ Upozornéni

Pii montaZi novych ozubenych kol vénovat pozornost technickym ddajom = Kap. 00-1.

1 - Matice, 85 Nm
U vzdy vymeénit
2 - Talifova pruzina
O Montazni poloha: vyklenuta
strana sméfuje k viku skfiné
prevodovky
3 - Ozubené kolo 5. rychlostniho
stupné
4 - Skiin prevodovky
5 - Radialni kulickové lozisko
U stahnuti = Obr. 1 v 35-1
strana 3
Q nalisovani = Obr. 2 v 35-1
strana 3
6 - Ozubené kolo 4. rychlostniho
stupné ‘
Q stahnuti = Obr. 3 v 35-1
strana 3
Q nalisovani = Obr. 6 v 35-1
strana 4
Q nakruzek sméruje ke kolu
3. rychlostniho stupné
7 - Vymezovaci krouzek
8 - Ozubené kolo 3. rychlostniho
stupné
Q stahnuti = Obr. 4 v 35-1
strana 4
Q nalisovani = Obr. 5 v 35-1
strana 4
Q nakruzek sméfuje ke kolu
4. rychlostniho stupné
| $35-0253 ]
9 - Hnaci h¥idel _
10 - Valeckové lozisko
Q vylisovani = Obr. 7 v 35-1 strana 5 ‘
Q zalisovani = Obr. 8 v 35-1 strana 5
O montazni poloha: oznaceni na loZisku sméfuje vzhiru
11 - Skfin spojky
12 - Podlozka
13- 10 Nm
35-1 strana 2 RozlozZeni a sestaveni hnaciho hridele Vydani 05.02
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Obr. 1: Stahnuti radialniho kulickového loziska >

-A- délici pfipravek 12 az 75 mm, napf. -Kukko 17/1-

Obr. 2: Nalisovani radialniho kulickového loziska P>
montazni poloha:

Drazka pro pojistny krouzek sméfuje k zavitu pro matici.

Obr. 3: Vylisovani ozubeného kola 4. rychlostniho P
stupné

— Ozubené kolo 4. rychlostniho stupné vylisovat po-
moci bé&zného dilenského lisu, napf. -V.A.G 1290A-.

/ 77 L,

77

( , . "|

ll//llllll”
\h-—g

MP 3-407

Vydani 05.02
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Obr. 4: Stahnuti ozubeného kola 3. rychlostniho
stupné

— Ozubené kolo 3. rychlostniho stupné vylisovat po- -
moci bézného dilenského lisu, napr. -V.A.G 1290A-.

-A- délici pFipravek 22 az 115 mm, napf. -Kukko 17/2- A - MP 3-448

Obr. 5: Zahfati ozubeného kola 3. rychlostniho
stupné na asi 100 °C a nalisovani

Nakruzek sméfuje ke 4. rychlostnimu stupni.

Obr. 6: Zahrati ozubeného kola 4. rychlostniho
stupné na asi 100 °C a nalisovani

— Nejprve vlozit vymezovaci krouzek.

Nakruzek sméfuje ke 3. rychlostnimu stupni.

- Rozlozeni a sestaveni hnaciho hiidele Vydani 05.02
35-1 strana 4 $00.5315.03.15
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Obr. 7: Vylisovani valeékového loziska ze skfiné
spojky

‘ — Podepfit skfin spojky trubkovym dilem -MP 3-450-
pfimo pod uloZzenim loziska.

Obr. 8: Nalisovani valeckového loziska do skiiné P

spoiky MP 3-411
— Podeprit skfif spojky pfitlanym dilem -MP 3-4014-
‘ {neni na obrazku viditelny) pfimo pod uloZenim lozis- ¥ 2
ka. i
\
k@ffx
() o ! (
R\ =m
o~ | \
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35 — Kola, hridele

35-1 Rozlozeni a sestaveni |
hnaciho hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a mérici pfistroje
a pomocné prostiedky

Pfitlatna deska -MP 3-406-
Piitlatna deska -MP 3-407-
Pfitlacny dil -MP 3-411-
Hlavi¢nik -MP 3-448-

Trubkovy dil -MP 3-450-
Trubkovy dil -MP 3-451-
Pritlaény dil -MP 3-4014-

Delici pfipravek -Kukko 17/1-
Délici pfipravek -Kukko 17/2-
Dilensky lis, napf. -V.A.G 1290A-

® & & & O & O O o o

Vydani 08.99 RozloZeni a sestaveni hnaciho hiidele ' 35-1 strana 1
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@ Upozornéni!

Pfi montaZi novych ozubenych kol vénovat pozornost technickym adajam = Kap. 00-1.

1 - Matice, 60 Nm
U vzdy vymenit
2 - Ozubené kolo 5. rychlostniho
stupné
3 - Skiin prevodovky
4 - Radialni kulickové lozisko
0 stahnuti = obr. 1 v 35-1
strana 3
Q nalisovani = obr. 2 v 35-1
strana 3
5 - Ozubené kolo 4. rychlostniho
stupné
Q stahnuti = obr. 3 v 35-1
strana 3
O nalisovani = obr. 6 v 35-1
strana 4
O nakruzek sméfuje ke kolu
3. rychlostniho stupné
6 - Vymezovaci krouzek
7 - Ozubené kolo 3. rychlostniho
stupné
Q stahnuti = obr. 4 v 35-1
strana 4
Q nalisovani = obr. 5 v 35-1
strana 4
O nakruzek sméfuje ke kolu
4. rychlostniho stupné
8 - Hnaci hridel
9 - Valeckové lozisko
Q vylisovani = obr. 7 v 35-1
strana 5
[ S35-0113 |
U zalisovani = obr. 8 v 35-1 _
strana 5
U montazni poloha: oznaceni na lozisku sméfuje vzhiiru
10 - Skfin spojky
11 - Podlozka
12- 10 Nm
35-1 strana 2 RozloZeni a sestaveni hnaciho hridele Vydani 08.99

$00.5315.00.15
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Obr. 1: Stahnuti radialniho kulickového loziska »
’ -A- délici pfipravek 12 a2 75 mm, napf. -Kukko 17/1-

) Ll = ]

Obr. 2: Nalisovani radialniho kulickového loziska P
montazni poloha:

. Drazka pro pojistny krouzek sméfuje k zavitu pro matici.

Z H \/MP 3-406 ?

Obr. 3: Vylisovani ozubeného kola 4. rychlostniho P
stupné

— Ozubené kolo 4. rychlostniho stupné vylisovat po-
moci béZného dilenského lisu, napf. -V.A.G 1290A-.

MP 3-407 f MP 3-406

Vydani 08.99 RozloZeni a sestaveni hnaciho hfidele 35-1 strana 3
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Obr. 4: Stahnuti ozubeného kola 3. rychlostniho p ,
stupné A |

— Ozubené kolo 3. rychiostniho stupné vylisovat po-
moci béZného dilenského lisu, napf. -V.A.G 1290A-.

A ™ MP 3-448

-A- délici pfipravek 22 az 115 mm, napf. -Kukko 17/2-

Obr. 5: Zahrati ozubeného kola 3. rychlostniho
stupné na asi 100 °C a nalisovani

Nakruzek sméfuje ke 4. rychlostnimu stupni.

iy
e,
[

Obr. 6: Zahrati ozubeného kola 4. rychlostniho >
stupné na asi 100 °C a nalisovani

— Nejprve vlozit vymezovaci krouzek.

Nakruzek sméiuje ke 3. rychlostnimu stupni.

; MP 3-406
(A —— |
Yy
=Em
. = s

Rozlozeni a sestaveni hnaciho hiidele Vydani 08.99
S00.5315.00.15
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Obr. 7: Vylisovani vale¢kového loziska ze skfiné

spojky

— Podepiit skfifi spojky trubkovym dilem -MP 3-450-

pfimo pod ulozenim lozZiska.

Obr. 8: Nalisovani valeckového loziska do skfiné

spojky

— Podepfit skiif spojky pfitlaénym dilem -MP 3-4014-
(neni na obrazku viditelny) pfimo pod ulozenim loZis-

ka.
%
- O —
=
—~ | \
Vydani 08.99 RozloZeni a sestaveni hnaciho hiidele 35-1 strana b
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35-2 Rozlozeni a sestaveni

hnaného hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje

a pomocné prostredky

+ Pritlacny dil -MP 3-411-

+ Nastavek (ke zpétnému vyrazeci MP 9-501)

-MP 3-507-

+ Narazec valivého loZiska -MP 3-513-
¢ Kombinovany stahovak -MP 3-520-

+ Zpétny vyrazec¢ -MP 9-501-

@ Upozornéni!

¢ Pii montaZi novych ozubenych kol nebo nového hnaného hiidele vénovat pozornost technickym ddajim = Kap.

00-1.

¢ VSechna loZiska, kola a synchronni krouZky v pfevodovce je treba potfit pfevodovym olejem.

1 - Matice, 60 Nm
Q vzdy vyménit
2 - Talirova pruzina
O montéazni poloha: vyklenuta
strana sméfuje k viku skfiné

prevodovky
3 - Opérny krouzek
4 - Pruzina

U montazni poloha = obr. 4 v
35-2 strana 4
5 - Pfesuvna objimka
5. rychlostniho stupné
Q demontaz a montaz = obr. 3
v35-2strana4a—=obr. 4v
35-2 strana 4
6 - Jadro synchronni spojky
5. rychlostniho stupné
O demontaz a montaz = obr. 3
v35-2stranad4a= obr.4v
35-2 strana 4
7 - Zapadka synchronni spojky
(3 kusy)
0 montazni poloha = obr. 4 v
35-2 strana 4
8 - Synchronni krouzek
5. rychlostniho stupné
U kontrola opotfebeni = obr. 8
v 35-2 strana 5
9 - Kolo 5. rychlostniho stupné

10 - Jehlové lozisko

15— !

+ Nezamenit synchronni krouzky. Pri opétovném pouZiti je opét priradit piivodnimu kolu.

L 17

11 - Pouzdro pro jehlové lozisko _335_0114
Q montazni poloha: olejové ka-
psy -Sipka- sméfuji k jadru synchronni spojky 5. rychlostniho stupné
12 - Skfifn prevodovky
Vydani 08.00 RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele 35-2 strana 1
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13 - Radialni kuli¢kové lozisko
U stahnuti = obr. 1 v 35-2 strana 3
U nalisovani = obr. 2 v 35-2 strana 3
14 - Kolo 4. rychlostniho stupné
15 - Pojistny krouzek
Q vymeénit
16 - Synchronni krouzek 4. rychlostniho stupné
U kontrola opotiebeni = obr. 8 v 35-2 strana 5
17 - Pruzina
18 - Pfesuvna objimka 3. a 4. rychlostniho stupné
19 - Jadro synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stupné
20 - Zapadka synchronni spojky (3 kusy)
21 - Pfesuvna objimka s jadrem synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stupné

U smontovani pifesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = obr. 3 v 35-2 strana 4 a = obr. 4 v 35-2
strana 4

O montazni poloha pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = obr. 5 v 35-2 strana 4
22 - Synchronni krouzek 3. rychlostniho stupné
U kontrola opotfebeni = obr. 8 v 35-2 strana 5
23 - Kolo 3. rychlostniho stupné
24 - Podlozka
U pfidrzuje nab&hové krouzky = poz. 25 v 35-2 strana 2 v patfiéné poloze na hnaném hfideli
25 - Nabéhovy krouzek 2. a 3. rychlostniho stupné
26 - Kolo 2. rychlostniho stupné
27 - Synchronni krouzek 2. rychlostniho stupné
QO kontrola opotfebeni = obr. 8 v 35-2 strana 5
28 - Pifesuvna objimka s jadrem synchronni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné

O smontovani pfesuvné objimky s jadrem synchronni spojky = obr. 6 v 35-2 strana 5 a = obr. 7 v 35-2
strana 5

29 - Synchronni krouzek 1. rychlostniho stupné
A kontrola opotfebeni = obr. 8 v 35-2 strana 5
30 - Kolo 1. rychlostniho stupné
31 - Hnany hridel
Q je slicovany s ozubenym kolem diferencialu, vyménovat spole¢né
32 - Valeckové lozisko
O demontdz = obr. 9 v 35-2 strana 6
Q nalisovani = obr. 10 v 35-2 strana 6
QO montazni poloha: oznageni na lozisku sméfuje nahoru

33 - Hrdlo

U pro vedeni oleje
34 - Podlozka
35- 10 Nm

36 - Skfifi spojky

- V RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele Vydani 08.00
35-2 strana 2 $00.5315.02.15
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Obr. 1: Demontaz radialniho kulickového loziska P
s kolem 4. rychlostniho stupné

-A-.

Obr. 2: Nalisovani radialniho kulickového loziska P>

Montazni poloha:

Drazka pro pojistny krouzek sméfuje k zavitu pro matici.

e

\ MP 3-520

75
/ @

——— MP 3-411

Vydani 08.00
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Obr. 3: Rozlozeni a sestaveni pfesuvné objimky a p

jadra synchronni spojky 3., 4. a
5. rychlostniho stupné
1 - pruzina
2 - pfesuvna objimka
3 - jadro synchronni spojky
4 - zapadka synchronni spojky
— Prfetahnout pfesuvnou objimku pies jadro synchronni
spojky.

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 4: Sestaveni pfesuvné objimky a jadra syn-
chronni spojky 3., 4. a 5. rychlostniho stup-
né

Pfesuvna objimka je pfetazena pfes jadro synchronni
spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky a pruziny namon-

tovat posunuté o 120°. Pruzina musi zkosenym kon-
cem zapadnout do otvoru jadra synchronni spojky
-Sipka-.

Obr. 5: Montazni poloha presuvné objimky a jadra P
synchronni spojky 3. a 4. rychlostniho stup-

né

Siri nakruzek jadra synchronni spojky -Sipka- sméfuje
ke kolu 4. rychlostniho stupné.

>

[

1

—

4

35_2 strana 4 Rozlozeni a sestaveni hnaného hfidele
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Obr. 6: RozloZeni a sestaveni pfesuvné objimky a p»
jadra synchronni spojky 1. a 2. rychlostniho
stupné

1- pruzina

2 - pfesuvna objimka

3 - jadro synchronni spojky

4 - zapadka synchronni spojky

— Pretahnout pfesuvnou objimku pfes jadro synchronni
spojky.

Drazky pro zapadky synchronni spojky na jadru syn-
chronni spojky a na pfesuvné objimce musi licovat.

Obr. 7. Sestaveni presuvné objimky a jadra syn- P
chronni spojky 1. a 2. rychlostniho stupné

Pfesuvna objimka je pfetazena pres jadro synchronni
spojky.

— Nasadit zapadky synchronni spojky a pruziny namon-
tovat posunuté o 120°. Pruzina musi zkosenym kon-
cem zapadnout do otvoru jadra synchronni spojky
-Sipka-.

Obr. 8: Kontrola opotiebeni synchronniho krouzku p>
1. az 5. rychlostniho stupné

— Nasadit synchronni krouzek na kuZel ozubeného kola
a listovymi mérkami zméfit rozmér ,a“.

P

1

Tolerance Mez opotiebeni
novych dill
Rozmér ,a* 1,2az 1,8 mm 0,5 mm
Vydani 08.00 RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele 35-2 strana 5

$00.5315.02.15




35 FABIA 2000 » Pievodovka 002

Obr. 9: Demontaz valeékového loziska ze skiiné P
spojky ‘
— Nasadit nastavek -MP 3-507- do loZiska a pootocit. —

— Vytahnout loZisko zpé&tnym vyrazec¢em -MP 9-501-. MP 9-101

Obr. 10: Zalisovani valeckového loziska do skfiné

spojky
35-2 strana 6 RozloZeni a sestaveni hnaného hfidele Vydani 08.00
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35-3 Rozlozeni a slozeni hiidele kola zpatecky

Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

*

1- Opéra

2 - Pruzny kolik

3 - Skiin spojky
4 - Pruzny kolik

5 - Hridel kola zpatecky
6 - Kolo zpétné rychlosti

7 - Podlozka
8 - O-krouzek

Zpétny vyrazec -MP 3-508-

O pro hfidel kola zpatecky

Q 4x25mm

Q vZdy vyménit

O demontaz a montaz = obr. 1
v 35-3 strana 1

Q 4 x20 mm

Q montazni poloha = obr. 2 v
35-3 strana 2

Q demontaz a montaz = obr. 1
v 35-3 strana 1

Obr. 1: Demontaz a montaz kola zpétné rychiosti

Demontaz

Hridel kola zpatecky s opérou upnout do svéraku.
Vyrazit pruzny kolik -A- pomoci vyraze¢e -MP 3-508-.

Stahnout hfidel kola zpatecky z opéry, ptipadné vyra-
zit.

Sejmout O-krouzek, podlozku a kolo zpétné rychlosti.

Montaz

Montaz se provadi v opaéném poradi pfitom dodrzet
nasledujici:

Natlacit novy pruzny kolik -A-.

= W

$35-0140
I m

Vydani 08.00
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Obr. 2: Montazni poloha pruzného koliku v hfideli p

kola zpatecky 7 ! b
— Pruzny kolik -3- zatladit vyraze€em -MP 3-508- az na | /
rozmér -a- = 6 mm do hfidele kola zpatecky. é . /
' ™
2 - Kolo zpétné rychiosti =
3 1
=y
|
.
VI
| 2
— NS |
2 SR N\

N

\ R

35-3 strana 2 Rozlozeni a sloZeni hiidele kola zpatecky
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39 — Rozvodovka, diferencial

39-1 Vymeéna tésnicich
krouzkt pro hridele s
prirubou (namontovana
prevodovka)

Vyména tésniciho krouzku levého pfiru-
bového hridele

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

Viceugelovy pfipravek -MP 3-419-

Vytahovak tésniciho krouzku -MP 3-419/37-
Adaptér -MP 3-419/40-

Naraze¢ gufera s prachovkou -MP 3-610-

Zpétny vyraze¢ -MP 9-501-

* & & o o

Demontaz

— Demontovat kolo a zvednout vozidlo.

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pfevo-
dovkou, pokud existuje.

— Demontovat vlozku blatniku z levého podbé&hu.
— Nastavit volant doleva az nadoraz.
— Odsroubovat kloubovy hfidel od hfidele s pfirubou.

— Oznadit montazni polohu $roubll -1- hlavy levého ku- p
lového kloubu, jinak by bylo nutno piekontrolovat ge-
ometrii napravy.

— Vysroubovat Srouby -1-.

— Odsroubovat drzak stabilizatoru -2- od stabilizatoru
-Sipka-.

>N

Nl

— Nasunout kloubovy hfidel do podbéhu a zajistit napi-
pomoci dratu na tlumiCové jednotce.

— Pod pfevodovku postavit zachycovaci nadobu.

Pro pfevodovky od 06.00

— VySroubovat upeviiovaci $roub pfirubového hfidele; k
tomuto Ucelu zajistit pfirubu proti otoéeni.

Pro vSechny prevodovky

— Demontovat levy pfirubovy htidel, k tomu do pfirubo- p
vého hfidele zasroubovat adaptér -MP 3-419/40- a
pomoci viceu¢elového pripravku -MP 3-419-
vytadhnout pfirubovy hfidel z planetového kola.

@ Upozornéni!

Brzdovou hadicku pfi vytahovéani pfirubového hiidele
odtlacit ke strané.

Vydani 08.00 Vyména tésnicich krouzku pro hfidele s pfirubou (namontované 39-1 strana 1
$00.5315.02.15 pfevodovka)
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— Vyjmout t&snici krouzek pfiruboveého hiidele.

Montaz

Pro pfevodovky do 06.00

— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat P [

pozor, aby se nevzpficil.

— Vyplnit prostor mezi bfity krouzku té€snicim tukem
-G 052 128 A1-.

— Prirubovy hfidel upnout s ochrannymi vioZzkami do
svéraku. Stary pojistny krouzek vytladit pomoci no-
veého pojistného krouzku -A- z drazky pfiruboveho
hfidele.

— Prirubovy hiidel usadit pomoci plastové palicky.

Pro pfevodovky od 06.00

>

V4 /1 \

MP 3-419 ~_
MP 3-419/37 -

A

s |

- Vyména tésnicich krouzkl pro hiidele s pfirubou (namontovana
39 1 strana 2 pfevodovka)

Vydani 08.00
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— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, pfitom dat p»
pozor, aby se nevzpficil.

‘ — Vyplnit prostor mezi bfity krouzku té&snicim tukem (\
-G 052 128 Al- <))
— MP3 - 489

— Pfirubovy hfidel pfipevnit pomoci $roubu s kuzelovou
hlavou.

Pro v8echny prfevodovky

— Nasroubovat drzak stabilizatoru ke stabilizatoru.

— Levy kloubovy hfidel nasroubovat na pfirubovy hfidel. ¢ )
— Namontovat vlozku blatniku do podbéhu. 7
— Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfip. doplnit ke @

spodni hrané plniciho otvoru = Kap. 34-8.
— Namontovat zvukovou izolaci, pokud existuje. ————— e

Utahovaci momenty

‘ Dily Utahovaci
moment

Ptirubovy hfidel k pfevodovce ($roub s 25 Nm
kuzelovou hlavou)
Klioubovy hfidel k pfirubovému hfideli I-10 Nm
M8 utahovat do kfize ve dvou stupnich 11 -40 Nm
(laly?
Hlava kulového kloubu na rameno 20 Nm + 90°
pfedni napravy? M8
Drzak stabilizatoru na rameno predni 45 Nm
napravy
Srouby kola na hlavu kola 120 Nm

a Tyto $rouby vZdy vymeénit

Vyména tésniciho krouzku pravého
‘ pfirubového hridele

Potiebné specialni naradi, kontrolni a méFici pfistroje
a pomocné prostiedky

Viceugelovy pfipravek -MP 3-419-

Vytahovak tésniciho krouzku -MP 3-419/37-
Adaptér -MP 3-419/40-

Naraze¢ gufera s prachovkou -MP 3-610-

Zpétny vyrazec -MP 9-501-

* & & o o

Demontaz

— Demontovat kolo a zvednout vozidlo.

— Demontovat zvukovou izolaci pod motorem a pievo-
dovkou, pokud existuje.

— Demontovat vlozku blatniku z levého podbé&hu.
. — Nastavit volant doprava az nadoraz.

— Odsroubovat kloubovy hfidel od hfidele s pfirubou.

Vydani 08.00 Vyména tésnicich krouzku pro hridele s pfirubou (namontovana 39-1 strana 3
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— Uvazat kloubovy hfidel co mozna nejvy$e. Pfitom ne-
poskodit ochranny natér kloubového hridele.

— Pod pfevodovku postavit zachycovaci nadobu.

Pro pfevodovky od 06.00

— VySroubovat upevnovaci $roub pfirubového htidele; k
tomuto Gcelu zajistit pfirubu proti otoceni.

Pro vSechny prevodovky

— Demontovat pravy pfirubovy hfidel, k tomu do pfiru- p
bového hfidele zasroubovat adaptér -MP 3-419/40- a
pomoci zpétneho vyrazece -MP 9-501- vytahnout
pfirubovy hfidel z planetového kola.

— Vyjmout tésnici krouzek prirubového hfidele.

Montaz

Pro pfevodovky do 06.00

— Narazit novy tésnici krouzek az na doraz, ptitom dat b

pozor, aby se nevzpficil.

— Vyplnit prostor mezi bfity krouzku tésnicim tukem

-G 052 128 A1-.

39-1 strana 4
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— Piirubovy hfidel upnout s ochrannymi viozkami do

svéraku. Stary pojistny krouzek vytlaéit pomoci no-
vého pojistného krouzku -A- z drazky pfirubového
hfidele.

Pfirubovy hfidel usadit pomoci plastové palicky.

Pro pfevodovky od 06.00

Narazit novy t&snici krouzek az na doraz, pfitom dat
pozor, aby se nevzpficil.

Vyplnit prostor mezi biity krouzku t&snicim tukem
-G 052 128 A1-.

Pfirubovy htidel pfipevnit pomoci $roubu s kuzelovou
hlavou.

Pro v8echny pfevodovky

Pravy kloubovy hfidel nasroubovat na pfirubovy
hfidel.

Namontovat vlozku blatniku do podbé&hu.

Zkontrolovat stav pfevodového oleje; pfip. doplnit ke
spodni hrané piniciho otvoru = Kap. 34-8.

Namontovat zvukovou izolaci, pokud existuje.

Utahovaci momenty

Dily Utahovaci
moment

PFirubovy hfidel k pfevodovce ($roub s 25 Nm

kuZelovou hlavou)

Kloubovy hfidel k pfirubovému hfideli 1-10 Nm

M8 utahovat do kfiZe ve dvou stupnich Il -40 Nm

(lalna

Hlava kulového kloubu na rameno 20 Nm + 90°

pfedni napravy? M8

Srouby kola na hlavu kola 120 Nm

3 Tyto $rouby vZdy vyménit

>

>

Vydani 08.00
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39-2 Rozebrani a smontovani diferencialu

Potfebné specialni naradi, kontrolni a méfici pfistroje a pomocné prostiedky

*® & & & 6 6 6 S O O O O o o o

Zajistovaci pfipravek -MP 1-223-

Pritlac¢na deska -MP 3-407-

Pritlacna deska -MP 3-431-

Trubkovy dil -MP 3-450-

Uchycovaci listy -MP 3-457-

Pritlacna dil -MP 3-504-

Naraze¢ -MP 3-511-

Trubkovy dil -MP 3-4013-

Zakladni dil stahovaku -V.A.G 1582-

Stahovak -V.A.G 1582/7-

Dvouramenny stahovak (napf. -Kukko 20/10-)
Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
Opéra (napf. -Kukko 22/2-)

Héky (napf. -Matra V/170-)

Dvoramenny stahovak (napf. -THREE BOND 1375 B-)

@ Upozornéni

Ohréat vnitini krouZek loZiska pfed montaZi na 100 °C.
Obé kuzelikova loZiska vyménit spoleéné.

Privyméné kuZelikovych loZisek, skiiné diferencialu, skiiné prevodovky a skiiné spojky, sefidit diferencial = Kap.

39-3.

Vydani 05.02 Rozebrani a smontovani diferencialu
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1-
2-

3-

9 .-
10 -
1 -

12 -

13 -

14 -

15 -

Skfin prevodovky

Nastavovaci podlozka

Q pro diferencial

Q uréeni tloustky = Kap. 39-3

Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

U vytaZzeni = Obr. 1 v 39-2
strana 3

Q nalisovani = Obr. 2 v 39-2
strana 4

Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stazeni = Obr. 3 v 39-2
strana 4

Q nalisovani = Obr. 4 v 39-2
strana 4

Skfin diferencialu s ozu-

benym kolem

Hnaci kolo rychloméru

Q pouze u voz( bez ABS; od
11.02

U pied nalisovanim vnitfniho
krouzku nasadit na skfin di-
ferencialu az nadoraz

Vnitini krouzek kuzelikového

loziska

Q stazeni = Obr. 3 v 39-2
strana 4

Q nalisovani = Obr. 4 v 39-2
strana 4

Vnéjsi krouzek kuzelikového

loziska

O vytaZzeni = Obr. 5v 39-2
strana 5

Q nalisovani = Obr. 6 v 39-2 strana 5
Skfin spojky

Tésnici krouzek

O vymeéna = Kap. 39-1

Pfirubovy hridel

U pro prevodovky do 06.00

QO demontaz a montaz = Kap. 39-1
Prachova krytka

O pro prevodovky do 06.00

O pfirubového hridele

U staZzeni = Obr. 7 v 39-2 strana 5

U nalisovani = Obr. 8 v 39-2 strana 6
Pojistny krouzek

O pro prevodovky do 06.00

U vZdy vyménit

Plastova kulova panev

Q pii montazi potfit pfevodovym olejem
Planetové kolo

O dbat na rozdilné provedeni

Q montaz pro prevodovky do 06.00 = Obr. 10 v 39-2 strana 6
0O montaz pro pfevodovky od 06.00 = Obr. 12 v 39-2 strana 7

39-2 strana 2
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16 - Mezikus se zavitem
U pro pievodovky od 06.00
O montaz = Obr. 12 v 39-2 strana 7
17 - Satelitni kolo diferencialu
U montaz pro pfevodovky do 06.00 = Obr. 10 v 39-2 strana 6
Q montaz pro pfevodovky od 06.00 = Obr. 12 v 39-2 strana 7
18 - Pojistny krouzek
Q vzdy vyménit
19 - Cep satelit(
Q Cep ma razny primér, strana s dillkem ma mensi primér -Sipka-
Q vylisovani = Obr. 9 v 39-2 strana 6
Q nalisovani = Obr. 11 v 39-2 strana 7
20 - Kolo rozvodovky
Q je sparovano s hnanym hfidelem, pfi vymé&né vyménit spole¢né
21 - Skiin diferencialu
0 sesroubovat s ozubenym kolem rozvodovky
22 - 80 Nm
U pfed montazi potfit zajistovacim prostiedkem (napf. -THREE BOND 1375 B-)
23 - Sroub s kuzelovou hlavou, 25 Nm
U pro pfevodovky od 06.00
0 seSroubovat s mezikusem se zavitem
24 - Piirubovy hridel
U pro pfevodovky od 06.00
25 - Pruzina pfirubového hridele
Q pro prevodovky od 06.00
O namontovana za pfirubovym hfidelem
26 - TFeci krouzek
U pro pievodovky od 06.00
Q montazni poloha: pfiruba k pruziné
27 - Kuzelovy krouzek
Q pro pfevodovky od 06.00
QO montazni poloha: kuzel ke skfini diferencialu

Obr. 1: Vytazeni vnéjSiho krouzku kuzelikového >
loZiska ze skriné prevodovky
A - Opéra (napf. -Kukko 22/2-)
B - Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)

Vydani 05.02 Rozebrani a smontovani diferencialu
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Obr. 2: Nalisovani vnéjsiho krouzku kuzelikového p»
loziska do skFiné pfevodovky

— Polozit pod vnéjsi krouzek nastavovaci podlozku.

— Podepfit skfin pfevodovky trubkovym dilem
-MP 3-450- pfimo pod otvorem pro loZisko.

Obr. 3: Stazeni vnitifniho krouzku kuzelikového >
loziska

— Prted nasazenim stahovaku nasadit na skfin diferen-
cialu pfitlaény dil -MP 3-431-.

@ Upozornéni

Stazeni obou vnitinich krouZzki kuZelikového loZiska
skriné diferencidlu je shodné.

g ! ’

T
R

V.A.G 1582 .

V.A.G 1582/7

Obr. 4: Nalisovani vnitiniho krouzku kuzelikového P>
loziska

@ Upozornéni

Vnitini krouZek loZiska skiiné prevodovky a skiiné spojky
se lisuje pomoci stejnych pripravkd.

MP 3-504

‘

39-2 strana 4 Rozebrani a smontovani diferencialu
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Obr. 5: Vytazeni vnéjsiho krouzku kuzelikového  p
loziska ze skfiné spojky
' A - Opéra (napf. -Kukko 22/2-)
B - Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)

G\
) [ e/

R =

Obr. 6: Nalisovani vnéjSiho krouzku kuzelikového P
loziska do skfiné spojky

. @ Upozornéni

Na strané skfiné spojky nenf Zadna nastavovaci pod-
loZka.

— Podepfit skiin spojky trubkovym dilem -MP 3-450-
pfimo pod otvorem pro loZisko.

Obr. 7: Stazeni prachové krytky pfirubového hride- p
le

A - Pomoci dvouramenného stahovaku (napf.
-Kukko 20/10-) s haky (napf. -Matra V/170-)

Vydani 05.02 Rozebrani a smontovani diferencialu 39-2 strana 5
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Obr. 8: Nalisovani prachové krytky pfirubového hfi- p
dele
A
MP 3-450
/

Obr. 9: Vylisovani éepu satelitt >
— Demontovat pojistné krouzky z &epu satelitd.
— Nasadit zajistovaci pfipravek -MP 1-223- na &elni MP 1-223 ‘

stranu Cepu se stiedicim otvorem -Sipka- a ¢ep vyliso-

vat.

<< MP 3-4013
P

Obr. 10: Montaz planetovych kol a satelita diferen- P
cialu pro pfevodovky do 06.00

— Plastovou kulovou panev namazat prevodovym ole-
jem.

— Nasadit pojistny krouzek na ¢ep satelitll na strangé s
vétsim primérem.

— Nasunout Cep satelitd mensim primérem (strana se
stfedicim otvorem) do skfiné diferencialu.

>

/r \’-\/
— Nasunout na ¢ep satelitll satelity diferencialu

7 ®
|
I\
!
= Obr. 11 v 39-2 strana 7. S
— Nalisovat ¢ep sateliti do koncoveé polohy a zajistit S
druhym zajistovacim krouzkem. =)
— Planetova kola usadit s pfesazenim o 180° a natogit

do konecné polohy -Sipka-.

- Rozebrani a smontovani diferencialu Vydani 05.02
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Obr. 11: Nalisovani ¢epu satelitu

Obr. 12: Montaz planetovych kol a satelit diferen-
cialu pro prevodovky od 06.00
— Nasadit kulovou panev potfenou olejem.

— Nasadit obé planetova kola a zaijistit (napf. pfiru-
bovym hridelem).

— Nasadit oba satelity diferencialu pfesazené o 180°.

— Nasadit pojistny krouzek na ¢ep satelitll na strané s
vét§im primeérem.

— Nasunout ep satelitl -Sipka A- mensim prGmérem
(strana se stfedicim otvorem) aZ k prvnimu satelitu.

— VlozZit mezikusy se zavitem -Sipka B- do planetovych

>

MP 3-4013
> [

I~
7 ™~

LIf

kol. - A
o o . . B [na9 - 00s0]
Montazni poloha: Osazeni smérem k planetovym kolim
— Nalisovat ¢ep satelitd do koncové polohy a zaijistit
druhym zajistovacim krouzkem.
Vydani 05.02 Rozebrani a smontovani diferencialu 39-2 strana 7
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39-3 Serizeni diferencialu

Potfebné specialni nafadi, kontrolni a méfici pfistroje
a pomocné prostredky

Zakladni deskova mérka -MP 3-405/17-

Pritlaény kotou¢ -MP 3-407-

Univerzalni drzak méficich hodinek -MP 3-447-
Trubkovy dil -MP 3-450-

Naraze¢ -MP 3-511-

Vnitfni vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-)
Opéra (napf. -Kukko 22/2-)

Méfici hodinky

* & 6 ¢ ¢ O o o

Nové sefizeni je nutné pokud se vymeéni:

+ Skfif pfevodovky
+ SkFif spojky
+ Skfin diferencialu

nebo

¢ Kuzelikova loziska diferencialu

@ Upozornéni

+ Nova kuZelikova loZiska pro diferencial maji velmi
lehky chod, a proto nelze povaZovat tfeci moment za
kontrolni hodnotu. Spravné sefizeni predpéti loZiska
Jje moZné provést pouze na zakladé zjisténi spravnych
rozmért nastavovaci podloZky.

¢ Vnitini a vnéjsi krouzek kuzelikového loZiska jsou
sparované - nezamériovat.

+ Pro pfevodovky od 06.00 nesmi byt pifi méieni nasa-
zeno pouzdro pro tésnici krouZek.

— Podepfit skfif spojky trubkovym dilem -MP 3-450-
pfimo pod otvorem pro lozisko.

— Vnéjsi krouzZek kuzelikového loZiska nalisovat do
skfiné spojky pomoci naraze€e -MP 3-511-.

@ Upozornéni

Na strané skfiné spojky neni Zadna nastavovaci pod-
loZka.

— Vnégjsi krouZek kuzelikového loZiska nalisovat do
skiiné pfevodovky bez nastavovaci podioZky.
— Diferenciél viozit do skiiné spojky.

— Nasadit skfifn pfevodovky a utahnout 5 Sroubt 25 Nm.

>

>

= MP 3-511

)

/
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— Namontovat giselnikovy tichylkomér a nastavit na ,0“

s pfedpétim 1 mm.

— Pohybovat diferencialem stfidavé sem a tam a
odecist vili na tchylkoméru, hodnotu zapsat.

(Pfiklad: 2,30 mm)

@ Upozornéni

Pii méreni neotacet diferencialem, nebot si loZiska sed-
nou a vysledek méreni je chybny.

Uréeni nastavovaciho kotouce

Pfedepsaného predpéti se dosahne pokud se ke zméie-
né hodnoté pfipocte konstantni hodnota (0,20 mm).

Priklad:

naméfena hodnota 2,30 mm
+ konstantni hodnota 0,20 mm
Tloustka licovaciho krouzku = 2,50 mm

— Demontovat skfin pfevodovky a vytahnout vnéjsi
krouzek kuzelikového loziska ze skiiné prevodovky.

A - Opéra (napf. -Kukko 22/2-)
B - Vnitini vytahovak 46 az 58 mm (napf. -Kukko 21/7-
— VloZit nastavovaci podlozku zjisténé tloustky.

— Vnéjsi krouzek opét nalisovat a namontovat skfin pre-
vodovky.

>

K dispozici jsou nasledujici nastavovaci podiozky: .
Tlous ka (mm) C. nahradniho dilu “\/’
2,0 002 409 383 A -—\
2,1 002 409 383 B
2,2 002 409 383 C
2,3 002 409 383 D
2,4 002 409 383 E
2,5 002 409 383 F
2,6 002 409 383 G
2,7 002 409 383

Rozdilné tolerance umoziuji vybrat pfesné pozadované
podlozky.

39-3 strana 2
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